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"HUSVO PROCUDINTIENTO PARA LA FABRICACION, =N FORILA CONTINUA,

" DIt BALLENAS RNECUBIERTAS DE MATERIAL INOXIDABLE"

SATRTREIERNILR

Hoy d%a la febricacibén de ballenas para corsés, recu-
biertas de material inoxidsble, Se efectfia de la siguiente
inanera:

Bien, por procedimiento electroliticos; bien por recu
brimiento, por inuersidn de la ballene dentro de un bafio de

una materia protectora, tal como un polimerc o un elastdme-
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Como resultaedo de ello; es que las ballenas, en primer
lugar, no se obtienen en forma contfnua, sind, que el rollo
de fleje, se debe cortar a unas medidas previemente determi-
‘nadas y luego someterlas al baifio o proceso electrolitico
voportuno.
En segundo lugar ecta materia protectora, dispuesta en
Ala forma aludide, queda unide a la l&nina de acero, en forma
'irregular, lo que adem@s de presentar un acabado defectuoso
lel mismo es antiest8tico.
Por otra parte, el proceso de fabricacibén es lento. Y
‘asimismo, al ser confeccionadas las ballenas en medidas
%"standard“ obligza & los industriales corseteros a tener un
'depbsito de ballenas de todas las medidas, lo que segfn el
éritmo de trabajo, pueie ocasionar que en un momento dado no
' 8e tengan en el almacén, aquellas medidas que se precisen in
Emediat&nente para la entrega de encargos urgentes.
j Y veor Gltimo, hay médidas especiales de corsés, en que
las ballenas asi fabricadas, resultan cortas o largas, que-
dando la confececibn final un temto defectuosa por no tener
aquellas medidas precisas.
' Pues, bien, todos los inconvenientes apuntados se su-
primen, con el procedimiento objeto de la presente solicitudl,
| por cuanto la vroteccibdn del fleje de acero, se realiza en
?forma continua a nedida gue se desenrrolla el aludido fleje,
‘que una vez recubierto con la proteccidn oportuna, vudlve a
| ser arrollado pare su envio. en tal forma, a los industria-
les corseteros.
4 continuaciédn se describe un ceso de realizac;én prég|
tica, del nuevo procedimiento, acompziliindose de una hojJa de

dibujos, en los que en,

La figura 1, se representa, en forma esquemftica la
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' se y plegarse sobre la caTa superior del fleje (1), quedando

isolapadas las aludidss alas, sobre la cara superior del fle-

' terininade el proceso de recubrimiento, ¥y

t8lico, (1) la punta del cusl fleje, es estiredo por rodi-

1los de estiraje.
' (2) de material flexible, provisto en una de sus caras, de

material autoadherente, tal como acetato de celulosa. la ca-

' ra pegante de la cinta arrollada, se sitfia inmediatanente dg

 ferior de la cinta de flej)e, uniendo las dos cintas, por au-
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formacibn, continua, de las ballenas, segfin el nuevo procedi
miento.
n la figura 2, es un detalle de la ballena entrando
en una hilera, con el recubrimiento pegado en una de sus ca-

ras, pero no envuelta la ballena, y saliendo de la hilera ya

n la ficura %, es un detalle a mayor escala de la baf
llena obtenidsa,

Consiste la invencién en partir de rollos de fleje me-

Debajo del rollo de fleje metflico, se dispone otro

bajo del fleje, sin tocarse entre si, haste que un rodillo

de apriete (3) empuja la cinta celulésica contra la cara in

topegamento, foruando wna sbla, con aletas flexibles (4% y
(6) a ambos lados del fleje (1), al ser més ancha la cinta
flexible (2) que la de acero (l);

21 cuerpa obtenido se hace pasar por une hilera tron-

cocbnica (6), que obliga a las dos alas (4) v (5) a elevar-

Je (1)}, saliendo asi de la hilera (6}, v vuelta a arrollar

sobre s1 misima el fleje recubierfo, constituyendo entonces

la ballena {fipure 3) en forma continua, que es como se en-
tresa al industrial corsetero para que el misno corte, a la
medida las ballenas regueridas.

La cinte flexible llevar& leyendas constitutivas de
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- tor que el mismo es susceptible de verisciones de detalle,
' sin que por ello se altere su principio fundanemtal que consg

| tituye la esencia de la invencién.

. ran co:i0 nusvas y de propia invencibn, las siguientes reivin

- ches ballenas, en virtud de disponer debszjo del rollo de flg

 viste en una de sus cearas del pegamento por contacto, la

tras que en el lomo de la cinta adhesiva, figurarén cuando

 se desee marcas, dibujos u otras ornamentaciones, incluso
- 1las varillas en prendas caladas; los extremos de cuales ro-

' 1los son estirsdos poniendo en contacto la cara autoadheren-

les, por ser mls mcha que la del fleje, sobresalen del mis-

'mo, a manera de alas, haciendo pasar lass dos cintas unidas
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aarcas, dibujos o colores, incluso cornamenteles constituyegf
do calados o puntillas a fin de disimular las varillas en
prendas caledas.

Habidmose descrito amplianente la naturaleza del in-

vento, as{ como su redl izacibn en la préctica, se hace cons

Jecha la descripeidn del presente invento, se decla-
dicaciones:

l2,- Muevo procedimiento pera la fabricacibdn, en formg
cont inua, de ballenas recubiertas de material inoxidable, cg

racterizado por el hecho de fabricar, cen forma continua, di

Je metflico constitutivo de la ballena, otro rollo de cinta

flexible, eadhesiva, tal como la de ascetato de celulosa, pro

cual esth dirigida hacia la cara inferior del fleje, nmien-

initendo e puntillas, blondas o caledos & Tin de disimular

te de 1o cinta con la inferior del fleje, formando un solo

cuerpo, las dos cintes, mientras que la flexible, sus laterg
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entre si, por el interior de una hilera troncocénica, que

obliga & las alas a elevarse y abatirse sobre la cara supe-

rior del fleje, recubriéndola al solaparse ambas alas al

unirse, saliendo de la hilera la ballena ya formada, la

' cual se arrclla para venderle en rollos a los industriales

corseteros, que las cortarfin a las medidas que precisen.

& - NUEVO PROCIDIUILENTO PARA LA FABRICACION, LW FOI{LEAP
- CONTINUA, DE BALLENAS RECUBIERTAS DE HATHRIAL INOXIDABLE.

Segfin se describe y reivindica en la presente hHemoria
degerintiva, que consta de cinco hojas foliadas y escritas
por una sola cara, acompaiiada de hojJa de dibujos.

ladrid, a 4 8 de Abril de mil novecientos cincuenta
v nueve.
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