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por VEINTE años

cuyo p r iv i l e g io  se s o l i c i t a  para todo e l  

t e r r i t o r io  nació m i  y sus co lon ias a fa ­

vo r  de:

Don Joaquín CATALAN TOLAS y 

fon  José CAIÍBOI'TELL EOIG

arabos de nacionalidad española y con re ­

s id en c ia  en S itg es , p rov in c ia  de B arcelo­

na, c a lle  nueva na 8 y  c a l le  San José n2 

15 respectivam ente, por:

'■MLJORAS En LA FÁáRICACIOn LE PLAGAS PARA

PQHmAK CIELOS RASOS»
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Esta tatente de Invención se ' r e f ie r e , conforme in ­

dica. su e rrunci gajo , a •unas mejoras introducidas en la  f a ­

b r ica c ión  de placas para c ie lo s  rasos y para recubrimien­

tos en genera l empleadas en e l  rano de la  construcción,

5. y más particularmente a la s  placas realizadas normalmen­

te en yeso o escayola para producir aislamiento acústico 

y térmico en la s  habitaciones y departamentos, con la s  -  

cs.ua grac ias  a sus esp ec ia les  c a ra c te r ís t ic a s  se lo g ra  -  

que la s  placas fab ricadas resu lten  más económicas, más 

10. fá c i le s  de fa b r ic a r  y co loca r y más e fic a c e s  en su mi­

s ión  de a is la r  o impedir l a  r e f le x ió n  d e l sonido, lo  cu e 

en rssrrrsir'sign ifica una sensible ventaja tanto en e l -  

aspeóte p rác tico  como económico.

Actualmente se ufc i l iz a n  para cubrir ted io s  o formar 

15. lo s  c ie lo s  rosos, unas placas acoplables entre s í  que son 

fija d a s  sobre un entramado de madera o sim ilar so lid a r i­

zado a l propio techo, pero estas placas se acoplan por -  

machihembrado y se sustentan mediante unas piezas en fo r ­

ma .de I1 invertida cuyas a las superiores se in sertan  en 

20. lo s  huelgos del machihembrado y en otras ranuras rea liza ­

das s.1 e fe c to ,  siendo necesario tensar bien los alambres 

de sustentación pare, que e l c ie lo  raso quede perfectamem-



te ple.no.
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Asimismo la s  placas conocidas deben ser porosas 

25. pera a lig  erar peso y para que tengan mayores propie da- 

de s como aislante acústico  y  té m a lo ,  presentando, a l­

gunos t ip o s , una p lu ra lid ad  de o r i f i c i o s  pasantes des­

tinados a la  misma fin a lid a d , pero éstos han de ser cu­

b ie rtos  o tapados a l  menos por la  cara superior para 

30. que no caiga e l m aterial de aislamiento que normalmen­

te es f lo r a  de v id r io ,  resultando con e l lo  d i f í c i l e s  

de co rta r  para a ju s ta r la s  a la  medida d e l techo o para 

la s  sa lid as  de in s ta la c ion es  e lé c tr ic a s  o de soond icio- 

nsmiento, siendo muy frecuente que esta  clase de p la -  

35 . cas deba dotarse de des elementos laminares uno por la . 

caro superior y otro con enlucido por la  cara in fe rio r, 

lo  que encarece no sólo e l  coste de la  p laca  a s í com­

puesta, sino también l a  ms.no de obra para su insta la ­

c ión .

40

'rP

para subsanar estos inconven ientes lo s  s o lic ita n ­

tes  han ideado y experimentado con buen éx ito  la s  me­

jo ra s  a que se contrae esta  Patente de Invención, con 

la s  que g ra c ia s  a sus esp ec ia les  c a ra c te r ís t ic a s , se 

lo g ra  poder fa b r ic a r ,  la s  p lacas y en consecuencia tam­

bién  lo s  c ie lo s  rasos, en forma más práctica, más eco-
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listas mejoras se caracterizan principalm ente en 

o in stitu ir  e l  cuerpo de l a  p laca , por moldeo en moldes 

m e tá lic o s , con una p ieza  in term edie emplazada dentro de 

e l la ,  re eriza  ce, en m aterial í'ibx'oso trenzado o t e j id o ,  

la  cual actúa como re fu erzo  o armadura y por tanto la  

p rop ia  p laca se fa b r ica  con menor espesor. Gomo quiere 

se i’ lo  ouxio lena en ente r  o £¡ i  s i ente y a l  mismo 

tiempo so ña. de poder co rta r  con fa c i l id a d , ' a la  escayo­

la.. lé  ad iciona c ierta  cc3.ntiu.ac. de co la  gs conejo o si- 

malar y  partí, la . presa xn-cemedia se u t il iz a , preferente­

mente un tej ido de a r p i l le r a  o t e la  poco tupida a l  obje­

to  de que la  escayola  atraviese fác ilm en te  por entre sus 

n ilo s  y fragüe conteniendo a, estos en cu seno.

Otra ca ra c te r ís t ica , de la s  mismas mejoras es que — 

la s  caras, la te ra le s  de la  pieza, se dotan de un solo  es— 

calonamiento, con leí part’icu laridad de cuo éste se rea­

l i z a  a l mismo n iv e l  de la  cara- mayor in fe r io r  en dos la ­

dos contiguos y a l n ive l de l a  cara mayor superior en. los  

o tros  dos lados, creándose con e l lo  medios de acoplamien­

to de cana placa con la s  cuatro contiguas y asi mi® o por 

ser de s e n c illa s  formas perm ite ser desmoldeada f á c i l -
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mente l a  placa s in  n eces ita r  moldes complícanos como

ocurre en la s  raacliilienx"brada..3*

%
V

70.

75.

iambién es c a ra c te r ís t ic a  fundamental de la s  mejo-
■t

ras que se describen que en la  cara superior se p ra c t i­

ca un .amplio hendido o cavidad que es re llen ad a  con un 

m ateria l a is la n te  térmico y acú stico , prexerentemente 

e l denominado tenalta en raías o manta, con lo  que 

reduce aún más e l  peso, de la  p laca  y se incremente su 

poder a is la n te  del sonido y d e l c a lo r , dejándose los  

bordes de esta cavidad con espesor su fic ie n te  para que 

io s  oscalonamientos la te r a le s  sean sUj.j. cien t e m e n re ­

s is te n te s .

80. Es por último c a ra c te r ís t ic a  de la s  mismas mejoran

que la  suspensión de cada plana en e l  .entramado se rea­

l i z a  practicando preferentem ente en la s  proximidades do 

dos de sus vértices, unos pares de o r if ic io s  para le los  

pase,ntes y  enlazados por la  cara in t e r io r  de la  placa 

85. mediante un canal o e n ta lla , s irv ien do  éstos para ser 

atravesaños por un s e n c il lo  alambre cuya parte doblada 

queda  ̂o cu lta  en e l  canal o e n ta lla  que después es tapa­

da con escayo la , quedando sobresaliendo por la  cara su­

p e r io r , lo s  dos extremos de l mismo alsuubre cue se atan 

90. a l entramado y por retorcido- p o s te r io r  se ayustan a ■«.«*
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105.

110

longitud deseada, lo  que no- es posible lo&n.i con lo^  

cisternas de suspensión conocidas por g ira r  l a  p ieza  en 

p soportante a l a rro lla r  lo s  alambres de sustentación .

Como es natu ra l, s i se pretenden fabricar placas

perforadas, se disponen en e l  molde lo s  correspondí entes 

noy os y entonces se v ie r t e  una primera, capa de escayola 

y cobre és ta  ce dispone la  pieza t e x t i l  club es a trave­

sada por lo s  noyes, vertién d ose  después y  sobre ésta , e l  

resto  de l a  escayola  para r e l le n a r  e l  molde y formar la  

cavidad c en tra l en l a  cara su perior.

Para f a c i l i t a r  la  m ejor comprensión cíe cuanto se 

indicad) , se describen  seguidamente la s  xiguras de la

-adjunta. hoja, de dibujos- ex1 1cis que se ha.3

diversa;3 v is 'tas relacionaslas con un caso

l i  sacié:n del in ven to , por lo que deben s-

como ejemplo i lu s t r a t iv o  sin  ca rá c te r lim itativo .

En dichas fig u ra s  la. primera, representa una, v is ta  

en perspectiva de una p laca  ( 1 ) re e ,li sacia ue ncu o*do 

estas m ejoras, y en cuyos la t e r a le s  presenta lo s  sa llen  

tes  o escalonan!éxitos ( 2 ) y (3 ) en dos lados contiguos 

y lo s  (5 ) y (5 ) en lo s  o tros  dos lados, con la  particu ­

la r id a d  de que lo s  dos primeros comprenden desde una es
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ra  siayor hasta la  m itad aproximadamente dsl grueso de 

la  p laca  y s irven  para apoyar cada-placá en otras dos 

contiguas y lo s  otros dos desde l a  misma mitad d e l g'rue- 

s° hasta la  o tra  cara que s irven  para soportar a otras 

dos placas contiguas, creándose a s í un sistema de 'apoyo 

de cada, placa, por dos lados con la s  p lacas contiguas y 

ae 1acepción o soporte por lo s  o tros  ¿os de otras- dos — 

placas .

de

En la  f ig u ra  segunda se ha repre 

placas ya acopladas v is ta  en persp 

claramente que lo s  rebordes (2 ) de

sentado una, h ile r a  

e c t iv a , apreciándo- 

cada una de. la s

placas ( l )  se poyan en lo s  record; (5) de la  placa con­

tigua.

La fig u ra  te rc e ra  representa v is ta  en. sección de' 

la  misma h ile r a  ue placas (1 ) suspendidas de l entramado 

( o ) , para lo  que en cada p laca (1 ) se practican lo s  o r i -  

í í CxOij (7 ) y  ( !-j ) -1 menos en c c n .- escuins. de l lado con 

s a lí  en te s soportantes cíe cada p laca , lo s  cuales se comu­

n ican  entre s í por la  entalla . (9 ; en la  que queda a lo ja ­

do e l  dóblese (10) de l alambre sustentador ( 1 1 ) cuyos ex­

tremos ( 12 ) abra.san a l  entramado ( 6) formándose como una 

doble sustentación  por dos alambres p a ra le lo s , lo s  cueles 

entre s í  por (13) para regu lar su long itu d135. son arrollados



áe que se pueda s o lta r  o desprender este alambre ele lo s  

lugares de fi ja c ió n  en l a  placa (1 ) n i ai e l  entran ado

(6 ) .  una ves  ajustada la  lon g itu d  se cubre la  e n ta lla  

140 . (9 ) con una pieza, de escayola (14) o b ien  con masa de

escayo la , quedando a s í totalm ente ocu lto  e l  alambre fie 

sustentación  del c ie lo  raso que se lia formado.

l a  f ig u ra  cuarta representa en v is ta  perspectiva, 

e l  noyo ( 1 5 ) ( Ib )  pare formar e l  escalona ¡ai e nt o su perior 

145* en dos lateafiLes contiguos, por lo  que está dotacio de la  

p laca separ... dora (17) ( 18 ) que una ves colocado en e l  -  

moldo lo  mantiene separado de su fondo y paralelo  a é l .

l a  figura, quinta g r a f ía  a l otro, noyo (19 ) ( 20) para

formar e l escclonamiento in fe r io r  en la  p laca , y a s í fo r ­

lo  0. safios ambos se introducen en e l  molde (25) representado 

en la  .figu ra  séptima. Una vea dispuesto a s í e l  molde se 

deposita  una, capa de escayola  con ad ic ión  de co la  de pes­

cado, y sobre éta  se emplaza, la  p ieza  de a rp ille ra  ( 22 )

llenándose después tocto e l molde aunque dejando un vacia-

155. do o cavidad c en tra l (23) que ha de s e r v ir  para emplazar 

e l  a is la n te  térm ico y acústico . Gomo es natural s i  la  -  

p laca a fab ricar ha de ser perforada., se emplaza dentro 

del molde uno p laca  con lo s  nevos c i l in d r ic o s  vertica les
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y  co loca r l a  pieza de a r p i l le r a ,  se sitúa ésta de tu l 

16C- manera que quede atravesada por toaos y cada uno de lo s  

mencionados noyo-s c i l in d r ic o s ,  produciéndose en la  p laca 

(1 ) lo s  o r i f i c io s  pasantes (2 4 ). Una vez  desmoldeada la  

p laca  queda, t a l  como se ha representado en la  figu ra  oc­

tava y su cavidad superior (23) se re llena  con term ita  o 

1S5. m ateria s im ila r  poro en rama, o manta, no en po lvo .

.Descritas suficientemente la s

deméntales de le s  mejoras a que se 

se hace constar que en la s  mismas 

todas aquellas m odificaciores que

características fun-

cortfcrae esta  Patente 

se podrán in trod u c ir  -  

l a  experiencia, la  prác­

t ic a  y la  técnica, pudieran aconsejar, siempre que con -  

e l la s  no se cambie, a lte re  o modifique ' sji idea fundamen­

t a l  que es la  que se resume y concreta en la  siguiente:

fl 0 i  A

Ss declaran de novedad, propiedad y  u t i l id a d  para 

175. todo e l te rr ito r io  nacional y sus co lon ia s , la s  siguien­

tes:

Í Í B I V X l i D I C A C  I O P E S

13 »- he joras en l a  fabricación  de placas para formar 

c ie lo s  rasos rué se ca ra c te r izan  en obtener por moldeo en 

1UC. moldes m etá licos dotacos de lo s  corr: spondientes noyos y
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, 6e p lan ta  rectangu lar de es"
contramoldes, unas place,,, re

flp coI p de -Deseado o s im ila r , dota, 
cayóla  con a ación  ae co

, _ „ nni ft-enni^ntoa o sa llen -*i -t - _l pe; de 1XD.0 B oSOcJLOi- • ""aas en lo s  lta ex -n c^  ce
 ̂ .,-ri sp"L -lEueso de la- j . j ri en la  aona ceno- <¿x -■°-L te s  que se in ic ia n  en

ln ,7ri(: os c0n una de sus caras mayo­
r-naca y fin a lizan16 ° :

„^ -+a iin í5 enrasados con 1<*rea lizándose en dos co u ti6-uou

. c. mno con la  in fe r io r , consti- 
r r,Superior y on loo otros oo- oon l -

, . eea» placo, medios pare ser apoyada -
tuyénaose a&i en Co.uo.

, l„ 0<,Q contiguas y asi mi sao me- 
por dos lados so ore aos pl-- -

o rt+Tv>(̂  rio 3 pl'iCS.S COIlbi®1 S.s j , v,ir  e l  apoyo de o tr e -  do-> x- -d io s  para i& cxo ir  en - 1 ^

, . _.+„ _ ÍQ„o con la  disposición en su senore forjándose cota pxe^ , con

• - -1— t i l  „ Uo cueda cubierta, por todos sus l a ­cle una presa t r a i i

dos y caras.

■28. -  loe joros on lo. Csfricacián de plecas para io r -

mar oioloo rosos - y i n  la  noto anterior ouo U  cam ote-

, . or, tm-PT-rf! máximos a lo s  vár 
r iz a  taiabián en practicar en — &.— - -

r-1 n cí ni213© d̂ S'.Tl
t ic e s ,  e l  menos dos o r i f i c i o s  J?c-— ~

_-¡ _,nT. la  cera in fe r io r  de la  p l- -
por una en telas o ccui-il 1

M„ por lo s  yue se atraviesen las  ó -  r «  *• “  ^  

Dre doblado en -U - cuyos extremos se r ija n  on e l oufcr.,

« * 0  del te cito, o justándose despuás lo  I » * * *  »
a -ni pea. por re to rc id o  o.......t-no, sustentadores ae cano, .pío.. » rciernenuOo ,nu>n ij._-.lu,.

c--f cubrién&ose por dos ramas exn.ro s i ,  ou.n-j- a,rro llo .ro  ae su- aoo __1_Ar-

200.

ni c a n il o en ta lla  en la  tue
ira ñ f ■■ r o contení ¿i

timo
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■ate alambre, con ■ZQb • 1^ parte central de este alambre, con una pieza de es­

cayo la  o con esta misma, materna en pasta .

Í10.

3 - . -  mejoras en la  fa'bxi cación  de placas para fo r ­

mar c ie lo s  rasos según la s  notas precedentes que se ca­

ra c te r iza n  también en ene sobre la  cara, su perior de ca- 

¿u. p laca se p ra c tic a  una amplia cavidad o Sueco que es 

rexj.enu.do después con m aterial f ib ro s o  de propiedades 

x i slan.be té rr ic o  y acústico , p re ferentemente e l  denomi- 

• mc.do termita, en rama o mantas.

pa._ «¡vIEJOKAB Eli M  PABRICAOIOH DE PLACAS PASA EOS 

213. SAE CIELOS HASOS".

iodo e llo  t a l  y corro se lia descrito y reivindicado
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