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Ia presente solieitud de Modelo de Utilidad tieme por obje-
to unas tijeras que se carasoterizan por el hecho de gue tanto las
ho jas como los dedales estdn moldeados en material pléstice y for-
man une sola pieza, presentendo inamoviblemente incorporudas las
cuchillas de oorte, a cuyo fin eatas presentan unos orificios ave-
llanados, embutidos en la plancha de la cuchilla, por los que se
introducen unos tetones sobresalientes de las hojas de las tije-
ras, ouyos tetones, por la naturaleze del material empleado en la
fabricacidn de las hojas y dedales, son moldeables y por termo-
moldeo se remachan sobre los orificies avellanados de las cuchi-
llas de corte, solidariszéndolas,

Para asegurar que la cuchilla de corte queds correctamente
dispuesta sobre las ho jas de las tijeras, estas presentan un to-
pe ¢ resalte longitudinal, en el lado opuesto a la arista de ocorw
te, y un entrante en el que queda alo jada una pestsfia trasera de
la cuchilla de corte, la cuasl carece de filo, realizdndose el ocor-
te, por el troquel a 902 de la cuchilia.

Este sistema de montaje de las ouchillas de corte a las ho-
jas de las fi;]erna, puede aplicarse a diversos tipos de estas,
pero resulta especialmente adecuada para tijeras de tipo escolar,
para trabajos manuales, eto., por lo que, en una realizacidn pre-
ferente las tijeras presentan su punts reiondeads, segin uan areo
que imposibilita su penetraecidn. los dedales mon simétricos, de
planta esencialmente trapecial, formande el perfil exterior de
los mangos un édngulo de 279, respecto al eje de simetrfa, coinoi-
diendo el eje de girc de las hojas con la interseccidn del eje de
simetrfa y el perfil externo de los dedales. .

‘En los dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante de
la preserte memoria desoriptiva, se ha represmtado, & titulo de
ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, uns realizacidn prdctioca
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de las tijeras mixtas de hojas moldeadss y cuchilla de corte in-

ocorporadas y remachadas qus constituye el objeto de esta molici-
tud de Modelo de Utilidad.

Dichos dibujos muestran:

FPlg. 1.~ Vista en perspectiva y en despiece de una de las
hojas de las tijeras representada en la posicidén adecuads para
proceder a la ingorporacién de la cuchilla de corte.

Pig. 2.~ Vista en perspectiva de una de lan mitades de las
tijeras, con la ouchilla de corte solidarizada & ls hoja.

Pig. 3.~ Vista en seceidén longitudinal de una hoja de las
tijeras, en la misma posicién que ilustra la Fig. 1.

Pig. 4.~ Vista en seocidn de la hoja cde las tijeras, ya mon-
tadas, segin la lfnea de corte A-A’ indiocsdr en la Fig. 2.

Pig. 5.~ Vista en perspeotiva de unas tijeras montadas, re-
presentadas abiertas para poder apreciar la disposicidn de los
diveracs elementos. '

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos, pasamos a des~
cribir oon méds detalle, las caracteristicas propias de este tipo
de tijeras.

Ias tijeras estén comstitufdes por dos mitades simétrices
que como es usual se aten o vinculan mediante un remsohe o tor-
nille, que oonstituye el eje de giro y articulacidn de las ti-
jeras. ,

188 hojas ~1« «1’«, vy 108 mangos =2~ -2°-, estén meldesdos
gonjuntamente, formando una sola pieza preferentemonte de mate-
rial termopldstieo. Cada hoja =1~ ocuys configuracidn y dimsnsio-
nes son adecuadas & la aplicaeidn eonereta a que estén destinadas
las tijeras, pressnton en la oara que corresponde a la superfi-
eie interna de las tijeras cusndo estén completmmente montadas,
unee espigas 0 tetones ~3» -3’~ -~3’’~ preferentemente oilfndri-
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208, que cmergen oada uno de ellos de una pequefia depresidn —4-
=4’~ -4°"- eirgundante, esencialmente de forma ednicae o semiesfs-
riea, a gorrespondencia ¢on la forma ecdnica o e=sférica del embu-
tido de unos orificios pasantes previstos 2: las ocuehillas de
gorte -5- yue debe disponerse aobre cada hoja.

Para facilliar una corraéta disposicidn de las cusuillas de
eorte ~5- sobre las hojas -1~ -1’-, estes presentan en su borde
externo un resalts longitudinal -6- que actda de¢ tope de la eu-
¢hilla de corte -5~, evitande fortuitos desplazemientos de la mis-
ma empecialmente en la operacidn de montaje, y eubriendo su horde
externo, que no constituye el filo de corte, cuando las tijeras
eutdn ya terminadas.

Tal como ya se¢ ha indieado, la cuchilla de corte -5~ presen-
ta une serie de orificios pasantes, ednicos o semiesféricoa -7~
~7% =7°°« obtenidos por embuticidn en los que se inserten las
espigas o tetones =3- -3~ -3°’-~, que sometidas a la aceidn de
ealoyr son remachadas seguidamente, estande oalouladas las diman~
giones de dichas espigas de modo aue rellenen totalmente la eavi-
dad propia de loa orifieios avellanados ¢dnieve o semicirculares
wfe =7%= =7°’=, quedando enrasedos exactamente ©on el plano supe-
rior de la euchilla, tal oomo se ha representado clarsmente em la
seeccidn propia de la Fig. 4, quedando asf{ firmemente molidarizeda
la ocuchilla de corte -5~ a la correspondiente hoja -i-, Ia ecuchi-
1la -5-, presenta una pestefla posterior =8« diepueata en corres-
pondencia oon una muesca -9~ de gonfiguracidn adecusds, prevista
en la ho ja -1-, asegurando mayormente estos dos elementos la ¢o0~
rrecta disposioién de la cuchilla de corte sobre la hojs, y evi~
tando fortuiton desplasamientos relativos entre ambaa.

La cushilla de corte presenta ademés un orificio pasante -10-
dispuesto a correspondmoia con otro orificio -11- previsto en
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las hojas ~1- ~1’-, por el que se introduce el tornillo o remache
que ha de constituir

mo tiempo constituye

el eje de giro de las tijeraes, y que al mis-

el elemente que solidariga les dos mitades
de las tijeras, como es usual,

95 Ics dedales ~:= -2°- gon simétricos, y de planta esencial~
mente trapecial, estando dispuestos de modo que su eontorno ex-
torno forme un 4ngulo de 272 aproximedamente respeets al eje de
simetrfa de las tijeras, cdoineidiendo el punto de interseccidn
de estas lineas con el oje de giro de las tijeras.

100 Naturalmente que los detalles de forma, proporeiones, nime-
ro de espigas de montaje de las euchillas, clase de material eam-
pleado y otros detalles a;cidentalea e 108 que hemos hecho refe-
rencia en sl transcurso de la presente memoria deseriptiva, se
han dado solo a tftulc de ejemplo ilustratiwvo, y por tanto podrin

105 veriar, ¥y en general se podrdn introducir on las tijeras 1os pere
feccionamientos y simplificaciones que la aplicacidér a cada emso
conereto exija. | |

El Hodelo de Utilidad, por: "TIJERAS MIXTAS CON CUCHILLAS
TROQUELADAS Y REMACHADAS A LAS HOJAS DE SQPORTE MOLDEADAS", eu-

110  yo privilegio de explotacién en Espsfia se solicita por un perfo-
do de 20 miiom, deberd reunir las partieularidades gue se conere-
tan en las siguientes,



113

120

125

130

135

149

- 6:’"

REIVINDICACIONES
1% .~ “TIJERAS MIXTAS CON CUCHILLAS TROQUELADAS Y REMACHADAS A LAS
FOJAS DE SOPORTE MOLDEADAS", caracterisadas por al hegho de que
las ho jas, mangos y dedales eatéin moldeades de une scla piesma,
preaantando la zona correspondiente a las hojas unas espigas sow
bresalienten ¢s unas depresiones ednicas o semiesféricas, sobre
las que'ae ingertan y encajen unos ovrificios avellanados previs-
tos en corraspondencia en las cuchillas de corte; dichas espigas
gon termodeformedas sobre los orific¢ios de las cuchillas, estane
dé calculadas sus dimensienes de modo gue al ser 4termodeformadss
v remachadas sobre los orifieios, queden . enrasades en el plano
superior de las ouchillas, ‘
28,~ "TIJERAS MIXTAS CON CUCHILLAS TROQUELADAS Y REMACHADAS A LAS
HOJAS DE SOPORTE MOIDEADAS", segfn la 1% reivindicaeién, caracte-
rizedes por @l hecho de gue para asegurar una correcta colocacidn
de la c¢uchilla sobre la hoja, estd presente un resalte longitudi-
nal sobre su lado externo, que ag¢tda de tope, presentando a su
ves la ¢uehilla una pesiafia posterior dirigida hacia sbajo gue se
intreduce y gueda retenida en una muescs pravista en corresponden—
cia en la hoja.
3%.~ "TIJERAS MIXTAS CON CUCHILLAS TROQUELADAS Y REMACHADAS A IAS
HOJAS DE SOPORTE NMOLDEADAS", caracterigadas por el hecho de que
los dedmles son de configuracidn 4rapecial irregular y la lfnea
de su contorno exterior forma con el eje de simetrfa de las tije-
ras un éngulo de 279, coincidiendo el punto de interaseccidn de es—
tas 1lineas con el eje de give de las tijeras, gque preséntan las
puntas redondeadas.
48,~ "TIJERAS MIXTAS CON CUCHILLAS TROQUELADAS Y REMACHADAS A 1AS
HOJAS DR SOPORTE MOIDEADAS".~ Tel como 3e ha descrite y daostra-
do en los dibujos adjuntos.
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Consta de siete hojes foliadas y meeanografisdas por una
sola cara,

Barcelona a 18 ENE. 1980

P.A, de D, Alberto Bueno Garmendfa

JUAN B, RENTER R\DeURA
p.P
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