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M E M O R I A ______ D E S C R I P T I V A

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, 

según se indica en su enunciado, una disposición perfec­

cionada, aplicable a envases metálicos.

De manera más concreta, y según se pondrá claramen­

te de manifiesto a lo largo de la presente memoria, la 

invención tiene por objeto una disposición que permite 

llevar a cabo la fijación por soldadura eléctrica en for­

ma sumamente segura y en perfectas condiciones de herme­

ticidad, entre el gollete y la base o pared lateral de 

cualquier tipo de envases metálicos, especialmente enva­

ses de pequeña y mediana capacidad, tal como botes, bi­

dones, latas, etc., etc. Las ventajas prácticas que se 

deducen de la indicada disposición, no requieren cierta­

mente comentarios, bastando tener en cuenta que mediante 

la misma se eliminan radicalmente todos los inconvenien­

tes que han impedido hasta el momento aplicar a la fija­

ción de los golletes un sistema tan económico, seguro, 

preciso y fácilmente automatizable como es la soldadura 

por puntos.

Por lo demás, la esencialidad y las principales 

características y ventajas de !n disposioján que so pre­

coniza, resultarán más fácilmente comprensibles a la vis­

ta de los dibujos adjuntos, en los que - en forma esque-



5

* * * w

'""1*0
* * . ****, '

# # # _
* * *! 5

2 0

mática y, desde luego, sin carácter limitativo de nin­

guna clase - se ha representado un ejemplo concreto de 

realización práctica de la misma.

En estos dibujos:

La figura 1 es una sección diametral del gollete, 

de características especiales, que se prevé de acuerdo 

con la invención.

La figura 2 es una vista en planta del mismo golle­

te representado en la figura precedente.

La figura 3 es un despiece en sección diametral, 

mostrando al mismo gollete representado en las dos figu­

ras anteriores, en disposición de ser montado en la base 

del correspondiente envase.

La figura 4 es una sección diametral mostrando a 

los dos elementos representados en la figura precedente, 

convenientemente acoplados.

Y, finalmente, la figura 5 es una sección diametral 

análoga a la representada en la figura 3, mostrando una 

inversión de términos con respecto a la disposición ilus­

trada en esta figura.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

La disposición que motiva la presente petición de 

registro comprende, en primer lugar, un gollete de plan­

cha metálica estampada, sehalado en su conjunto con la
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referencia 1, que adopta una forma general cilindrica y, 

de manera esencial, presenta en su base o extremidad in­

ferior una amplia valona o reborde plano sobresaliente 2. 

Las dimensiones, proporciones y demás características de 

este gollete podrán, como es lógico, variar entre los 

más amplios límites sin apartarse del ámbito de protec­

ción del registro que se solicita. En el ejemplo de rea­

lización representado en los dibujos, el gollete se ha­

lla roscado, en vistas a permitir la adaptación de un 

correspondiente tapón - no representado - que, de acuer­

do con una disposición convenientemente protegida a fa­

vor del recurrente, se rebordea bajo unacanal periféri­

ca 3, constituyendo un precinto, y presenta en su embo­

cadura - según es en sí ya conocido - un reborde inter­

no 4, de sección en U jnvertida, que constituye un refuer 

zo y, al mismo tiempo, sirve para eliminar el efecto cor­

tante que en otro caso ejercería la plancha metálica a 

partir de la que se obtiene el conjunto.

Por su parte, la pared del envase sobre la que de­

ba llevarse a cabo la fijación del gollete, presenta, 

como es lógico, una abertura 5 de diámetro coincidente 

con el del gollete, provista do un reborde cilindrico 6, 

sobre el que puede ajustar aquél, y rodeada por una zona

anular plana 7, de extensión variable, ortogonal al eje,
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sobre la que, al realizar el montaje, se aplica el rebor­

de plano 3, previsto en la base del gollete. En el ejem­

plo de realización representado en los dibujos, la fija­

ción del gollete se lleva a cabo sobre la base del co­

rrespondiente envase, la cual podrá, desde luego, presen­

tar cualquier forma que se considere oportuna y, en este 

ejemplo, se halla dotada de un amplio reborde perimetral 

8, de sección apropiada para facilitar su fijación a las 

paredes laterales por agrafado o rebordeado conjunto, 

según el sistema clásico. Se comprende, de todas formas, 

que la fijación del gollete podría también llevarse a 

cabo sobere las indicadas paredes laterales, o sobre una 

base que formara una sola pieza con las mismas o que se 

fijara a las mismas a través de cualquier sistema distin-

to.del indicado.

La fijación del gollete 1 a la superficie 7 se lle­

va a cabo, según se ha anticipado, por medio de soldadu­

ra por puntos, A este efecto, en el reborde 2 se prevén 

una sucesión de puntos embutidos 9, de forma circular, 

ovalada, alargada u otra cualesquiera que se considere 

oportuna, preferentemente iguales entre sí y regularmen­

te espaciados, dir,p).)<':',t.o:', pura faci tit.tr ta indicada ope­

ración, definiendo los correspondientes puntos de solda­

dura. Según una característica accesoria, pero sumamente .
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ventajosa, de la presente invención, el fondo de estas 

embuticiones puede hallarse desgarrado, originándose 

unas puntas más o menos aguzadas, que quedan en condi­

ciones de clavarse en la pared del envase, asegurando 

un buen contacto entre esta pared y el gollete, y garan­

tizando la eficacia de la soldadura, incluso cuando di­

cha pared se halle recubierta por una capa de tinta, bar­

niz, pintura u otro material equivalente, que forme par­

te de la decoración o presentación del conjunto del en­

vase.

De manera esencial, de acuerdo con la disposición 

que motiva la presente solicitud de registro, uno de 

los indicados elementos presenta una canal circundante 

10, de sección aproximadamente en U, dispuesta para con­

tener una cierta cantidad de material sellante 11, tal 

como goma líquida o un material equivalente, mientras 

que el otro elemento presenta una nervadura o saliente 

circular continuo 12, de sección y situación apropiadas 

para coincidir con aquella canal, ajustando en la misma, 

cuando se lleva a cabo el montaje. En la acción de pren­

sado que se ejerce al llevar a cabo la unión por solda­

dura eléctrica entre los dos expresados ciernen!os, la 

materia sellante 11 es prensada entre la canal 10 y el 

nervio 12 que, según visto, ajustan entre sí, con lo que
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se asegura la hermeticidad del acoplamiento.
A los efectos expuestos, resulta evidentemente in­

diferente que la canal 10 se halle dispuesta en el golle­

te y la nervadura 12 en la pared del envase, o viceversa. 

En el ejemplo de realización representado en las figuras 

1 a 4 de los dibujos a los que se ha venido refiriendo 

la explicación, la canal 10 es conformada por la base 7 

del envase, quedando concretamente dispuesta entre el 

reborde cilindrico 6, que rodea el orificio 5, y la zona 

aplanada sobre la que asienta el gollete, mientras que 

la nervadura 12 en conformada por el gollete, realizán­

dose a través de esta nervadura la unión entre el golle­

te propiamente dicho y el reborde plano 2. En cambio, 

en el ejemplo de realización representado en la figura 5 

de los indicado;; dibujos, se ha invertido la situación 

de los expresados elementos, situándose la nervadura 12 

en la base 7 del envase, precisamente en el borde libre 

del reborde 6, y la canal 10 en el gollete. Ni que decir 

tiene, que estas dos formas de realización sen igualmente 

válidas, alcanzándose con cualquiera de ellas un muy alto 

grado de hermeticidad en el acoplamiento.

Re-.!,i y.t únicamente hacer constar d<- un,r manera ge­

neral y expresa que, como se comprende y es lógico, y
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aparte de las que han sido ya concretamente indicadas, 

en la realización práctica de la disposición perfeccio­

nada que ha quedado descrita, cabrá introducir todas 

aquellas adiciones y modificaciones de detalle que no 

5 afecten a lo que constituye la esencialidad del regis­

tro que se solicita.
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1 - Disposición perfeccionada, aplicable a envases 

metálicos, concretamente aplicable a la fijación del co-' 

rrespondiente gollete a la pared o base de estos enva­

ses, de acuerdo con la cual el indicado gollete presen - 

ta en su extremidad inferior una valona o reborde plano 

sobresaliente, ortogonal al eje, y provisto de una serie - 

de puntos embutidos convenientemente distribuidos, que 

queda en disposición de aplicarse contra una correspon­

diente zona anular plana, prevista en la base del envase, 

alrededor de la abertura practicada en la misma para aco­

plamiento del gollete, fijándose entre sí estas dos su­

perficies en contacto por medio de un cierto número de 

puntos do soldadura, que coinciden con aquellos puntos 

embutidos; ron 1 a caracterintica esencial do haberse pro­

visto en uno de i os indicados elementos una canal circun­

dante, de sección aproximadamente en U, dispuesta para 

contener una cierta cantidad do material sellante, y en 

el otro elemento un nervio o saliente circular continuo, 

de sección apropiada para ajustar en aquella canal al 

realizar el montaje, presionando la materia contenida 

en la misma, y a .'')utand<< la h< rntoto-idad d< 1 a*'plamien­

te, al ser prensador uno contra otro estos dos elementos, 

cuando S" !J''Va a rabo ¡a acción do soldadura t'ofet'ida.
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-' - Disposición perfecciortada, car'actan't.-.ada penque 

los puntos embutidos referidos en la reivindicación pre­

cedente, presentan su fondo desgarrado, originándose unas 

puntas aguzadas sobresalientes, dispuestas para perforar 

la capa de recubrimiento que eventualmente pueda presen­

tar la pared del envase, asegurando en cualquier caso 

un buen contacto entre esta pared y el gollete.

3 - Disposición perfeccionada, aplicable a envases 

metálicos.

Consta la presente Memoria Descrip­
tiva de nueve hojas mecanografiadas, es­
critas por una sola cara, numeradas del 
1 al 9, con sus. líneas numeradas, a su 
vez, de cinco en cinco y de dibujos ane­
xos.

Barcelona, 1 7 ENE. 1980

P. A.

P. P.
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