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~ REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE

MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompadia a la solicitud de

una PATENTE DEFE INYENCION por .2 afios, en Espaiia
a favor de

D.Luis ¥orruel Capablo ..., de nacionalidad
espaflola - domiciliado en ].Sarbastro(ﬂuesca)

‘calle de .. ' : DGEM, ..

) por:

A«EP procedimiento para tratar la cara superficial de planchas y
tableros de madera, asf{ como deaaglomerados, fibras y contracha-
pados de madera, con el £in de dotarla de un acabado ornamental®™
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Agente Sr. RULZ=GRANAVOS. SANGHEZ ... .........
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MEMORIA DESCRIFLLV.

PATENTE
DE

INVENCION

POR VEINTE A%OS, EN ESPANA, A FAVOR DE DON LUIS BORRUEL

| CAPABIO, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, DOMICILIADO EN BARBAS-
TRO (HUESCA)em - = = = - - - -

POR

"UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER UN ACABADO ORNAMENUAL DE PLAN
CHAS Y TABLEROS DE MADERA".- = = = o - o
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Ja ;nvencidn concierne a un pfocedimiento para tratar
el derechogo cara superficial de planchas y tableros de made-
ra, tales ‘como pcﬁme, nogal, limonero, roble, castafio, okola,
limoneillo, etc., asi{ como aglomerados, fibras y'cdﬁtfachapa;
dos de madera. | |

La finalidad de la invencidn tiende a logrer un acaba-
do y transformacidn deoorativé, brillante y transparenie, de-
dicha caraisuperficial, de modo que se perciba el fbndo natu-
ral de la superficle de madera tratada.

El pfdcedimiento de la invencidn es susceptible de
aplicar también sobre figuras o dibujos grabados, pintados, eg
tampados o adheridos sobre las planchas y tableros de madera,
quedando ﬁrotegidas dicﬁas figﬁraé o’dibujoé por la capa trans
parente yiﬁriilantevque las .cubre luego de ser tratadas dichas
planchas y tableros.

Otro objeto de la invencidén consiste en obtener el cam~
bio del c@iof del fondo de la superficlie de las planchas y ta-
bleros, cén el resultado de gque el dibujo. y veteado natural de
las maderds tratadas se tranaparente en distintos coloreé o,f
bien, Quede sencillamenfe transformado en colores lisos.

De?acuerdo con lo expuesto, el procedimiento dé la iny
‘vencidn comprende: una fage en la que seraplica sobre la super
ficie a~tfatar un 1fquido o masilla tﬁpaporos; una segunda fa-
se en la que se éplican, de modo sucesivo y mediante pistola
o similar, tres manos cruzadas de barniz, procediendo a su se-

cado a una bemperatura de 232 €, y por un tiempo de 20 minufos,
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el supuesto explicado.

Juego de 13 aplicacidn de cada una de dichas capas de barniz;

- ¥ una fase?que consiste .en lijar suavemente la superficie de ma

dera tratada a fin de alisarla y limpiarls de cualquier pequefio

abultamiento, en pulirla con pasta de pulir ¥y mediente frota-

miento con: disco o cinta pulidora debidamente revestidos de

cuerpo de lana, y en aplicarla asimismo por medio de la fric-

¢idn mecénica de disco o cinta revestidos de cuerpo de lana,.una

pelicu}a final de un producto abrillantador.

Cuendo se desea que la superficie de las planchas 0 ta-
bleros aparegzca ornamentada con figuras o dibuqu, gse practican
o‘adhieren%éstos gobre la aludida superficie desgués'de la pri-

mera fage ael procedimiento de la invencién, es decir, luego de

L&Jla,aplicacpdn del tapaporos y, seguidamente se procede como en..

De la misma forma hay que obrar eh el caso de gue se
desee modificar dnicamente el tono del color del fondo ¥y vetea-
do néturaléde.la madera,'aai‘como 8l se desea dotarla sencilla-
mente de ﬁn color liso. O sea que, previa aplicacidn del ta-
paporos, s§ da el tono propuesto de colorante, o el cubriente
liso; una ?65'seco, se pule para él logro de una superficie’

perfecta, y se coﬁtin&a con el resto de las operacidnes espe~

cificadas hasta el abrillantado final.
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feivindicaciones siguidntes: |
1.- Un procedimiento para obtener un acabado ornamen-
tal de plagchas-y tableros de madera, gue consiste en aplicar
sobre la céra superficial de las planchas y tableros un pfoduc-
to tapaporps y de modo sucesivo, tres manos cfuzadas de barniz
mediantg pistola 0 similar, pfocediendo a su séeado, luego de

la aplicaciém de cada una de dichas cgpas de barniz, a une tem-

peratura de 232 C, y por un tiempo de 20 minutos; en lijar sua-

vemente a éontinuécién la cara sguperficial tratada-con el fin de
alisarla y liﬁpiarla de'cualquier pequefio abultamiento, asf{ como
en pulirlalcon pasta "ad hoc" por medio de,frotamiento con disco
o cinta pulidores revestidos de un cuerpo de lanz, y en aplicar-
la una pelicula final de un producto abrillantador por medio, '
agimismo, de la fricecidn mecdnica de disco o cinta pulidores re-~
vestidos de?cuerpo de lena. A

7 2.~ Un procedimiento para obtener un acabado ornamen-
tal de pléhchas y tableros de madera, segin la reivindicacién 1,
en el gque, después de la aplicacidn del‘producto“tapaporos y
previamenfeia la aplicacidén de las tres manbs sucesivas .de -bar-~
niz y secadd, se practican o adhieren sobre la cara superficial -
tratada las figuras o dibujos ornamentales deseados.

3,= Un procedimiento para obtener un écabado ornamental

de planchas & tableros de madera, segin la reivindicacidn 1, en
el que a continuacién del praducto tapaporos y previamente a las
tres manos sgcesivas'de'barnii y secado, se splica sobre la ca-
ra superficial tratada el tono de colorante propuesto -o, bien,

un .color cubriente y, una vez seco, el colorante se pule hasta




~ lograr su alisamiento perfecto.

4;- Un procedimiento para obtener un acabado ornemen-

- 80 tal de planchas y tableros de madera, dudtancialmente como que-

e S i

da descrité, ¥y reivindicedo en esta memoria, que consta de cin-

AR y co hojas mecanografiadas por una sola cara, .

Madrid, 11 de abril de 1959
LUIS BORRUEL CAPABLO
85

'P.a.
SESE RULGRANDOS SHNOMY
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