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La presente patente de invención se refiere 
a un sistema para la  construcción de tabiques interiores, me­
diante e l cual pueden construirse, rápida y económicamente, 
los tabiques divisorios entre habitaciones, a s í  como temblón 
los de separación entre viviendas, dejando una cámara de aire 
intermedia, que aetáa como aislante del sonido*

La construcción se efectúa utilizando bloques 
que, por lo económico de la  primera materia que se u tiliza  en 
su fabricación, así como por la  facilidad que presenta para 
su manejo y transporte y extraordinaria economía de mano de 
obra en su colocación, resultan un material idóneo que, sin 
ceder en resistencia respecto a los antiguos materiales emplea 
dos, son mas eficientes, estáticos y económicos, ya que su em­
pleo ahorra el raseo de los tabiques interiores, que exigen 
los que son de ladrillo , Beta última economía resulta de unas 
55 pesetas por metro cuadrado*

El sistema comprende los mencionados bloques 
y los elementos empleados en su rápida colocación.

Los bloques tienen forma de paralelepípedos 
rectángulos, con una canal, de sección semi-circular usualmen­
te, en todo su contorno; es decir, en sus caras estrechas» 
pueden ser compactos o perforados para disminuirles de peso.

Las primeras materias empleadas para la  fa­
bricación son: yeso y materias orgánicas o inorgánicas.

La primera es yeso medio aguado, CaS04-0,
5h2°» procedente de la  piedra de yeso GaS04. 8Hg0 calcinada a
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u>ia temperatura de 150-170 grade. Bate ye,0 debe reunir l e
siguientes eondiclones:

su fraguado no debe empezar antes de cuatro 
minutos, para terminar en un tiempo comprendido entre se is y 
veinte minutóse

“ la  finura de su trituración y  porcentaje de 
residuos debe ser ta l que, en un tamiz de 84 orificios por 
centímetro cuadrado, los residuos sean nulos! y, en e l tamiz
de 900 orificios por centímetro cuadrado, los residuos sean 
del lo#.

- la  resistencia a la  tracción debe ser: de
8 kg, por centímetro cuadrado a la s  24 horas! y de 16 kg. por 
centímetro cuadrado a los 7 días*

- el peso específico del yeso triturado osci­
la  entre 800 y 1.000 kg. por metro cjfbico.

Los bloques se fabrican como se ha indicado 
con ta l yeso y materias orgánicas, especialmente serrín! o 
con yeso y materias inorgánicas, como escorias! pueden además 
estar armados por listones de madera, juncos de rio y paja.

Guando los bloques sean de yeso y materia or­
gánica esta debe desinsectarse, a base de un tratamiento da 
nitrato de cloro. La humedad límite de tales bloques en su 
colocación no debe ser superior a l &%•

Si se u tiliza  materia inorgánica para los blo­
ques, la s partículas de carbón en la  escoria no deben ser mas 
de un B0%, y la  humedad máxima del bloque durante su coloca­
ción no debe exceder del 12$.
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Para Xa fabricación de los bloques, la  dosifi 

oaclda da la s m aclas con materias orgánicas e inorgánicas es" 
a base de volumen, en una proporción comprendida da l á g  has- 
ta 1 d 4, segán la  calidad del yeso, escoria y serrín , tenien­
do en cuenta que segán la  proporción disminuye e l peso por 
metro cuadrado. El peso específico de un metro ciíblco de mez­
cla oscila  entre 950 y 1,300 kg.

Para que exista una mejor adherencia entre 
la s partículas es necesaria la  vibración? con la  cual se con­
sigue el máximo de impermeabilidad y el mínimo de expansión 
del yeso a l ser humedecido.

la  dosificación del agua con relación a l yeso 
debe ser da l  á 8, debiendo pasar los bloques por una cámara 
de succión, que le s extrae e l sobrante de agua contenida en 
e llo s, con lo que se consigue una mayor resistencia, debiendo 
©soilar la  temperatura de esa cámara entre los 30 y 40o.

El proceso de fabricación de los bloques es 
como sigue: se mezclan en una batidora el yeso con e l agua y 
la s materias que han de componer e l bloque, en la s  proporcio­
nes establecidas.

Las cantidades necesarias de la  masa obteni­
da se pasan amoldes de hierro pulimentado, en los cuales es 
vibradai desencofrándose a los 18 ó 15 minutos.

El bloque a sí fo usado se pasa a continuación 
por una cámara de succión, de la  que sale deshidratado.

El material a sí obtenido se presta muy bien
a ser serrado.
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Por lo que se refiere a la  colocación de los 

bloques, se efectúa a matajunta, dejando el paso de enlace en 
e l centro de los mismos, a 40 cm., sin que pueda ser menos de 
80. Para evitar e l debilitamiento de las a r is ta s , como conse- 
euancía de la  permeabilidad del bloque, se la s impregna con 
una solución de cola de carpintero a l l  ó g«g.

Los bloques en seco se coloean uno sobre otro , 
formando f i la s  sencillas o dobles según se trate de tabiques 
divisorios entre habitaciones o de divisorias entre viviendas, 
con 4 om. de separación en este caso de aislamiento del soni­
do, vigilando su verticalidad 7 alineación, de modo que se 
consiga qtie los paramentos queden perfectamente a plomo.

Las juntas de los bloques se tapan por la  
parte exterior con yeso, vertiendo a continuación, por loe oa 
nales verticales, una lechada de yeso, con lo que se forma un 
paramento monolítico; ya que por la  ley de los vasos comuni­
cantes la  lechada rellena el hueoo de todos los canales, tan­
to horizontales como verticales.

Después la s  juntas deben ser cepilladas por 
medio de una cuchilla o una pulidora meéánica, reduciendo a sí 
a l mínimo el emplaste cimiento y lijado de ta le s paramentos.

Las dimensiones de los bloques a que nos ve­
nimos refiriendo son usualmente 80 om. de longitud, 40 de al­
tura y 8 de espesor; aunque naturalmente pueden fabricarse se­
gún las conveniencias do cada caso de las dimensiones que se 
desee. Por lo que re refieren a los canales que les circundan, 
en vez de tener la  sección semi-circular, pueden tenerla trian
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guiar, semi-ovalada o como se estime pertinente.

Be decir, dentro de la s reivindicaciones fue 
ee establecen pueden construirse bloques de las formas, tama- 
fies y materiales fue se jueguen adecuados, sin que ta les varia 
clones, así como las que puedan hacerse en detalles de su pre­
sentación afecten a la  eseneialidad reivindicada, por lo que 
los que se construyan, dentro de la  idea general reseñada, con 
cualquiera de esas modificaciones, no serán sino variantes, 
igualmente comprendidas y protegidas por e l presente registro.

En las adjuntas figuras se concretan los ele­
mentos a emplear para la  colocación de los bloques formando 
los tabiques, cuya colocación constituye una de •»«» partes que 
comprende el sistema, sin que las representaciones de tales 
elementos, a s í como las correspondientes a los bloques, tengan 
carácter alguno lim itativo, sino únicamente el objeto de ser­
vir de ejemplos de realización, que concreten cuanto se dioe 
en esta memoria descriptiva.

La f ig . 1 presenta, en su parte izquierda, 
la s vistas en planta y por su lado longitudinal de un bloque 
establecido de acuerdo con lo que se reivindica» y, en su par­
ta derecha, la  sección del mismo por e l plano señalado en A-S, 
sobre la  proyección en planta.

La fig . s muestra la  proyección en planta y 
v ista  longitudinal de la  regla de madera utilizada para la  co­
locación de los bloques.

La f ig . 3 se refiere a la  escarpia de sujeción.
k0, fig» 4 corresponde a dos aspectos oomplemen-
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ta r i@8 de la regla directriz.

* *  f lg . S ilu stra  esquemáticamente e l modo de 
efectuarse la  colocación de ios bloques.

Coa referencia a dichas figuras y a los nvíme- 
ros que sobre e lla s  designan la s  partes y detalles de los ob- 
J«toe representados, que Internan a l0 ,  flM ,  „„ „ ta  ^  
r ía , la  descripción d. m , mismo, „  oomo aleB(J.

» w x \XJ.ge xj
oon que se forman los tabicuesq s, viene en todo su contorno
«anal 8 da «ación  «m iclroular. y „  oolooaa ^  (
otro, como a . india. an 1 y 18 <n la  f lg . 5> atlll¡amtB pa] 

e llo  los siguientes elementos auxiliares:

La regla de madera S, que presenta los once 
lo . 4 <flg. 8) para au acoplamiento an la  regla directriz 8 

da «co lín  an aaouadra, la  cual pr.canta a au van la ,  .poyo 
10, destinado, a «atanor diana regla «a nadara an au. poal. 
clona, cuoeslvaa, marcada, con lo . adecuado. Intervalo, da 
acuerdo con la  dimensión de los bloques 1 .

El lado de la  regla- directriz que se aplica 
contra la  parad 1 1 , a partir da la  cual «  oonstruye a l tabl- 

* * * ,  tt,ae  ranar"  >• ice tinadas a l paao de lae ..c a rp ía . í  
( « « .  3) de sujeción, que llevan el topa 7 , para sujetar la  
regla 7 limitación de au posición, y al agarradero o mango B.

Bu al caso da que la s  dimensiones de los blo­
quee saan la s  que ,a ban Indicado como usu al,., i0 ,  .lamento, 
auxiliare, utilizado, para la  colocación da loa mlamoa, tía- 
nen las siguientes dimensiones:

Las reglas de madera la  longitud del tabique,
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y la  anchura de 100 mm., teniendo loe encajes de sus extremos 
800 mm., en dirección de la  longitud y 50 en la  de la  anchura 

La escarpia de sujeción! 85 mía. de longitud 
de la  punta, otros 85 desde esta hasta e l tope 7, 10 de grue­
so del tope y 30 en la parte en que va insertado e l mango 5
que es de 16 ipm. de diámetro*

La escuadría de la  regla directriz es 50 x 50 
y su espesor 6 , en milímetros como las dimensiones anterio­
res, mientras que su longitud es de 2,5 á 3 metros» la  lon­
gitud de los apoyos 10 es de 80 y su anchura 85, siendo los 
intervalos entro e llo s los antes indicados. Las ranuras 9 
tienen las dimensiones adecuadas para recibir las escarpias 

de sujeción.
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La presente patente de Invención comprende Xas
siguientes reivindicaciones?

1 .-  sistema para la  construcción de tabiques 
interiores, caracterizado porque estos se forman colocando 
superpuestos, en f i la s  sencillas o dobles, segdn se trate de 
divisiones entre habitaciones o entre viviendas, bloques de 
forma paralelepípadico rectangular, provistos en todo su con­
torno de una canal de sección semicircular o análoga, colocar* 
dos a mata junta, dejando e l paso de enlace en e l centro de 
los mismos, y vertiendo por la s canales verticales una lechar- 
da de yeso, de modo que se forme un paramento monolítico, al 
mismo tiempo que se tapan las juntas por su parte exterior 
con yeso, para deepuós cep illarlas, y se refuerzan las aris­
tas previamente con una solución de cola de carpintero a l 1

ó eje,
8.-  sistema para la  construcción segtln lo rei­

vindicado en el punto anterior, caracterizado porque los blo­
ques se fabrican con yeso y materias orgánicas o inorgánicas! 
siendo e l primero yeso medio aguado, procedente de la  piedra 
de yeso, calcinado a una temperatura de 160 á 170®, y que reú­
na las siguientes condiciones? su fraguado no debe empezar an­
tes de 4 minutos, para terminar entre 6 y SO minutos despuós! 
la  finura de su triturado y porcentaje de residuos debe ser 
ta l que, en un tamiz de 64 o rific io s por centímetro cuadrado, 
los residuos sean nulos, y en e l de 900 orificios del diez 
por ciento! la  resistencia a la traceión debe ser de 8 kg. por
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centímetro cuadrado a la s 24 horas, y de 16 kg. por centíme­
tro cuadrado a los 7 días» el peso específico del yeso tritu­
rado oscilará entre @00 y 1.000 kg. por metro cdbico.

3.  - sistema para la  construcción segdn lo rei­
vindicado en el punto S, caracterizado porque e l yeso así ob­
tenido se mezcla en una batidora con agua y las materias or­
gánicas, preferentemente serrín o las inorgánicas, como esco­
rias! desinsectando las primeras previamente, mediante n itra­
to de cloro y evitando en las escorias que las partículas de 
carbón excedan del 20$í siendo la  dosificación de tal mezcla, 
a base de volumen, en una proporción comprendida de 1 á 2 has 
ta 1 á 4, y la  del agua en relación con e l yeso de 1 á 2.

4. - Sistema para la  construcción segdn lo rei­
vindicado en los pantos £ y 3, caracterizado porque la  mezcla 
obtenida se somete en los correspondientes moldes de hierro 
pulimentado a vibración, desencofrando a los 1£ ó 15 minutos, 
para pasar los bloques a una cámara de succión a temperatura 
entre 30 y 40$, en la  que sean deshidratados, de modo que que­
den con una humedad máxima del 8 ó del 18$, segdn están cons­
truidos con serrín o con escorias.

5 . - Sistema para la  construcción segdn lo rei­
vindicado en el punto 1 , caracterizado porque la  colocación
de los bloques se realiza empleando reglas directrices, de 
sección en escuadra, que se colocan verticálmente, y van pro­
vistas de apoyos horizontales, para las reglas de madera, que 
sirven de guias horizontales en la  colocación de cada f i l a  
de bloques, cuya regla de madera presenta en sus extremos va-
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ciados en escuadra, para su aeoplamiento en las reglas direc­
trices» completando tales elementos auxiliares escarpias de 
sujeción, que entran en ranuras dispuestas a l efecto en las 
reglas directrices, a la s que sujetan mediante topes dispues­
tos hacia la  mitad del cuerpo de las escarpias, clavando es­
tas en e l muro a partir del cual se construye e l tabique.

6»- Sistema para la  construcción de tabiques
interiores.

Segdn se describe y reivindica en la  presente 
memoria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que a la  mis­
ma se acompañan.

Consta esta memoria de once hojas foliadas 
y escritas a máquina por una sola de sus caras.
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