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Hasta, ahora la s  alfombras limpiabarros que vienen 

produeióndoso en EspaRa, sa fabrican por e l conocido sistema 
do telares manuales con plegadores, estampando luego los di­
bujes por oualquior sistema de aerografía 4 a brecha*

Con la s  mejoras objeto de la  presente patente da 
introduooión, nonoa practicadas en EspaRa, se prodace an tipo 
&e limpiabarros, superior a oualquior otro de lo s conocidos en 
BspaSa, por sa  altara de felpa, lo eompaoto de la  mi ana, la  so­
lidez extraordinaria de an tejido y, especialmente e l obtener 
los dibajos tejidos a l  mismo tiempo que se fabrica el limpia- 
barro s , en ves de estampados. Presenta además e l limpia-barres 
obtenido mediante la s  mejoras que se patentan, ana duración 
de más de oinoo veces mayor que los de fabricación normal, y 
ofrece an aspecto suntuoso, dada la  perfección oonque resaltan 
los dibujos a l ser tejidos en vez de estampados, y de un prs -  
oio asequible atendida an larga duración.

El procedimiento se descompone en varias opera ­
ciones, la  primera de la s cuales, es la  obtención de los ponê - 
ohos o bnolÓs -1-, en forma de horquilla, segdn se representa 
en la  figura ndmero 1 del plano, utilizándose para ello cual -  
quier sistema, que produzca un aplastamiento del hilo doblado 
por su centro y en su baso -8-, para dejar bien mareada la  for­
ma do horquilla ó de U, que presenta.

Uno de los dispositivos más práetioos para aloan -  
zar osa forma de U, es an te lar debidamente preparado, que l le ­
ve como urdimbre de l a  felpa, ose hilo grueso que forma los po- 
naohos o buolós, colocando una v arilla  do la  altara que eonven-
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ga, par A qu.e la  abracen esos hilos gruesos de urdimbre, cortán­
dolos luego eon una paleta ó ouohilla* cuando los hilos de ur­
dimbre están abrazados a l a  citada v arilla , e l peine del te lar 
los f i j a  y presiona, logrando l a  forma de U que forma e l baele. 
Estos penachos de felpa son teñidos del color que convenga, o 
tambián pueden teñirse antes de ser separados del tejido, que­
dando a s i dispuestos para ser utilizados en la  fabricación de 
ios limpiabarros.

Pasando a la  segunda operación del procedimiento, 
en un te lar mecánico, ya sea manual o de otro s is  tana, se dls -  
ponen los h ile s , que oon lo s de relleno y trama han de formar 
la  base del te jido. En l a  figura 2 se representa l a  disposición 
de estos h ilos, los que pueden oolooarse herizontalmeute o ver- 
tiealmente, pero s i  el te lar es mecánico, forzosamente habrán 
de disponerse horizontalmente.

En la  figura 2, los hilos 5, son los de relleno que 
deben dar mayor consistencia a l  tejido, y -4*- son loa h iles do­
b les, que igualmente pueden ser sencillos, destinados a soste­
ner los penachos de felpa de l a  figura 1.

En l a  figura 5, se rapresenta en -5-, la  trama 
que va entrelazando los hilos de relleno y de sostón -S-. 33a 
pasada -6-, sujeta los hilos de base o de scstán -4-, formándo­
se a sí un tejido uniforme, compacto y sólido, que aprisiona 
fuertemente los buclás de felpa, evitando puedan soltarse con 
la  frotación a l usar e l  limpiabarros.

la  tercera operación del proeedimjento que se paten- 
ta , consiste en que teniendo el operario tejedor los buoláa ola-
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sifieados en odores, y teniendo e l  dibuje *  realizar a la  vis­
ta , vi tomando dichos mechones 4 buolás, segdn e l color q.ne re­
quiere e l dibujo, para que un ndmero determinado de buolás for­
me un motivo del dibujo, y los coloca exactamente sobre loa hi­
los de sestán,-4, cuidando de colocar tantos buolás, como le se­
ñale el dibujo a ejecutar. Una vez colocados los buolás de fe l­
pa en el ancho del tejido, entonces, sin levantar la s  calas o 
perchas de los hilos aostán y de rellene, pasa a mano, vallándo­
se de una larga aguja, la  trama -8-, segdn se representa en la  
figura 3, para eon dicha pasada, sujetar en parte los buolás y 
los f i j a  en e l tejido, dándose una nueva pasada de trama# para 
entralazar los hilos de relleno -3-, a fín  de dejar más consis­
tente o duro e l tejido, dando así mayor sálidez a esos bdelás 
de felpa# Debe advertirse, que no se u tiliían  perchas o calas 
para mover los hilos de sostán y de relleno, puás eon e l proce­
dimiento descrito, dada su sálidez, se evita que los buolás se 
desigualen por e l  movimiento que harían la s  perchas o calas y 
que desfiguraría e l dibujo. La operación se repite, odooaado 
buolás ya doblados en forma de U, como en la  pasada anteriormen­
te descrita, y con arregle a l dibujo que deba reproducirse, vol­
viendo a situar la s  pasadas de trama en la  forma descrita, y a si 
sucesivamente hasta la  terminaoián del dibujo,

Una variante del procedimiento descrito, puede con— 
Bistir, en utilizar una v arilla  de la  altura que convenga, 
que predente en todo su largo una ranura -6-, donde se introda- 
!e otra v a r illa  -9- que en su extramo lleva una paleta o o achí- 
Lia -1 0 -muy afilada -figura 4-, y en este oaso, el hilo -11-
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que ha de formar la  felpa, en vez de ser preparado anticipada­
mente en forma de U, ea arrollado a mano, sobre estas varillas, 
y pasándolo por debajo del hilo de sostén -4-, para que ana 
vez arrollado en todo lo ano he del te jido, se coloca ana pasa­
da de trama -12-, para f i ja r  ese hilo enrollado, tirando luego 
de la  v arilla , que está colocada dentro de la  ramera, para que 
mediante la  aeoién de la  paleta o onohilla se oorte per la  par­
te saperier, eses hilos que están oabriendo enrollando las c i­
tadas v arilla s , oon lo qne se prodaoe ana felpa como represen­
ta  l a  figura 6; y cuando haya de cambiarse de color en esa mis­
ma pasada, e l  tejedor cambia e l h ile , que enrollará igualmente 
sobre dichas v a r illa s , pudiéndose alternar ese procedimiento, 
oon e l de celocaoién de bucle por buele, segán la  extensión de 
la  zona a realizar de eada eeler*

Tara legrar ana sensaoidn de relieve, puede obte­
nerse un ligero suroo, en los motivos del dibujo, mediante que 
a l  tejerse una de la s puntas de le s  buolás, y en l a  parte del 
dibujo que convenga, se dá una vuelta -15- sobre e l h ile de 
sostén -figura 7-, y a sf, osa parte quedará más baja de felpa, 
consiguiéndose un suroo o ranura que producirá un efecto de re­
lieve. También ese efeote de relieve puede conseguirse, u t i l i­
zando buclés de felpa, más y menos altos, oelooande per ejemplo 
para formar e l fondo los buclés más a ltes , y para el dibujo los 
más cortes, é viceversa, lográndose dos alturas diferentes, que 
dán la  sensaoién de relieve.

Como quiera que estos limpiabarros son de felpa 
a lta  para evitar que se doble esta por lo s extremos, a causa
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del uso, es ¿ t i l  oolooar en todo su alrededor una. cnerda, ce — 
aidá per los cuatro lados del limpiabarros, que aprisione la  
felpa, o bien aplicar algón producto que deje bien pegados e -  
sos bordes, para evitar dobleoes de l a  felpa*

El proeedimiento quo ce patenta es praatiaado en el 
extranjero especialmente por l a  finca wn* Ooodacre & sena de 
Malinos (Bálgioa), s i  bien en el extranjero, en logar de prepa- 
rar previamente los penaehos 4 bnolÓs, se u tiliza  directamente 
la  fibra, para foimar asa felpa, pero, oomo la  fib ra ne tiene 
siempre el mi sao largo, queda mucha da e lla  que no puedo apro­
vecharse por au largura , ya que a l cortar la  altura del pena­
cho, no tiene ya aplicación el residuo; con la  variante de pre­
parar previamente los penachos ta l  oomo ha sido descrito se 
aprovecha todo e l material*

la s  alfombras objeto del procedimiento que se pa­
tenta, pueden fabricarse de cualquier fib ra  come oooo, esparto, 
s i s a l ,  lana u otras, naturales o a r t if ic ia le s .
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Esto registro consta do las siguientes reivindi -

oae iones;
1*#- Mejoras en e l  procedimiento Ae fabricación 

Ae alfombras limpiabarros, caracterizadas porque esencialmente 
consiste en la  precia ebtenoién Ae penachos o bualés en forma 
Ae horquilla, ó Ae U, utilizándose cualquier sistema que produz4 
oa un aplastamiento Ael hilo doblado por su centre y en su base, 
para dejar bien marcada la  forma Ae horquilla o Ae U, que pre­
senta, pudiéndose u tilizar , eome uno Ae los dispositivos más 
práotioes para aquél fin , un telar debidamente preparado, que 
lleva como urdimbre Ae l a  felpa, éste h ile  grueso que forma los 
penachos o buolés, colocando una v arilla  do la  altura que se 
deaée, para que la  abracen estos h iles gruesos do urdimbre, eer* 
tándolos luego con una paleta o cuchilla, de manera que a l es­
tar los hilos abrazados a l a  oitada v arilla , o l peino del te lar 
los presiona, logrando l a  forma de U, que forma e l  bnolé, hablen)-, 
do teñido estos penachos del oolor que convenga, ó bien pueden 
teñirse antes de ser separados del tejido, quedando a sf  dispues­
tos para sor empleados on la  fabricación de la s  alfombras limpiad- 
barros.

8 **-  Mejoras segdn lo descrito on la  reivindica -  
oión primera, caracterizadas porque en un te lar  meoánieo ya sea 
manual u de otra clase, so disponen los h ilos, que oon los de 
relleno y trama, han de formar la  base del te jido, pudiéndose
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oolooar horizontalmente 5 vertioalmente, pero ai el te lar ea 
mecánico, forzosamente habrán de disponerse vcrtioalmente; los 
hilos de relleno son loa que dan mayor consistencia al tejido# 
y loa otros son loa destinados a sostener lo s  penachos de fe l­
pa, y la  trama va entrelazando los hilos da rellene y de sos - 
tán, y mediante una pasada se anjetan lo s hilos de base o de 
sostán, formándose el tejido aálido que aprieta fnertemente les 
baolás de felpa evitando puedan soltarse oon la  frotaoián por 
el nao,

3 **- Mejoras segdn la s  reivindicaciones primera y 
segunda, caracterizadas porque se clasifican  por e l operario 
tejedor, los buolás segdn los colores, y teniendo a l a  v ista  
el dibujo que debe ejecutar, vá tomando dichos mechones o bu -  
olás, segdn el color que requiere el dibujo, para que un ndmero 
determinado de buolás forme el motivo del dibujo, y los va co­
locando exactamente sobre los hilos de sostán, cuidando de oo­
looar tantos buolás 6 penachos, segdn indica el dibajo a rea li­
zar, y ana vez colocados en la  felpa en el anoho del tejido, 
entonces, sin levantar la s oalas o perchas de lo s hilos de sos­
tán y de relleno, pasa a mano, valiándose de una larga aguja 
la  trama, para oon dioha pasada, sujetar en parte los buolás 
y los f i j a  en e l tejido, dándose una nueva pasada de trama, 
para entrelazar los hilos de relleno, a fin  de dejar más con­
sistente e l tejido, para a sí dar mayor sálidez a los buolás de 
la  felpa, sin que se utilicen calas o perchas para remover les 
hilos de relleno o de sostán, puás con e l procedimiento desori-
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to, dada la  solidez del tejido, loa buolás no se desigualan, 
por el movimiento que harían la s  perohas o oalas que desfigu­
rarían el dibajo, y así sucesivamente, van colocándose buolás 
ya doblados en forma de U, como en la  pasada anteriormente des­
crita , y oon arreglo al dibaje qae debe reproducirse, volvien­
do a citar la s  pasadas de tresna, en la  foima descrita hasta 
terminar el dibuje.

4*#- Mejoras eegdn la s  reivindicaciones primera, 
segunda y tercera, caracterizadas por utilizarse una v arilla  
de la  altura que convenga, que presente en todo su largo ana 
ranura, en la  que se introduce otra v arilla , l a  que en su ex - 
treme lleva una paleta o cuchilla muy afilada, y en este caso, 
e l hilo que ha de formar la  felpa, en vez de ser preparada pre­
viamente, en forma de U, se arrolla a mano sobre estas varillas, 
y pasándolo por debajo del hilo de sostán, para que una vez 
arrollado en todo lo ancho del tejido, se coloca una pasada de 
trama, para f i ja r  ese hilo arrollado, tirando luego de la  va -  
r i l l a ,  que está colocada dentro de l a  ranura, para que median - 
te la  acción de l a  paleta, o ouohilla, se corten por la  parte 
superior estos h ilos, que están cubriendo enrollando la s ai -  
tadas v a r illa s , oon lo que se produce una felpa, y cuando ha­
ya de cambiarse color en esa misma pasada, e l tejedor cambia 
e l h ilo , que enrollará igualmente, sobre dichas v arilla s , pn - 
diendo alternar este procedimiento oon e l de oolooaoión do 
buolá por buole, segdn la  extensión de la  zona a realizar de 
eada eoler*

88
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6**— Mejoras según la s  reivindicaciones anterio­
res) caracterizadas porque para lograr una sensación de re lie­
ve) puede obtenerse un ligero sarco, en lo s motivos del dibu­
jo , mediante que al tejerse una de la s  puntas de los buolés, 
y en la  parte del dibujo que convenga, se dá una vuelta sobre 
el hilo de sostán, y así esa parte quedará más baja de felpa, 
consiguiéndose un surco o ranura, que a l  quedar más baja su 
felpa, producirá un efecto de relieve? y también igualmente 
pueden obtenerse dibujes en relieve, utilizando buolés de fe l­
pa, más y menos altos, de manera que para formar e l  fondo del 
limpiabarros, se calecerán los penachos más altos, y para el 
dibujo los más cortes, o viceversa, consiguiéndose con ello dos 
altaras diferentes, que formarán relieve,

6 * .-  Mejoras en e l procedimiento de fabrioaeién 
de alfombras limpiabarros#

Según se describe y reivindica en esta memoria
descriptiva.

Se detalla e ilu stra  con lo s planos que a l a  mis­
ma se acompañan.

Y cuya memoria descriptiva consta de 10 hojas, 
foliadas y escritas a máquina por una sola de sus caras.
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Vicenta SANCHEZ MAGIA Hoja dnie*.
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