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*UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE HILOS ARPIFICIAIES"

— -

El invento se refiere a un procedimiento para le fabricacién
de hilos sintéticos y s:lm:l.lares; en el que las materias formado-
ras de hilo son expulsadas en estado fundido & través de orificios
de h:_Lla.'lmra, previstos en hileras paralelas en una placs de hila-
tura, mientras que los orificios en las hileras sucesivas estén
corridos entre s:[; ¥y enfriéndose la fusién expulsade por medio de
una corriente de gas , dirigide transversalmente con relecién a las
hileras de orificios de hilatura y & los hilos.

Un procedim:lento de este clase, as{ como un dispositivo pa-
ra su realigaclén, son ya conocidos & base de la Patente briténi-
ca mimero 533.304.
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En la Patente holandese mimero 85‘.;{74 se describe ademés
un dispositive para le fabricacién de hilos sintéticos por el mé-
todo de hilature en fusidn, cuye construceidén hace posible, el
dar comienzo sin dificultades a la hilatura en dispoaitivos del
tipo citado més arriba camo ya conocido. A este respecto se des-
oribe una forme de realizeciénm, en el que dos o més places de hi-
letura desembocen en una cajs de hilature,

Un inconveniente que se experimente en la realizacién del
procedimiento méds arriba indioado; es el de que a veces los fila~-
mentos expulsedos son oprimidos entre si por el gas refrigerador,
quedando localmente pegados entreellos. Los hilos en que los fi-
lementos queden de este modo sujetos entre sf en diversos luge-
res; proporcicnan; empero; dificultades en su tratamiento ulte-
rior.

Se ha descubierto ahora un prooedimiento; en cuya aplice-~
cilbn se reduce considersblemente el peligro del pegedo de los fi-
lamentos frente & los procedimientos haste shora umzales; & pe~
ser de que el ndmeroc de los orificios de hilatura sigue siendo el
mismo para una superficle ig.lal de 1a plaaa de h.ilatnra.

El invento consiste en que en un proecedimiento de lz clase
més arriba descrita.; la fusién es expulsada a través de un deter—
minado nmimero de hileras de orificios de hilatu.ra, hileras que es-
tén distanciades entre sf en el sentido de la corriente del gas
refrigerador; ¥ hacidéndose estas distencias cada vez mayores.

Si bien 61 efecto arribe eitado puede ser observado ya al
emplearse tres hileras de orifidos de hilatura, resulta el inven-
to especialmente importante para los casos en gue la fusién es
expulsada a través de un meyor mimero de hileras de orif:l\.cioé:;d.e
nilatura, p.e. a través de 6 & mds. |

En lo querespeota al transcurso de les distencias entre las
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sucesivas hileres de ori#i'oios de hila'hzra; podemos hacer obser-
vm:, que la fusién se expulse preferentemente a travds de un nd-
mero de hileras de orificlos de hilatura, las cﬁales se encuentran
en el sentido de la corriente del gas refrigerador a distencias
que eumenten de acuerdo con uns progresién eritmétics.

' Ias diferenciss entre las distencias sucesivas entre las hi-
J.eras, pu.ed.en a este respecto tener valores distintos. Por lo ge-
neral, empero, se ob-b:l.enen los resultados mejores, cuando estas
diferencias ascienden & 0,5 e 1,0 mm,

En cusnto a la diataneié minime entre las hileras podemos
decir; que ésta no debe ser tal, gque anule el efecto favorsble del
invento. Lo misme puede decirse de las distancias entre los ori-
ficios de una mieme hilera.

Para la ilustracién del invento sigue a cantinuacién una des-
eripoién & base de un dibu;)o; _en‘el que ha sido representada; a
manera de ejemplo; une forma de realizacién de uma pleca de hila-
tura., vista desde abajo; con la que puede realigarse el procedi-
miento de acuerdo con el invento.

En este dibujo se ha designedo con 1 la placa de hilatura.,
fabricada. de le meners conocida de acero inoxidable. En esta pla—-
ca se han dispuesto orificios de hilatura 2, que como es sabldo,
pueden consistir en una parte ‘cilindr:lca. més ancha, une parte que
sebstrecha en forme de cono y otra Vparte cili{ndrioce més estrechs,
Estos orificlos de h:l.la.tura., de los cuales se ha representado en
el dibujo de manera muy esquémdiice el extremo de su parte ciline
drica més e_streoha.; se hallen dispuestos en la placa de hilastura
formando hilermreotas; de ocurso paralelo entre sf. En todas las
hileras siguen siendo iguales las distenciss entre los orificios
de hilatura 2 contiguos. Por el éantrario, las dis‘tano:!.as entre
las hileras Mesim son dietintas; heciendose en la place de
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A este respecto hemos de hacer abservar; que cuanfo €6 eme
plean placas de hilature oon wfimero igual de orificies y con
las miemes distancias entre les hileras de orificios de hilatu-
ra,l son més desfevorables los resultades en lo que respecta & laes
adherenciag.

Eata so].'l.oitud, que oorreSpande a la. preaentada. en Holane
da., el 7 de Meyo de 1958, bajo el n¥mero 227.597, se acnge & los
beneficios del artf{oulo 51 del vigante Estatuto Iey sobre Propie-
dad Industriale

- NOTA =

Los puntoe de invencién propia y mieva que se presentan
parsa que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia, por
VEINTE afios, son los sigulentes:

~ 19,- Un procedimiento para la febricacién de hilos artifi-
clales y similares, en el gue las materias formadoras de hilo son
expulsadas en estado fundido a través de orificios de hilatura,
previstos en hileras paraleles en una placa de hilatura, mientras
gque los orificios en les sucesivas hileras estén corridos entre
8{, y enfriédndose la fusién expulsada por wne corriente de ges
dirigida transversalmente con relacién a las hileras de orificios
de hilatura y a los hilos, ca.ra.cteriza.do por que la fusién es ex-
pulsade & través de un determinedo nimero de hileras de orificios
de hilatura, hileras que estén distanciadas entre s{ en el sentido
de la corriente del gas refrigerador y hacidndose estas distan-
clas cada vez mayores.,

22.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por que la fusidn es expulseda a través de cierto
mimero de hileras de orificios de hilatura, hileras que estén
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hilatura representada, cade ver mayores en el sentido de la fle-
cha, de acusrdo con una progresifn ariﬁnéticé, Yy siendo en este
ceso lag g;stanciag'3,4,5;6é7 ¥ 8 6 alternativamente de 2;7 m.;
3,2 m., 3,7 m., 4,2 m., 4,7 m. ¥ 5,2 o, Ie distemcie entre
:I&qs sucesivos orificios de hiletura en las hileras, ascendil s
4,5 mm,, mientras que el didmetro de los orificios de hilatura
£ué do 0,250 mmi, |

Con eyude de esta placa de hiletura 1 se hilé e una tempera-
ture de 2922 wna poliemids fundide obtenida mediante policondensa~
cién de doido adfpico y hcmetileh‘dimina; que en una solucién
al 1% en étcido f£érmico al 90%, posefa = 302 une viscosidad rele-~
tiva de 2;35; expulséndose 35 g. de la poliamide por mimuto y re-
tirdndose el hilo obtenido & una velocidad de 300 m/minuto. Sobre
el hilo recién hiledo se dirigié transversalmente una eorriente
de atre, e efectos de enfriemiento. Ia cantided de sire y tembien
la direccién con respecto a las hileras de los orificios de hila-
tura, se verisron e este respectoc.

m cuento & ésto dltimo advertimes, gque el aire fud dirigi-
do sobre los hilos desde el lado de 1s pla.ca.; .en donde las d.:Ls"ban-
eias entre las hileras de orificios san las min:!.mas, es deoir, en
el sentido de la flecha (ceso.I) y en sentido opuesto (eaao:II)". '
Los resultedos de ello han sido recopilados en la Tebla siguien—
te , en la que el signo + representa la presencia de adherencias.

Centidad de aire (litros/minuto) Ceso I Caso II

175 - -
250 . _
325 - +
400 - +
800 + +
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distanciadas entre si en el sentido de la corriente del gas re-

frigerador yendo estas distancias aumentando de acuerdc con una

propesién eritnéticea.
32,-Un procedimiento para la fabricecién de hilos artifi-

clales, F
Tal y ocmo se ha descrito en la Memoria que antecede, re-

presentado en el dibujo que se acompafia y con los fines que se

han especificado.
Esta Memoria consta de seis hojes escritas a méquina por

une sola caers.
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