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P A T E  N T E  DE I N  V E N  C I  ON 

a favor de

0. A. V. LIMITED, de nacionalidad britán ica, domiciliada 

en LONDRES (Inglaterra ) Warpie ¿ay, .Acton,

por:

"Perfeccionamiento en la  construcción de cojinetes o sopor­

tes para elementos g ira torios".

M em o r i  a d e  s c r  i p  t i v  a.

Esta invención se re fie re  a los soportes o cojinetes 

para ejes u otros cuerpos g iratorios del tipo que comprenden 

un cojinete o manguito c ilin drico  alojado con ajuste por 

fr ic c ió n  dentro de la  cavidad de una envolvente o parte ex­

terna; efectuándose la  conexión entre ambas piezas por con­

tracción térmica de la  parte exterior después de un calenta-



miento preliminar, o por expansión térmica del cojinete, 

previamente enfriado.

ün el montaje de este tipo de soportes, se empieza 

por calentar la  envolvente exterior para que se d ila te  o bien 

5 en friar e l cojinete in terior para que se contraiga, a f in  de 

obtener una diferencia de diámetros que permita introducir 

e l cojinete en e l in terio r de la  envolvente externa. Una vez 

introducido e l cojinete, se deja simplemente que se iguale 

la  temperatura de ambas piezas, por lo  cual queda el cojine- 

10 te fijado  en e l in terio r de la  envolvente.

Sucede en esta construcción de soportes que,, mientras 

se iguala la  temperatura de la  envolvente externa y del co­

jinete se produce la  contracción de la  parte externa o la  

expansión del co jinete, esta contracción o expansión se efec- 

1$ túa tanto en dirección radial como en dirección axial y a

medida que las temperaturas de ambas piezas van igualándose, 

e l estrecho contacto entre las superficies contiguas de la  

envolvente y del cojinete se opone al deslizamiento de estas 

piezas en dirección axial una con relación a otra y el man- 

20 güito sufre esfuerzos que pueden deformarlo. Esta deforma­

ción se corrija  usualmente rectificando e l hueco del manguito 

a f in  de re s t itu ir le  su forma c ilin d rica  p r im i t i v a ,  pero  su­

cede que si luego, durante e l uso del co jinete, éste se l l e ­

ga a recalentar lo  su ficiente para que se a flo je  la  fija c ió n  

25 debida al rozamiento entre las superficies del cojinete y 

de la  parte exterior, e l cojinete puede entonces dilatarse 

o expansionarse en sentido axial y ésto puede producir una 

deformación del hueco in ter io r del cojinete capaz de causar 

atascos al eje u otro cuerpo g ira to r io , cuando se tra ta  de 

aparatos en que la  holgura es muy pequeña, del órden de 1/1030
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de milésima de pulgada por ejemplo.

I¡11 perfeccionamiento de la  presente patente tiene 

por f in  la  supresión de .estos esfuerzos axiales en el c o ji­

nete) para reducir a l mínimo este atasco o agarrotamiento 

del eje in fe r io r .

El invento consiste en un perfeccionamiento en el 

método da fabricación o montaje de estos soportes antes in­

dicado; que consiste en introducir un líquido a presión entre 

la  superficie externa del cojinete y la  superficie interna 

de la  envolvente ex te r io r ; cuando ambos elementos ya se han 

igualado de temperatura, pero antes de la  rec tifica c ión  del 

hueco in ter io r del co jinete.

El plano adjunto representa en esquema la  aplicación 

ae este perfeccionamiento a un ejemplo típ ico  de soporte de 

la  clase que antes se ha indicado.

El soporte representado como ejemplo en este plano, 

comprende una envolvente o parte exterior -o - , en cuyo inte­

r io r  va fijao.o por rozamiento, un manguito o cojinete -c - 

dentro del cual g ira  e l eje o cuerpo g ira torio  —f — con una 

holgura pequeña, que en el dibujo se ha exagenado para mayor 

claridad.

Para ev itar los efectos antes'explicados, la  envolven­

te o parte externa ¿el soporte -b -, presenta un agujero ra­

d ia l -a- y en la  superficie externa del cojinete in ter io r -c - 

25 se practican unas ranuras anulares -d- de poca profundidad,

en dos o más posiciones situadas entre los extremos del c o ji­

nete y una ranura longitudinal —e— también de poca profundi­

dad, que establece comunicación entre estas dos ranuras y con 

el o r i f ic io  rad ial -a -.

30 ^1 montaje de este soporte se hace del modo ya exp li-



cado , calent ando la  einsolvente externa -b- o bien <

e l cojinete in fe r io r -e - , con objeto de lograr una

eia de diámetro entre atabas p i ezas. ..Hacho esto, ;

duce e l cojinete -c- en posici ón en e l in te r io r  ¿e

vent Q —b— y se oeja que amb os elementos vayan igua!

temoer aturas y se ajusten uno en otro.

Cuerdo se han igualado las temperaturas de los dos 

elementos, entonces se inyecta un liqu ido a presión por e l 

agujero rad ial -a -, e l cual por la  ranura -e -  se comunica a 

10 las dos ranuras anulares -d -. Esta inyección de líqu ido ha 

de efectuarse a una presión su fic iente para que pueda llega r 

a a liv ia r  los  esfuerzos axiales en las dos piezas y dejar que 

e l cc jin e fe  in te r io r  -c -  se d ila te  libremente en el sentido 

de su e je . Finalmente, se r e c t i f ic a  como de costumbre e l 

hueco in ter io r del co jinete -c - .  .

Se ha comprobado que con e l perfeccionamiento objeto 

de esta patente se reduce materialmente e l riesgo de atasco 

del eje u otro elemento g ira torio  cuando el co jinete o sopor­

te está en se rv ic io .

Como Arar i  ante, las ranuras -d- y - e -  pueden p racti­

carse en la  superficie intém a de la  envolvente o bien en

0 T A

Se re iv ind ica  como objeto'de esta patente:

1) Perfeccionamiento en la  construcción de cojine­

tes o soportes para elementos g ira torios , constituidos por 

la  combinación de un manguito o co jinete que se encaja en 

una envolvente o parte ex te rio r, calentando esta envolvente 

para d ila ta r la  o enfriando si co jinete para contraerlo, y 

permitiendo luego me se i.ruale la  temperatura de ambas par-
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tes; car act erizado porque al montar e l  soporte y después de

iutrod.uoir el coj inste en la  envolvente y '

le  1a temper atura de ambos, se inyecta un !

ontr e las dos supe r fie ie s de la  envolvente

j ine te que están en contaoto entre s í ,  con

los es:fuer sos axi ales que se desarrollan e:

p ci­ ef ecto de su contracción o d ila tación .

2) Perfe 0 C 1 0  Ì  í  -L ente en la  ccnstn

tes c Sdo o:rtes según la  r eivindicación 1,

disp oner en la  sup e r iic io exterior del coj:

)n ¿e cojiin

p e r fio ie  in ter io r de la  envolvente, una o más ranuras anula­

ros, unidas entre s í  por una ranura longitudinal y practicar 

en la  envolvente una perforación que comunica con esta ranu­

ra longitudinal y por la  cual se puede inyectar e l líqu ido a 

presión que pasando por las ranuras se distribuye por toda 

la  superficie de ambas piezas,

3) Perfeccionamiento en la  construcción de co jine­

tes o soportes para elementos g ira to rios .

Esta memoria consta de cinco páginas escritas por 

una sola cara.

BARCELONA 25 de Marzo de 1959*
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