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a Tavor de
Co A. V. LIMITSED, de nacionaglidad briténica, domiciliada
en LOUDRES (Inglaterra) Warple Way, 4cton,
por:
"Ferfecclonamiento sn la construccidn de cojinetes o sopor-

tes para elementos glratorios”,

Memozria descriptiva.

Tsta invencibn sz refiere a los soportes o cojinetes
para ejes u otros cuerpos giratorios del tipo gue comprenien
un cojinete o manguitc cilindrico slojado con ajuste por
friccidén Jentro de la cavidad de una envolvents 0 parte e
teina; efectuindose la conexibn entre ambas pilezas por con-

traccidn térmica de la parte sxterior despuds de un cazlenta-
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niento praliminar, o por expansibn térmica del cojinete,
previaments enfrizdo.

En el montaje de este tipo de soportes, ss empizza
por calsntar la eavolvente exteripr para que se dilate o bien
enfriar el cojinete interior para gue se contraiga, a fin de
obtensr ung difersncia de didmetros que permite introducir
el cojinete en ¢l interior de la envolvente externa. Una vez
introducido el cojinets, se deja simplemsnie que se iguale
la temperatura de ambas piszas, por lo cual gueda el cojine-~
te fijado en ¢l interior de la envolvente,

Sucede en eata construccibn de soportes'quey mientras
se izuala la temperatura de la envolvente extsrna y del co-
jinete se produce lz contraccidn de 1z parte externa o la
expansidn 321 cojinete, esta coantraceidn o expansién se efeCw
tdia tanto en direccidn raldial como sn direccién axial y a
medida que las teuperaturas de ambas piezas van igualédndose,
el estrecho contacto entre las superficies contiguas de la
envolvente y del cojinete se opong al deslizguisnto de estas
plezas en sireccidén axial upa con relacidén s otra ¥y ¢l man-
zuito sufre esfuerzos que puedsn deformarlo, Hsta Jeforma-
cidn se corrije usualmente ractificando ¢l aueco del menghito
a fin de restituirle su Forxma cilindrics primitiva, pero su-
cede que si lueso, durante el uso del cojinete, dste se lle-
ga a recalsntar lo suficiente para que se afloje la fijacién
debida al rozamiento entre las superficies del cojinete y
de la parts exterior, el cojinste puede entoncas dilatarse
0 expansionarse en sentido axial ¥ ésto pusde proiuveir um
deformscidn d2l nueco interior del cojinete capaz de causgor
atascos al eje u otro cuerpo giratorio, cumido se trata de

aparatos en cue la holzura es muy pequefis, del érden de 1/10




10

20

30

7 248549

de milésimg de pulgada por ejemplo.

Li‘

1 perfeccionamiento de la pregents ratents tiene
por fin la supvesidn ds estos asfuérzos axiales en «1 coji-
nete, para reducir al minimo este atasco o agarrotamisnto
del sje inferior.

¥l dnvento coasiste e2n vn perfeccionamisnto sn =l
método 4e¢ fabricacidn o montaje de estos goportes antes in-
dicado, que consiste en introducir un ligquido a presidn entre
la superficie externa del cojinete y la sup rficie interna
de la cnvolvente exterior, cusndo ambos slamentos ya se hen
iguslado de temperatura, pero antes Ze la rectificscidn del
hueco interior del cojinete.

El plano zdjunto representa en esquema la gplicacidn

1

le este perfeccionamiento a un :jemplo tfpico de soporte de

l&

la clzge que sntés se ha indicado,

Ul soporte vspresentudo como ejemplo en este plano,
comprende una envolvente o parte exterior -b-, zn cuyo inte—
rior va fijado por rozanieunto, un manzuito 0 cojinete ~c=
dentro del cual zira el eje o cusrpo giratorio -f- con una
holzura cequefla, que en el ‘ibujo se ha exagemado para mayor
olaridéd.

Para eviter los sfectos antes‘explicados, la snvolven—
te o parts exterunsa del soporte ~b~, pressnts un asujaro ram
dial =~ ¥ en la superficie extdrna del cojinete interior —c-
Se practican unos rszhuraes amulares -d- de poca profundidad,
en dos O més posiciones gituadas entre los extremos del 2o ji=-
nete y una ranura longitudingl —e- tapbidn de roca profundi-
dad, que establsce comunicacidn sntre estas dos Ignures y con
el orificio redigl —g-.

Z1 montajs ge este soporte se hace del modo ya expli-
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do la envolvante externa -b~ 0 bisn enfrisndo

ferior —c-, con objeto de lograr una diferen-
o entra anbgs pleges. .Hecho ezto, se¢ intro-

cibn en el interior de la envol-
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gue gnbos elementos vayan lguaelando sus

ga ajusten wno s obro.
se han ilzuslade las tempereturas de los dos

inyecta un 1fquido a presidn por =l

¥

onices ge

cugl por la renura -e-~ sg cowunica a

m

-”"‘,' El

las dos veaurvse saulares -id-. Esta inyeccidn de 1{gnido ha
de sfectusrse a una presidn suficiente nars que pueda llegar
a aliviar log esfucrzos axiales en lasg dos piezas ¥ dejar gus
el cojinete interior —c- so dilate libremente en ¢l sentido
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tes o coportes
la conbinscidn
urs envolvents

ompyroha o

supsrficile

reivindica como objeto de

Yerfeecionasnl rnto en la cons

cogtumrbhre el

guz con el

merfeceionsmisntc objeto

e se reducs materialimente el rissgeo de atasco
elamento zizetorio cusmdo =1 cojinete ¢ sopox-

zeryicio.

ariznve, rueden practi-
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gsta patente:
trucceidn de cojine-

ziragtorios, constituwidos por

de un mancuite o cojinete gus ze encaja en

0 parte evtarior, calentznio esta envolvente

1l cojinste pars contraerlo, ¥

guve se irusle la tempercstura de ambas por-
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tes; caractuerizedo porgue sl monter 21 =op
iinzte zn la cavolvente y
le 1o temperstura de ambos, s¢ inyecta un

antre las 4os supszriicies de lg envolvente

inete yue estin on contzcto entre sf, con

los egfusrzos axiales gue se fesarrollar entx
por afacto de su contraccién o dilatacién.

2) Perfeccionamisnito :n la ceonstruccidn Ze cojine-
tes ¢ soportes segin lz reivindicacibén 1, cerscterizado por

disvonsr ¢n la superficic suterior del cojinets o en le su-

@

perficie interior de lg envolvente, una o més v renures aiule-
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res, unldesz entre por ung ranura longitudinal y practicar
en la envolvente una perforacién gue comunics con esta ranu-
ra lonzitudingl y nor la cual ge puede inyectar el liguido a
presidn gue pagande por las Tanuras se distribuye por toda
la superficie de ambas piezss,

3) Perfecciongnienio en lg construccidn
tes o soportss para slamentos giratoriocs.
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Lsta memoris consta ¢e cinco paginzs escrl
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BiRCELOTA 25 de larzo de 1959,
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