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w1 rregente inverto se reflere & un procedimlento para
restavrar o reconstruir lzs bardas de rodalvre (e log nevmdticos

4z sutomdviles u otros vebhiculcg desgastzdos por el uso, apli-~
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cande sobre ls cublerts lossasbade vna tire o bande, dreviasen—

te febriculs, de un mebterial epropiade, tel como csucho neturgl

o gintético, v otras cormcglcionos.

w0

actuglrente, ls reconstiruccidn de nsuwmiiticos sc besa

en un rcrocediniento e fe hp nanfenido invarichble desdée hece
muchos afios, v que se efectln meiliide envolture vercicl, limi-
tule © la bande de roladurs, O por restsurascidn inteszral, ue
cormrenie tonto Llg barile e roandvres, como loso ludog de la cu-

bisrtsa.

toles rscongbiucciones o envolturas se de-

ben anplewr en cete procsdimiento veuel, mold ~s, troqueles, o

-

Drensas alecvalas z cvalguizr dimensidn de cubierts vy dibujoe

f‘.l
o

!

T reeopstruceidn vrovicmente Giche se siscuta rozrando

0 esmerilsndo previemente le ctbierts ror le gzons de gplicacidn

Herbes J¢ la cubierta

kS

Jde lu nueve ba da de rodedurg, cuz og lg

o

c+

cue ha de roder sotre ol plane del terreno, y se destina a subs-

titvir la superficie exterior lecgustude; luegd se procede 2
empeger lg mencionsds 20na, con zlmfcige 0 una goma especizl,
u 6tros cxpedientes, y por Wltimo se gplica el materisl gue ha
ae former la nuevé bande de rodedltra.

in el interior de 1z axborts =il prepereds se dispone
ung cfmare de expensidrn, ue permita cresr la presidn suficiente
pere le estaunzcldn o troguelado de le bende lisa.

Seguldemente se coloca la cublertz en ls prensa o molde
adecuadce, y se afectly <es éz la vulesnizacién.

Ggts sistone rresents verios inconvenientes:

12 Jomte excenive de instalpcidn, sobre todo por la
necesidod de una serie numerosa ¥ nvncs cornlets de trogueles

¢ molies, dada la contfnuz «pericidn en el mercado de nUeVES
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medicas y nuevos dibujos.

22 Comsumo do cémsres de expsnsidn o vresidn necessrias
pare. crcar la »roaidn ques reqiiere troguelar o modelar la ba du.

32 Debilitacibh de lo cubierts cuando se somebe ¢ pre~
slelus elcezlves ¥ o tenperaturas elevadas, sismpre que el pe-
rinetro interno del molde sea algo superior sl verfmetro exter-
no del newnético.

48 Deterioro &z lo cvblerte cusndo ésts se somete o
elevades temperaturses y presiones, si el perfmetro interno del
molde es ligeraionte inferior al verfmetro externo del neumdti-
co.

5¢ Pérdida de meterial, y a veces de lg misma cubierta,

gi la cémara de presidn se rompe dursnte la vulcanizacibn,

xd

68 Coste excesivo de la instalacién respecto a la copa~-

cided productiva de la misma.

7¢ Kecesidad de personsl especiglizado y de todos los
enserey téenicos aproplados para efectuar las operaciones rese-
Aadag. |

8¢ Y por dltimo, gmetos no desdefisbles de mantenimiento
v renovacién de troquelss 7 wdquinas.

=l objeto primecsin del nregente invento es eliminar en
gran perte 1os zastos de instalacidn, »a gue ccn el 1nuevo 8t o

40 10 se Mol tan

log moldes y las obtras mbguinas comylicadas
7 costbosas pars le reconstrucceién de los neunfticos en moldes,
v en caubio el resbteurador ruede Glivoumer de ung serie de ban—

Jas comnlete 7 de fhell renovacibn en cumto o medidus [ Jdeo-

Otra finelidad del vresmte invente conalitc on asegu~
rar wng verfecte admesidn o negadure entre ¢l muberial viejo

ds la cubierta 7 el materisl nusvo, 1o cual se logra oexzclusi-
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ge comorims en un molde, Gonde ©d orig

vare ella ¢ Lwule une busha segedura de 1z bende, sind que a3

vileaniza en wn horno ¢ une cubtcclave sin moldes o troqueles,
Try yy

v e consicue una perfecta adhererciu de 1 baudae por la presen~

ciz de Indices nomoydugos de nresida que no pueden Geteriorar
en absolubo la cubierta.

Otro objeto logrado por el Presante invenlo es lu posi=-
pilidad de reconsiruir oushquier tivo de cubierta con un tipo
cuglquier de bandeg de rodadurs apropiads rers determinades spli-

cecionss, desde le binds compleiaisnte ligg o la dotadas de en-

(e
¢

codzr wobre terrenos de cran

talladoras o relicves

L0nE.

Otro obleto mbes es elliminer casi totzlmonte el consumo

de meterial, rvorgue Dlokel recUperarse desgrerilclos y recoirtcs
de elahovacibn, - 1. cibieria queda complstaucnts terminzda
antes de meterla en ol herno ol mrboclave.

Se sprecicrén bien otras vantalss el Tweront: inverto
& base de 1z sisuiente descripeidn, reforila a los Jibujos ad-

I N I . [P AU DEPERI SO [ SRR S
uhtos, wie v oiros expuestos aéle con cardeier indlceblivo,

gin limitocidn Jel elcoance «ol invento. fn los dibujos repr

Les fisaras 1 7 2, succlonuy drensversales de dos n0le-
35 C o rroguondientes cubisries ¥ Chneres de preeidng
a3 GO igs COXTesk i 4

szotaurado medienbs 20lds o troguel;

Lo figura ¢, erridz, lo sceceidn trensversal de una ben-—

“ S o s LS. . s o8 . 3 -
de © faje de gome pura nevméiicou : sogtm el sresente invento, y
abados Vua Lone wo & bands vista por encing;

Ta fioura 5, la colocacidn de diciia bande wobre 1x
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Ya figure 5, la geceidn tronsversvel varcisl de un newvmbe

ticos reconstrufdo mediznts ol invento obJeto lo ety wubiibe;

Les figuras 7 y 8, varisnbes, en seccidn transversal

p‘

28 segln el invento;

Toen olgef0y G Danams obbendd
Lo fiovre C, vn neumdtico en szccldn Hor gu plano medio,
e corresponde a Ma veriante de aplicacién do les bandas;
Le Tigura 10, un neumftice visto de frenmte v en seocldn
pereial, sesln otra verisute ac :sbe invento y
Lo figurg 11, wn neuwnitice cclocado en le ndguing pera
entgller © lebrar la barde de rodaduras

L2 preparacibn del nevmitico, ruste la Fase de vulce~

rigwcidn, se ba epuntado o, ¥y en nerbe e isval narg wmbos wro=-
cedimientos, 0 sea para el nroccdimlento conoeido y nare ol
nueve; comprende las diversas Tfeser oo rampedure ¥ empogadura

de lg zone de aplicecidn de lg benda exterior, asf{ como lu de

aplicacidn de cate 01ltimg.

@

Ta vulecanizecibn en molde presenta notables inconvenien=
tes, como Fa se he dicho, los cugl2s se wuprimen por ol presen—

te invento, conoe se replte con raferenciu o 1oo flguras.

Aesena de vilegnisucidn sn molde dependen en gran parte de la
inewatitnud 4o log moldesy esto debe stribuirse al hecho de gue
cubiertas de¢ ignal melida ¥ el miszmo tipo, sometidas a traba--
jos o esfuerzos diversos, presentan al reconstruirlas dimen o=
nes de volumen muy difaraites,

Suegndo la seccidn interma ~l~ del molde =-2- (fig.l) eg
m;yor qre le externs -3~ del neundtico =4=-, y supera los 1limi=-
tus de tolerancia, la presién producids por la cdmars -—5- mien- .

tres 8o vuleanige, crea esfuerzos indicedos por las flechas,
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que diletan y deteriorar irremedisblemente las telas -6-, porqge;
ésten no encusntran vn punto de apoyo y de sostén adecuado en |
el nolde ~2-. |

in la figurs 2 ®e expone el caso contrario, en el gue
la seccidn interna -l- del molde -2= es inferior a la externs
-3~ del neumftico =i-; entonces, la presidén causada por la ci-
mare -3~ engendre esfuerzos, indicadog por les flechas, que
cargan enberamsnte sobre les telas, comprimiéndolas, v en el
caso 1limite se produce une ondulacidn interng =7-. Cuando se ra-
tira la cubierta del nolde 0 se infla de modo normzl, a conse=—
cuencia del uso, recupers su Torueg, priﬁitiva, como se aprecila
en la fizuwra 3, y provoca esfuerzos, indicedog por las flechas,
contrarios a los productdos durante la vulesnizacidn, y que di-
lgten la corong -%- por el centro del neumfitico ~9-, hasta oce~
sionar un agrleteniento =10=~ que alcanza las telag -ll-, axpo-
nidndolas al contacto directo con 1os'agenteé etnosféricos ¥y
log asperezas del terrano.

Todo esto suceds e2n los newnfticos restaurados por los
procedimientos getualmente sn uso. Bl procedimiento confomﬁe al
présente invento, gue sige la téenica del antiguo en lo gue
atafle a la preparacidn de lzs cubicrta, se distingue del mismo
regueltamente en las fasee sucesivas, como ge expone a continua~—
cién.

La figurs 4 muszstra una banda de caucho -12-, objeto del
presente invento, antes de 2nlicarla sobre la cubierta en res-—
teuracidn, con las incisiones o tal las =13- gue componen el
dibujo dél rige o coronz.

in la figurs 5 e reoresentz la colocacidén de la banda
~12= (fiz.4) sobre una cubierta ~-l4- ya preparada en -15- para

su reconstruccidn.
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Como =e ha dicho, la zona -15- se ha raspedo, alisado
¥y tratado del modo conveniente. La banda ~12- se aplica por
encolado con solucidn gychesiva u otro medio, 7 21 conjunto =1l2-
~-1l4- (banda~cubierta) se introduce en un horno o una autoclave
de vulcanizacién, libre, o sea sin constriccidn de sug partes
externas, en lo cual difiere fundamentzlmente el método del in~
vento de todos los ya conocidos que emplean la vulcenizacién
en molde O prensa.

in la figura 6 se expone una seccidn de la cubierts
~1l4~ ya reconstrufds, con benda de rodemiento «l2~ en la que
se han engendrado fucrzes que, ademés de las derivedas de la
vuleanizaciln, aprietan la bande de rodadure =~l2- contra la cu-
bierts =l4-, y provienen de la retraccibén de la citada banda
despuds de la vulcenizacién sin molde referida.

La figura 7 muestra lg banda exteriop ~12'=, que pre-
senta sglientes latersless -16- nés o menos largos y adecusda-
mente estrechados, cue permiten la reconstruccidn parcisl de
los lados -17-, como se aprecia en la figura 5.

Io figure S reprosgentaz otra variante de realizacién
del presente invento, la cual coneiste en que le banda ~12'- men-
cionads ectd comstitulda por una tira ~18- lisa y de espesor
verigble, provista de taquitos o salientes ~19- espaciados que
forman en conjunto wn dibujo de rodemiento.

La figurs 9 reproduce una cubierta =ld~ vigta de lado,
sobre la cual se ha fijado la banda =12- no ae una pieza, &iné
en sectores o gegmentos -20=-.

Lg figurs 10 representa otra variente del presente in-
vento, en la que la banda de piso ~12- consta de varios secto-
res =-2l- fijados en la direccién longltudinal de rodamlento de

la propla cubisrta ~1l4-.
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La figurs 11 represente una cubierta -1l4-, sobre la cual
se ha aplicado una banda lisa ~l2~ en un primer tiempo, vars
ental larla luego en crudo segfn el disefio -22-, con ayuda de
ung midquina epropiade A, de la que Se exponen en particular

5 los fitiles de incisibn =23=.

De lo expuesto se deducen fécilmente las ventajas de

este nuevo sisteme de resteuracibn de la banda o superficie de
rodemiento de neumdticos, con posibilidad méximg de adaptar

le8 bandes segln el presente invento, ein le menor dificultad,

10 e cualquier tipo o medida de neuméticos.JJ
——zt N0 T A t=mmcee—.
Se reivindice como objeto de esta peatente:
l.= Procedimiento pera reconstruir lg bsnda o superfi-
cie de rodadura de los neumdticos, paras automfviles u otros
15 vehfculos; ceracterizado porque se prepars de antemano ung ban—
da o tire de caucho u otro materiel pare svbetitulr la banda
de rodsdura desgastede, perfildndola sdecuvademente pare fijar-
lz a la cubiertaj se alisa, raspe o trata de manera anéloge.
leg superficie desgestads Ge la cubierte; se fija a &ste la ban-
20 da por encolado, resteursndo esl la banda de rodedura, Y se
pone el cowmplelo banda~-cubierts (newmdtico) completemente 1i-
bre en un horno, unz aubtoclave u otro recinbo de celerntaniento,
a fin de wnir Intimamente la bande & la cubiertsz.
2e= Procedimiento segfn la reivindicscidén 1, caracte-—
25 rigado porgue el calentanlento se obtiene sin poner el reumé~-
tico en trogueles, moldes o receptficulos simileres, con objeto
de evitar la produccidn de sefuerzos inducidos que merman la
recigtencia de los materizles componentes de la cubierte, cuan-—
o se emplean bales moldes 0 similares.

30 3e= Procedimiento segln las reivindicsciones 1 y 2,
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caracterizado porgue la hunce se splice sobrefla corone del
nevmético desgastado, completaments lisa, eruda o semicrude,
o bien ertglleds o grebada entes de la vulcanizscidn.

4+~ Procedimiento segln lss reivindicaciones 1 y 2, ca~
recterizedo porque la bende que ha de aplicarse a la cubierte,
se fabrics previamente o partir de une composicién de caucho o
gimllar, por estirado, laminado, u otra operacién apropiada, con
completa independencis de lz cubierta a la cusl se heye de apli-
Cals

Se= Procedimiento segln les reivindicsciones 1 y 2,
carecterizado porque la banda cue se gplica sobre la cubierta
egtd formads por une yuxteposicién de elementos, sdosados uno
a otro, ya ces en sentido de la circunferenciz del neumético o
va en sentido transversale

6+= Procedimiento segln las reivindicacionss 1 y 2,
caracterizedo porgue la banda sc rrepara previamente con una
capa de meterial adhesivo sn lu cara que ha de aplicarse sobre
le cublerte y Be protege escta cape de material adhesivo con unae
tels o similar, pare poder almacenar esta baule hasta el mcmen—
t0 de usarla.

T.- Procediniente segln lus reivindicaciones 1 y 2,
carscterizado vorgue la bande (ue ha de gplicarse sobre la cu-—
blerte se moldea previamente, de marera que presarte rcbordes
latersles para reconstruir en perte les caras latersles de la
cublerta.

8 Procedimiento nara reconstruir le benda o superfi-
cie de rodedurs de los neundticos.

Iete memoria conste de nueve phgines,
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