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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Modelo -
de Utilidad se refiere a una "REGLA DE CORTE Y NIVELA——-
CICN PARA PAPELES, MOQUETAS Y SIMILARES" que aporia fun-
dsmenteles ceracteristicas de novedad y eficacie consti-
tutivas de notables ventajas sobre lo haste ahora conoci
d0 en este campo y existente en el mercado.

En une constante investigacidn para ofrecer

los profesionales de la construccidn o conservacidm.ge, -
. '.‘

edificios, espe:ielizados en el econdicionamiento iq??—-
rior de viviendas y locales, una herramienta adecueqéﬁp

la finalidad enuncisda, se ha concebido la ides de.oﬁ¥e-
ner una regla de corte y nivelecidn que sdemds de r;&;ir
unas cuslidedes Optimas tendentes a proporcionar éi‘ﬁﬁxl

LN J
mo rendimiento y mayor duracidn, resums toda una verifda

gana de facilidades de menejo, funcionalidad y préc%éién
en la realizescidn del trebajo con ella a ejecutarizgér-—
cunstancia que asimismo se trezduce en una noteble econo-
mia de tienpo y material por mejor eprovechemiento del -
pepel, moqueta u otros meteriales andlogos.

Planteado el problems con la perspectiva rapun=-
teda, se ha proyecctado y realizado el objeto del enuncig
do, tomsndo come fundemento su ligereza de peso, consis-
tencia, estructurs con la rigidez necesaria y dispositi-
vo de comprobacidn de le precisidn del trebajo que se --
realiza, fectores esencimles exigibles a todo Util o he-
rramienta que deba usarse de msnera continuasda, por lo -
que la regla de corte y nivelecidn que propugnamos se ==
constituye a partir de un perfil de grosor apropiado y -

uniforme, de longitud relacicnada con el ancho habitual
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de los rollos de materisl, perfil que es ohtenido prefe-
rentemente de aluninio duro, presentando un plano prinel
pel o cAra frontal de configurscidn genersl trepecial ~-
por la ineclirzcidn de sus extremos latersles, superficie
lisa desde el borde de corte hasta la proximidad del bor
de superior opuesto donde se ha previsto un suave curve-
do longitudirnael, orientado hecis adelente, que determina
el asicdero de la regle, de gren utilided pars su manejo.

IEn la citede cara frontal, ocupando un tramo -

inferior desde el borde, con proyeccidn 1ongitudindl£'§e
ha acoplado en forme solidaria una bandes laminer r?é%én-
gular, de anchura adecuada, Obtenida preferentemenigoge
scero inoxidable, cuya arista exterior sctia de guiagpa—
re la realizecidn del corte de material con la ayude Jde

un objeto cortante de los tradicionales. ..

Centrademente, con proximided & la banddxéémi—
nar de acero mencicnada, la pieza frontal de alumiﬁ{? du
0 pose2 una pequefia ventana rectanguler, en posicién -
apaisada, por donde puede observarse un dispositivo de =
nivel con burbuja de sire que hace posible la correcta -
colocacion del material de recubrimiento. ]

En el dorso de dicha riezs se ha previsto un -
saliente longitudinal situacdv en forma centreda, con sec
cidn en "T" tendiém en el que se acopla por mechihembra=-
do, mediante sendas pestafias externas, orientedas de ma-
nera enfrentada, otro perfil con funcidn de apoyo.

El referido perfil de spoyo, facultstivemente
de menor longitud que la piezas frontel ya descrita, cuen
ta en su c¢ara interna con una scenaledura semicilindri—-

ce, asimismo longitudinal, en la que se fija centrsda y
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solidariamente el dispositivo de nivel, observable a —--~

través de la ventanas apaisada del comentado perfil fron-
tal,

Dicho perfil de epoyo se ha previsto con sec--
¢ién en dngulo obtusc y dispone de un regruesado en el -
borde inferior del lado mayor, 2si como de un elemento -
de refuerzo intericr, peralelo al lado de menor desgrro-

1lo del citado &ngulo situsdo superiormente. En este ele

"8,
mento se ubica la acsnaledura semicilindrica antes ;mem—-

cionada en la que se sloje el dispositivo de nivel, y'en

el borde adyacente se realiza una de lgs pestafias deﬂgco
o' s =

[ ]
plemiento, enfrentada a otra conformads en el borde el

lado menor angular. *

Le deseripeidn detallade que sigue la refefi--
mos & las figuras adjuntes en las que & titulo de EBem--

AL I

plo y sin cardeter limitativo slguno, por tanto, Be-Ra -

representado el objeto propugnado con la realizachdn.'ele
gide y descrita en le presente memoris.

Le figura 1 represente una perspective del per
£il principel por su lado posterior.

La figurs 2, otra vista en perspectiva del per

fil de eapoyo.

Ie figura 3, una perspactiva andloge de embas
piezas debidamente ensambladas.

Conforme a la figurs 1, observamos ls estruc--
tura del perfil principsl de la regla de corte y nivela-
cidn, tommdo Por su cera posterior, ya que la anterior o
frontel -1- es de desarrollo liso y no presenta otra par
ticularided que la del suave curvado del asidero =2- y =

la aplicacion de le ldmine de acero -2-. Centredemente =
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vemos 1la ventana -—4- apsisada, para la comprobacidén del
nivel, y el saliente 0 resalto con seccidn en forma de -

"I" tendida ~-5- previsto longitudinalmente paras el aco--

plemiento del perfil de apoyo.

En la figurs 2 la perspectiva del perfil de --
apoyo nos muestra la configuracidén descrita, con su sec-
cién en éngulo obtuso y un regruesado -6~ en el borde in
ferior, el elemento de refuerzo interior -7-, la acgpais
dura semicilindrica -8- en la que se acopla el disﬁbsiti
vo de nivel -9~ y, por dltimo, las pestafias enfrentqQas

~10= y =11~ que se 8/0pl&n ajustadamente en el resaltq-—

[ n.’
~5= de lea figura 1.

En la figure 3 se mprecian las piezas de las -

figures 1 y 2 debidamente acopledss conformando la, rqgla

de corte y nivelacidn. .o

e s,
[ ]
e s
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Hecha la descripcidn del presente invento lo -
que se declara como no divulgado ni precticado en Espefia
comprende las reivindicaciones siguientes:

1.- Regla de corte y nivelecidn para papeles,
moguetas y similares, que se caracteriza por constituir-
s8¢ & peartir de un perfil de grosor apropiado y unifgfag,

de longitud relacionada con la anchura habitusl de 408 -

rollos de material, cuyo perfil se obtiene preferenteieg

te de aluminio duro, presentando un plano principa%ﬂP;Fg
ra frontal de configurscidn general trapecisl por Ia:fh—
clinscidn de sus latersles o extremos, superficie lisa -
desde el borde de corte hasta la proximidad del bo?défsg
perior opuesto donde se ha previsto un suave curvaéé:iog

L]
» S

gitudinel, orientado hacia zdelante, que determing.&l —-

esidero de la regla. e

Sese

2.- Regle de corte y nivelascidn, segin la rei-
vindicecidn 1, que se caracteriza‘pdrque en la citada ca
ra frontal, ocupendec un tremo inferior desde el borde, =-
con proyeccinn longitudinal, se ha acoplado en forma SO-
lideria une benda laminar rectangular, de anchure adeéug
da, obtenida prefercntemente de acero inoxidable, cuya =-
arista exterior actia de guia en la ejecucidn del corte
de material con la ayuda de un objeto cortante.

3.- Regla de corte y nivelecidn, segin lss rei
vindicaciones 1 y 2, que se caracteriza porque, centrada
mente, con proximidad a la banda laminar de mcero referi
da, la pieza frontal de aluminio duro posee una pequeia

veniana rectanguler, en posicidén apeisadas, que actia de
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visor de un dispositivo de nivel con burbuja de aire pa-
ra la colocacidn correcta del material de recubrimiento.

4.- Regla de corte y nivelacidn, segun las rei
vindicaciones 1 a 3, que se csracteriza porgue en el dor
80 de dicha pieza se ha provisto un saliente longitudi--
nal de seccidn en "T" tendidm en el que sSe acopla por el
sistema de machihembrado, medimnte sendss pestafias exter

nas, orientadas de manera enfrentade, otro perfil cqp_ s-

funcidn de apoyo. bu‘.
5.— Regla de corte y nivelacidn, segin 1;é;éai

vindicaciones 1 a 4, que se caracteriza porque el gq}ﬂ}l

de apoyo aludido en el parrafo snterior, es facultéti#;~

o0

mente de menor longitud que la pieza frontal ya descrita

y cuenta en su care interna con una acenaladura segig{—-
lindrice longitudinal en la que se fija centradas X:?Eii'
deriamente el dispositivo de nivel, cbservable & f?éy%s
de la ventana apaisada del comentado perfil frontéls-}

6.- Regla de corte y nivelacidn, segun las rei
vindicaciones 1 a5, que se caracteriza porque dicho per
fil de apoyo Se ha previsto con seccidn en angulo cbtuso
y dispone de un regruesado en el borde inferior del” lado
mayor, as{ como de un elemento de refuerzo interior, pa-
ralelo 8l lado de menor deserrollo del ecitado dngulo, si
tuedo superiormente.

7.— Regla de corte y niveiacidn, segin las re:
vindicaciones 1 & 6, que se ceracterize porque en el men
cionado elemento de refuerzo del perfil de apoyo se ubl~
ce la acaraladura semicilindrice antes referids en la --

que se aloja el dispositivo de nivel, y en el borde adys

cente se reaslize una de las pestaflas de acoplemiento, en
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frentada & otra conformeda en el bords del lado menor --
del dngulc obtuso.

8.-- REGLA DE CORTE Y NIVELACION PARA PAPELES,
MOQUETAS Y SINILARES,

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria que corsta de 8 hojas foliadss y mecsnografiades
por una sole cara y de 1 lédmina de dibujos.
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