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Sociedad anbnima Manufscturas Roce Pous, de nacionalided
éspeiiola, domiciliseds en Tarrass (Prov. de Barcelona), calle
Sen Ginds, 48, solicita registrsr una Patente de Introduccidu,
por 1C giios, para Hspafla y sus Colonias, gue se refiere a:”PER-
FECCICHAMIENTOS EN TS WAQUINAS TUNDIDORAS?.-

Ta preseate solicitud de Patente de Introduccildn tiene por
objete reivindicar las psrticularidades coAstructivas y de fun-
clonzmiento de waos dispositivos perfeccionados, que aplicados
8 las méquinss tundidoras, permiten gque el cilindro cortador de
las mismas, recorte el veilo del tejido en determinsdss zonas
unicamente, formando rayss longitudinales y transversales, de
dibujos variables a voluntud.-

Loes méiquines tundidoras, utilizadas normzlmente en el mer—
cado nacional, recortan uniformemente el vello del tejido, -
efectuando ls operacifn en uns o varias pasadas. L accidn de
cortar, la ejecuta un cilindro, dotudo de cuchillss, disgpues~
tas en forma helicoidal, que, 8l girar sobre su eje, recorta el
vello del tejido. Dicho cilindxro avanza con velocidad unifor-
me sobre unag pilezs denominade »tabls”, constitufda por dos su~
perficies plsnas formando &ngulo. Bl-cilindro cortador se¢ epli-
ca, precisamente, sobre el viértice gque forman ambas superticies,
siendo regulable 19 dietancis entre diche »”tabla” y la genera-

triz del cilindro cortador, segin ses el espesor del tejido 2
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trebgjar o bien lo laxge gue se desee dejar el vello de la mig-
Mm& o=

Z1 perfeccionemlento introducido en les irdicadas tundido-—
ras estribg en que, nedisnte diversos elementos scopledos a los
mecanismos existentes, se logrs rocoxrtar ¢l vello unicamente en
determinadas zonas, formando dibujos, compuestos por rayas lon-
gltudinsles y transverssles, de snchurs y distsnciz, veriable
& voluntad.—

Los elementos gue intervienen en el perfeccionsmiento ob=-
jeto de le presente solicitud de Patente de Introducoién son -
distintos, seglin se destinen al mercsdo de lus rayss longitudi-
hales v trensversales.—

Iss rayas longitudinales se logran medisnte un peine for-
medo por una plsnche metilicu, en la que se hen practicado unos
orificioa rectanguleres, del ancho y separaciln iguales a las
rzyas que se desee marcsr en el ftejido, el cﬁal, ge interculs
eantre el cilindro cortador y la tela a trabajsr. 1 vello del
tejido sobresale por los oriricios del peine, por lo gue el ci-
lindro cortedor &sctua unicamente en dichas zonss; al avanzar
el tejido, lste queda marcado con rayss longitudinales en las
que el veilo ha sido recortado quedando en lass restantee zonas
del mismo, con el vello de mayor longitud, por quedar protegido
por el peine.-

Ies rayas transverssles se logran leventando y bajsndo el
cilindro cortador, medignte una pieza en formu de estrells, que
gccions el extremo de una pealanca, unida rigidamente al brazo
de meniobra menual, existente para separar el cilindro de la
ntegbla”, Gegdn ses el ndmero de brezos de dicha estrella.y la
velocidad de rotacidn de le misms, se consigue varier le fre-
cuencia de los impulsos trensmitldos al cilindro,variando, por
tento, los intervalos en que el ciliudro esta bajado, (periodo

de actuacifn del cilindro) y log intervelos en yue esté levan-
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tado (periodo en que el tejido avarza sin ser cortado el vello
del mismo).

Otro perfeccionamiento introducido consiste en que, me-
disnte una excéntrica, asimismo de velocidad de rotacibn varia-
ble, se logra mantener el cilindro cortador en posicifn 7levan=
tado”, durante un determirado némero de impulsos de la estrella,
dejsndo de asctunar, por tanto, el cilindro cortedor, durante eg-
te perliodo.-

De las diferentes combinaclones entre los indicados elemen-
tos, se logra uns gran variedad en lss muestrag de los dibujos
a obtener. &Rl trezzdo de les rayas longitudinsles y en las -
trangversales deben efectuurse en dos pasadas diferentes de ls
tela.~

in los dibujos adjuntos, gque constituyen parte integrante
de la presente memorie descriptiva, se representan en forma es-—
quemética, los elementos que determinan los perfeccionamientos
introducidoe en las méquinas tundidoras, y que modifican la for-
ma de trabajo del cilindro cortedor, en las dos (ltimzs pasadas
del tejido, cuando se requiere gue ¢ste quede grabasdo formando
dibujos @ rayas longitudinsles y transverssles.-

Dichog dibujos muestran:

Fig.l.- Vieta esquemdtica de los elementos que constituyen
las mejorss aportadas a les mdquinas tundidoras y su forma de
aplicacién.-

Fige2+~ Detalle del peine para el trazedo de les rayses
longitudinales, en el tejido.-

Refiriéndonos concretamente sl indicado esquema, pasamos @
describir las particularidsdes de lo0s elementos gue constituyen
el mecsnismo perieccionsado.-

Ln las méquinas tundidoras, el cilindro cortador -~1-, do-

tado de cucihiilles helicoidaleg -2~, girs impulssdo por el volan-~
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te =%- que es scciongdo por el elemento motor -t'—. T= tels g -
trabéjar -01-, es @rraestrade con velocidad wuuiforme, por el cilin-
dro =4~ y tensada por los rodilleos -5-, pese spoyasds sobre la -
tabla -6-, contrs cuyo virtice actlz el cilindxro cortador —1-.

Ta separacifn entre la tela ~7~ y el cilirdro -1-, ge regula -
mediante el torrillo micrométrico -7-, cuyo extremo inferior
-7’- se apoye sobre el tope -8-, solidario de la pslanca —9-,

gue es scclonade manuslmente, y mediante 1la cual ge levanta el
cilindro -1- para dejar pasar la tela -T- y prepsrar la opera-
cifn de tundido.-

Pare el trezedo de rayas longitudinales, se utiliza ung —
plancha meté&lica -1C- 0 peine, en el gue se han practicado unog
orificios rectanguleares -1l1- cuya anchura y separacifn corres-
ponden zl dibujo que se guiere trazar. Dicho peine -10- se in-
terpone entre le tela -T- y el cilindro cortador -1-, por 1o que
éste soctls unicszmente sobre el vello, que sobresale 8 travds de
los orificios =11- y que &l producirse el evesnce de la tels --—,
recorta dicho vello, en forma de rayas longitudinales.-

Peru el trazedo de rayas transversales, se¢ ha dispuesto un
brézo de palance =l2-, soliduario del brezo -9-, paras su acciona-
miento manual. Dicho brazo de palenca -12- es impulsado pox la‘
plieza en forma de esgtrells ~1%-, gque glrez & velocidad unifornre,
gcclionsda por el volante -3-. To0s impulsos recibidos por la -
indicasda pslanca —12-, son tranemitidos, s trsvés del tope ~8-

y el tornillo ~7-, &l conjunto del soporte del cilindro -1~, por
lo que &ste es levantado y bajado sucesivamente, & ritmo unifor-
me, cortsndo el vello en el periodo en gque esté aplicado & la -
tela v no actfa, cuando esté levantado.-

Log impulsos & ritmo uniforme, pueden ger intsrrumpidos du-
rente un cierto periodo, por la accibn de la excéntrica -l4-, -

gque actila sobre el extremo del brazo de palancs -15~-, gue es 80—
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lidario, asimismo, del conjunto formsdo por el brazo —-9Y- y el
tope -8-, gue mantiene el cilindro -1- en posicibn levantado,
durante un determinado nimero de impulsos de lu estrella —1%-.

En el caso de interesar el trazado de rayas transversales,
el dibujo resultante depende de la relucibn entre las velocide-
des de rotacibn existentes entre la estrella -1%-, la excéntri-
c& -l4- y la velocidad de arrastre de la tela -0~ por el cilin=-
dr0 =4~, To transmisibn se efsctila por cadenas, pasrz evitar el
delizamiento y cambiémdo las coronas dentadas de los indicadog
elementos, se logre variar el dibujo resultante en el tejido.-

Fara der cumplimiento g 1o dispuesto en el artfculo 70 del
vigerte Hststuto sobre la Propieded Industrisl, se hace constar,
como fuente informativa, que la méquina tundidora perfeccionada,
gue se ha descrito en la presente memoria, hs sido éxplotada -
con ¢xito desde hace mds de un afio, por la casa Maurice Decloux,
domicilisda en Vexrviers, =élgica.-

Los det&élles constructivos a que hemos hecho referencis en
el transcurso de la presente memorisg deseriptive, no son en nin-
gln caso limitativos{ en cuanto & la forms, clase de material,
dispoeicibn y srreglo de las plezas y mecanismos objeto del -~
perfeccionamientb, los cuales podrén variar segin convengs a -
las exigencias de czda caso, manteniendo, ne obstante, el prin-
cipio bésico de su funcionamiento.-

ILa Patente de Introduccidn por: »PLRPECCICNAMIENTOS EN T4S
MAQUINAS TUNDIDORAS”, cuyo privilegio de explotecibn en Kspaiia
y sus Colonias, se solicits por un periodo de 10 afios, deberd
recaer gobre les particularidades que se concretan en las st -

guientes, N

REIVINDICALCIOHRES

18.~ 7PERFECCTONAVIENTOS EN IAS MAQUINAS TUNDIDORLS” caracteri-

zados por el hecho de que para poder trazar fayas 16ngitudina~
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les @ lo largo de tode la piezs de tejido, se interpone en la
zona de corte del vello una ldmina metflica, en la que se han -
practicedo unos orificics rectangulares, del ancho, longitud y
separaciéu regueridos por el dibujo & trazer, la cual se aplics
sobre ls tela, en el punto de atague del cilindro coxtador de
la méquine tundidora, a fin de que dicho cilindro recorte uni-
camente el vello del tejido, en las partes rectanguleres gue
dejan descubiertos los orificios de ls 1&mins metllica inter-
puesta, quedando sin cortar el vello del resto, que estéd prote-
gido por diche lémine.-

28,~ "FERFECCIONAVILNTOS EE LaS MAQUINAS UUNDIDORAS”? cerscteri-~
zados'por el hecho de gque se ha previsto uns pieza én forma de
estrella que gira alrededor de su eje movido por transmisidn,
conectada con el motor de le méquina, mediante la cual se logrs
que él cilindro cortador sea levantado y bzjado sucesivamente,
siguiendo los movimientos impuestos por diché estrella, gue

2l glrur, scclona un conjunto de palancas, produciendo el cor-
te del vello del tejido, s rayass transversales y a intervalos
regulares.~

38.~ "PEREFECCIONAMIELTOS BN T4S MAQUIWAS TURDIDORAS? segin lw
reivindicacifn 28, caracterizadoz por el hecho de que nediante
una excintrice acopleda a la miquina, queda fijada la pelanca
que transmite lcs impulsos &l cillindro cortsdor, menteniéndolo
en posicibn »levantado” durante cierto periodo y dejando sin
efecto un determirado ndmero de impuisoa de la estrellas, por

lo gue, durante este periodo, no actls el cilindro cortador.-
48,- *PIRFPECCIONAVIEETOS BY LaS WAQUINAS TUNDIDORAS” caracte-
rizadog por el hecho de gue, se han previsto medios pera va-
riar las velocidades de giro de l8 estrellas, promotora de l0s
impulsos regulares al cilindro y de la excéntrica que neuntrali-

za parcislmente dicha aceifn, asi como la velooidad de avance



175 del tejido en la méquina, g fin de lograr com dichas veriacio-
nes vna extenss game de dibujos & rayas transversales.-

) 58,~ PPURFECCIONAMIZIIICS BN T4 8 1aQUINAS TUNDIDORAS?. Tal como

se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.-

Congta de siete hojas foliasdas y mecanografisdas por uns

s0le cerg.—-

Barcelons 8 2% de Narzo de 1959.-
FP.2. de 8.4. Tianufacturas Roca Pous.-
JUAN B. RENTER RIDAURA
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