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El presente Modelo de U tilidad  se re fie re  a un dispos­

it iv o  para la  unión de dos elementos de banda, en particu lar -  

as dos extremidades de una misma banda, que permite cerrarla  -  

obre sí misma, con v istas a formar una banda sin f in , es decir 

n bucle cerrado.

la  invención se re fie re  particularmente a las bandas

e x t ile s  u tilizadas en las máquinas de fab rica r papel para e l  -

ecado de la  pasta de papel, pero no se lim ita  a esta aplicación.

La invención es particularmente interesante para la  -

nión de una banda que comprende dos extremidades provistas de

ilementós de unión, imbricándose los elementos de unión de una
• • • • •

xtremidad de la  banda en los de la  otra extremidad para formar

il menos un canal, siendo bloqueada la  unión con ayuda de .a l me-r
• • •

ios un junquillo sobre toda la  longitud del canal, los elementos

le unión se sitúan ya sea directamente sobre la  banda 6 *bi£n so--
• • •

32*6 una correa llevada y fija d a  permanentemente sobre la  banda}
• !• • • • •

Los elementos de unión son por ejemplo series de bucles consti-j
* I

truídas ya sea por h ilos  de urdimbre de la  banda, 6 de l a ‘correa ;
• • • • 1• . . |

añadida, 3i ésta es te jid a , ó bién por una esp ira l plástic®  6 me
• • • •

tá lica , aúnque la banda e s té 'te  jid a  6 no, 6 bién por grapas* que 

forman bucles.

Para unir las bandas, se procede generalmente d e l s i­

guiente. modo:

-  se aproximan manualmente los bordes de la  unión, pa-J 

ra que los bucles de cada extremidad puedan imbricarse los unos 

en los otros, vigilando que e l montaje sea correcto y regular,

-  después de haber imbricado los bucles entre s í ,  ó -  

durante esta operación, se inserta é l 6 los junquillos de bloque 

en é l ó los canales formados por los bucles. En efecto, existen 

sistemas con bucles que fornan uno 6 dos canales.
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Esta operación de unión se efectúa a menudo en condi-j 

iones d i f íc i le s ,  puesto que: j

-  se trabaja sobre órganos c ilin d rico s  (c ilin d ros  se-j

adores) que pueden g ira r y a menudo bastante calientes, I
¡

-  e l  a ire  es caliente y húmedo,

-  la  te la  es d i f í c i l  de mantener en posición a causa 

Le su peso y de la  presencia de los órganos c ilin d ricos  que pue-f 

Len g ira r ,

-  resulta por tanto bastante penoso y d í f i c i l  de man- 

;ener en buena posición las dos extremidades de la  banda para -  

tener una buena unión,
• • • • •

-  además, contra más importante es la  anchura;de*JLa -

aanda, más d i f í c i l  es de hacer pasar é l  ó los  junquillos de blo-*
♦  • •

jueo de la  unión a causa de las fuerzas crecientes de fsgtamien-r

to del 6 de los junquillos contra los bucles de la  unión, .
• « •

-  e l  tiempo de unión puede por tanto ser largo én algrl
( . ¡■ • • • ••

nos casos,mo que económicamente es nefasto ya que la operación1

no puede realizarse más que a máquina parada. #### j

Se comprueba por tantos *’ *’ ¡• • • • j
* * i-  mucha d ificu ltad  para e l  montaje, ’ *** i

-  tiempo de unión importante, |

-  calidad de la  unión no garantizada.

la  invención radica en la base de que se puede f i j a r  

en las dos extremidades a unir medios de unión provisionales -  

más fá c ile s  de u tiliza r- que los medios de unión de fin itivos . Se 

rea liza  entonces dicha unión provisional con ayuda de estos me­

dios, lo  que mantiene sin tensión uno cerca del otro ó suoerpues
I

tos, los bordes a unir definitivamente. Se ejecuta por tanto fá ­

cilmente esta unión d e fin it iv a  y después se eliminan los medios 

de unión provisionales.
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Ccnforme a la  invención, con v is tas  a proceder a la  -  

nión de las dos extremidades de banda que comprenden medios de 

inión d e fin it ivo s , se f i j a  sobre cada una de las extremidades -  

Le banda, medios de unión provisionales más fá c ile s  de u t i l iz a r  

Lúe los medios d e fin it ivo s , se une los medios provisionales y -  

Lespués se une los medios d e fin it iv o s , y finalmente se eliminan 

Los medios de unión provisionales.

La invención tiene por objeto un d ispositivo  de c ie r ­

re de unión de una banda, en particu lar de una banda t e x t i l  que 

comprende dos extremidades provistas de elementos de unión, im- 

oricándose los elementos de unión ta les como series de bucles,

grapas, espirales 6 sim ilares, de una extremidad de la  bínela en
. • • *

los de la  otra extremidad para formar a l menos un canal,.siendo

bloqueada la unión por a l menos un junquillo insertado apb^e to*
•

da la  longitud del canal, caracterizándose porque una correa de
• • • 

m
posicionamiento se f i j a  a lo  largo de cada extremidad de la  ban-

• ♦ • •• íi
da, comprendiendo cada correa de posicionamiento una ramp$..de - '

v . . :
posicionamiento, porque las correas de posicionamiento son.acer

# * •

cadas y mantenidas equidistantes con ayuda de ca libres, .ge.rfila-
• •

dos, cursores, de modo que en esta posición la  unión pueda ser «• 

cerrada sin tensión permitiendo asi una imbricación de los e le ­

mentos de unión y un paso cómodo del junquillo de bloqueo.

Como e l  problema de la  unión se plantea ob liga toria ­

mente con una banda nueva, la..invención prevé en particu lar rea«j* 

l iz a r  en e l  t a l le r  de fabricación de la banda, los medios de -  

unión provisionales y f i ja r lo s  sobre las dos extremidades de la  

banda. Por tanto un objetivo de la  invención es rea liza r Tina bai 

da organizada para ser puesta en bucle cerrado, que comprende - 

en sus extremidades medios de unión auxiliares fácilmente elim i

nables
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Otras características de la  invención surgirán con e l

transcurso de la  descripción que sigue de una fom a de rea liza -

ión de la invención, dada a t itu lo  de ejemplo y con referencia

los dibujos anexos, en los que:

La figu ra  1 es una v is ta  superior de dos extremidades

e una banda, dispuestas una enfrente de la  otra para acoplarse.

La figu ra  2 es una v is ta  en alzado perpendicular a l -

laño de la  banda según F figu ra  1.

La figu ra  3 es una v is ta  superior de dos bordes de la

tanda después del comienzo de la  unión provisional.

La figu ra  4 es una vista, en alzado sim ilar a la  de la

figura 2, ejecutada después de la  unión provisional. «.
: **.•

Las dos extremidades 10, 11 de una banda tex til«^ a ra
•

máquina de papel, comprenden series  de bucles 12, 13 dispuestas
• •

le modo a poder imbricarse las unas en las otras, y constitu ir
. . .  !

in canal 15 (figu ra  4) en e l  que se puede introducir un júnqui-l 

Lio ó sim ilar, para bloquear la  unión de una extremidad jsobre - j
‘• i. ’ !la otra. Como se indica más arriba, los bucles 12, 13 puf&en es-

• . .
tar constituidos de elementos te x t ile s  de la  banda, 6 ser] grapas

• •
añadidas ó una esp ira l, en metal 6 en p lástico . La forma*de los 

bucles puede perm itir la  formación de un canal 15, como se re­

presenta, ó varios canales.

Sobre una cara de la  banda se f i ja n  correas 17, 18 qû  

llevan en sus bordes enfrentados elementos de cierre a correde­

ra 19, 20. En las figuras se vé que estos elementos 19, 20 se -  

prolongan en 19© y 20e separadamente de la  banda, a f in  d e 'fá c il

l i t a r  su acercamiento y e l  cebado del c ie rre . Las correas 17 y I
¡

18 se colocan de ta l  forma que después del ajuste uno en e l otréiI
de los elementos 18 y 20 de c ie rre  a corredera, los bucles 12 y 

13 de las dos extremidades 10 y 11 sean mantenidos imbricados ó¡
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superpuestos. Las correas 17 y 18 se f i ja n  en las extremidades ■

^  y 11 de la  banda de un modo suficientemente resistente para 

poder soportar un esfuerzo de tracción no despreciable, y a f in

de poder separarse fácilmente de la  banda. Una forma de f i ja c ió p
i

ventajosa está constituida por costuras de cadeneta. Así pués, 

la  f i ja c ió n  provisional puede eliminarse simplemente y de forma 

to ta l tirando de un h ilo . Se puede considerar otras soluciones 

ta les  como fija c ió n  por grapas, pegadura, etc.

Para proceder a la  unión de las dos extremidades de -  

la  banda, se procede del siguiente modo. Se colocan las dos ex­

tremidades 10 y 11 enfrentadas y mientras se las mantiene lo má£ 

próximas posible entre s í, se atrapan las dos extremidades l9e

y 20e del cierre a corredera y se ceba e l  c ie rre  con ayúda de un
•  •  •

cursor como se representa en la  figu ra  3» operando como p&ra e l

c ierre de un blusón provisto de un c ierre de cremallera! 3e c ié -

ra progresivamente e l  cierre 19» 20 lo que aproxima las dó*s ex-

tremidades 10 y 11. El comienzo del c ierre es fac ilitado*por las

prolongaciones 19©» 20e de los elementos 19, 20. Pero esVaé pro-j-
• • • •

longaciones no son indispensables, siendo e l  c ierre de asésialle--
• • ••

ra, en todos los casos fá c i l  de ensortijar. Después de laafnión 

de los elementos 19, 20, las dos extremidades de la  banda se en­

cuentran en las posiciones re la tiva s  de la  figu ra  4-, delimitando 

unos bucles de unión 12 y 13 un canal 15, en e l que e l  operador 

puede aju3tar un junquillo ó cualquier otro bloqueo apropiado.

Una vez ajustado y bloqueado e l  junquillo, la  banda e£ 

unida definitivamente. Se pueden entonces elim inar las correas 

17 y 18.

En e l  caso en que se f i je n  por costura de cadeneta, - 

basta dejar lib re  los cebos de h ilo  y t ir a r  a continuación de - 

los h ilos . La operación es entonces concluida. Se ha descrito e l
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iso de una “banda equipada de las correas provisionales 17 y 18|
i

a e l  caso de un nuevo montaje trás la detención de una banda
i

re ya ha prestado su serv ic io , será preciso colocar las  correas
¡

reviamente. Esto puede hacerse con precisión en e l  t a l le r ,  an-j

3 8 de colocar la  banda in s itu  sobre la  máquina. !

La invención ha sido descrita para la  u tiliza c ió n  de

n c ierre  de corredera unido por un cursor. Se podrá u t i l iz a r  -

ualquier otro sistema a condición de que permita un c ierre pro«f

is ion a l más cómodo de rea liza r  que e l  c ierre  d e fin it iv o  por -

jemplo rampas de posicionamiento mantenidas por un perfilado -

ue acaballa las dos rampas, grapas metálicas, etc. En t&lfe's ti4

os de realizaciones, se puede u t i l iz a r  6 bién correas i é » f i l e s
*

e l tipo de c ierre  a corredera 6 del tipo que comprende úna ramf
•• ».

>a de posicionamiento p lástica , por ejemplo añadida por; ifio>deo,
9

iostura, pegadura, 6 bién perfilados p lásticos.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invengo, - ! 

isl como la manera de rea liza r lo  en la  práctica, debe haigéñse 

jonstar que las disposiciones anteriormente indicadas són*#sus- 

3eptibles de modificaciones de deta lle  en cuanto no alteren, su
• •  99

principio fundamental.

I
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HEIVI INDICACIONES

1. -  D ispositivo de unión de dos extremidades de banda 

ne comprende medios de unión d e fin it ivo s , caracterizado porque 

d¡aprende en cada una de las extremidades de banda, medios de -
I

nión provisionales más fá c ile s  de u t i l iz a r  que los medios de - j 

nión d e fin it iv o s , estando destinados los medios de unión previ-* 

ionales a unirse antes de los medios d e fin it ivo s  y a ser a con-t 

inuación eleminados.

2. -  D ispositivo según la  reivindicación 1, caracteri-

;ado porque cuando se trata de cerrar una banda, en particu lar

na banda t e x t i l  que comprende dos extremidades provistas de -
»

slementos de unión, en la  que lo 3 elementos de unión, tálé's* eom¿
* „ •

series de bucles, grapas, esp irales 6 sim ilares, de una'’est’remi-l

lad de la  banda se imbrican en los de la  o tra  extremidad para -

formar a l menos un canal, siendo además bloqueada la  uníóhr*por i

i l  menos un junquillo insertado sobre toda la  longitud de}-' canal,

3e prevé una correa de posicionamiento f i ja d a  a lo  largo* dé cada
* I

extremidad de la  banda, la  cual comprende una rampa de pt^jício- 

namiento, siendo acercadas las correas de posicionamiento/.y man 

tenidas equidistantes con ayuda de ca lib res, perfilados/.prurso- 

res, de modo que en esta posición, la  unión pueda cerrarse sin 

tensión permitiendo así una imbricación de los elementos de uni$; 

y un paso fá c i l  del junquillo de bloqueo.

3.- D ispositivo según las reivindicaciones anteriores 

caracterizado porque cuando las extremidades a unir comprenden 

primeros medios de unión entre s í, se prevén segundos medios de 

unión separables de la  banda cerca de las mencionadas extremida! 

des.

4.- D ispositivo según la reivindicación 3» caracteri­

zado porque los segundos medios de unión son de una u tiliza c ión j
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5. -  D ispositivo segdn la  reivindicación 3, caracteri-j
I

zado porque los segundos medios de unión comprenden elementos -  

de cierre a corredera con ayuda de un cursor.

6. -  D ispositivo segdn la  reivindicación 3» caracteri­

zado porque los segundos medios de unión comprenden perfilados 

p lásticos susceptibles de ser mantenidas equidistantes por un -  

perfilado p lástico ó metálico que los acáballa.

7. -  D ispositivo segdn la  reivindicación 3» caracteri­

zado porque los segundos medios de unión se f i ja n  a las extre­

midades de la  banda por costuras en cadeneta, pegadura ó grapa- 

dura.

8. -  D ispositivo segdn una de las reivindicaciones an-
*  . *■

terio res , caracterizado porque los segundos medios de unión es­

tén dispuestos de t a l  modo que, una vez unidos, los prióefos me-i- 

dios de unión se superpongan a f in  de perm itir una unión sin ten 

sión.
*  ̂*

9. -  D ispositivo de unión de dos extremidades dé'banda:
■*

ta l y como queda sustancialmente descrito en la  presente'-Memoria
• < **

e ilustrado en los dibujos adjuntos.

25

30
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Esta Memoria consta de 9 ho;jas escritas a máquina, -  i 

por una sola cara.

madrid, ffF&ggg

COPPA COMPAGNIE DES PEUTRES 

POÜR PAPETEME 5 ET DES TI SUS 

INDÜSTMELS.
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