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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un dispo-;
sitivo para la unién de dos el:mentos de banda, en particular -;
las dos extremidades de una nisma banda, que permite cerrarla -E
sobre si misma, con vistas a formar una banda sin fin, es deciré
un bucle cerrado.

La invencibén se refiere particularmente a las bandas

textiles utilizadas en las miquinas de fabricar papel para el -

secado de la pasta de papel, pero no se limita a esta aplieacibm.'

La invencién es particularmente interesante para la -~
unién de una banda que comprende dos extremidades provistas de

elementos de unibén, impricéndose los elementos de unién de una |

extremidad de la banda en 1los de la otra extremidad para, formar

al menos un canal, siendo bloqueada la unién con ayuda de al me-

nos un junquillo sobre toda la longitud cel ceanal. los elementoT

de unién se sitian ya sea directamente sobre la banda 6‘b1€n 80—

bre una correa llevada y fijada permanentemente sobre la banda,g

....

los elementos de unibn son por ejemplo series de bucles const1-§

o.. !
tuidas ya sea por hilos de urdimbre de la banda, 6 de la ‘aorrea;

afiadida, si é&sta es tejida, 6 bién por una espiral pléstiﬁu 6 me

t4lica, atfinque la banda esté’tejida 6 no, 6 bién por grapas-que

forman bucles,

Para unir las bandas, se procede generalmente del si-

guiente. modo:

- se gproximan mamialmente los bordes de la unibn, pa-

ra que los bucles de cada extremidad puedan imbricarse los unos

en los otros, vigilando que el montaje sea correcto y regular,

)

- después de haber imtricado los bucles entre si, 6 -
|

durante esta operacibn, se inserta &1 6 los junquillos de bloquéo

en 81 6 los canales formados por los bucles. En efecto, existeng

sistemas con bucles que forman uno 6 dos canales.




10

15

20

25

30

@n las dos extremidades a unir medios de unibn provisionales -

-2~
Esta operacién de unibén se efectiia a menudo en condi-

ciones difficiles, puesto que:

- se trabaja sobre érganos eilfndricos (eilindros se-!
cadores) que pueden girar y a menudo bastante calientes,

- el aire es caliente y hiimedo,

- la tela es dif{cil de mantener en posicibdn a causa

de su peso y de la presencia de los 6rganos cilindricos que pue+

den girar,

-~ resulta por tanto bastante penoso y dificil de man-

tener en buena posicibén las dos extremidades de la banda para -

tener una buena unibn,

L]
[N X RN J

- ademés, contra mAs importante es la anchurade-la -

banda, mfs dificil es de hacer pasar é1 6 los Junquillos de blo+

queo de la unién a causa de las fuerzas crecientes de fangtgmie

il
to del 6§ de los Jjunquillos contra los bucles de la uniéﬁ,:°

e |

~ el tiempo de unidén puede por tanto ser largo en a_gd-

nos casos, \ﬂo que econémicamente es nefasto ya que 1la Operaclén

no puede realizarse més que a méquina parada. ,:Zf i
Se comprueba por tanto: t:::
- mucha dificultad parzs el montaje, teee .

~ tiempo de unién importante,
- calidad de 1la unién no garantizada.

La invencién radica en la base de que se puede fijar

més féeiles de utilizar que los medios de unibébn definitivos. Se

realiza entonces dicha unién provisional con ayuda de estos me-

dios, 1o que mantiene sin tensibn uno cerca del otro 6 superpues-
tos, los bordes a unir definitivamente. Se ejecuta por tanto féj

cilmente esta unibn definitiva y después se eliminan los medios

de unién provisionales.
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Cenforme a la invencidn, con vistas a proceder a la -|

unién de las dos extremidades de banda que comprenden medios dei

unién definitivos, se fija sobre cada una de las extremidades -|

de banda, medios de unidn provisionales mAs fAciles de utilizaf

!
que los medios definitivos, se une los medios provisionales y -
después se une los medios definitivos, y finalmente se eliminan

los medios de unién provisionales.

La invencién tiene por objeto un dispositivo de cier-
re de unién de una banda, en particular de una banda textil que
comprende dos extremidades provistas de elementos de unibn, im-
bricAndose los elementos de unidn tales como series de buclies,
grapas, espirales 6 similares, de una extremidad de 1la benda en
los de la otra extremidad para formar al menos un canal; siendo
bloqueada la unlbn por al menos un Jjunguillo insertado apbqe to+

da la longitud del canal, caracterizéndose porque una correa de

posicionamiento se fija a lo largo de cada extremidad de ig banw

da, comprendiendo cada correa de posicionamiento una rampa.de -E

‘oo

posicionamiento, porque las correas de posicionamiento quzacer
cadas y mantenidas equidistantes con ayuda de calibres, perflla«
dos, cursores, de modo que en esta posicién la unién pueda ser -«
cerrada sin tensién permitiendo asi una imbricacibén de los ele-
mentos.de unibén y un paso cémodo del junquillo de bloqueo.

Como el problema de la unibén se plantea obligatoria-
mente con una banda nueva, la.invencién prevé en particular reat
lizar en el taller de fabricacién de la banda, los medios de -
unidn provisionales y fijarlos sobre las dos extremidades de la
banda. Por tanto un objetivo de la invencién es realizar una ban

de organizadas para ser puesta en bucle cerrado, que comprende -

en sus extremidades medios de unibén suxiliares ficilmente elimi

nables.
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Otras caracteristicas de la invencién surgirén con el

{
transcurso de la descripcién que sigue de una foma de realiza-

cibn de la invencibn, dada a titulo de ejemplo y con referencia!

a las dibujos anexos, en 1los que:

La figura 1 es una vista superior de dos extremidades|

de una banda, dispuestas una enfrente de la otra para acoplarse,

La figura 2 es una vista en alzado perpendicular al -
plano de la banda segin F figura 1.

La figura 3 es una vista superior de dos bordes de 1la

banda después del comienzo de la unién provisionsal.

la figura 4 es una vista en alzado similar a la de la

figura 2, ejecutada después de la unibn prcvisional. .t

Las dos extremidades 10, 11 de una banda texti;:gara

méquina de papel, comprenden series de bucles 12, 13 disgﬁegtas

de modo a poder imbricarse las unas en las otras, y constituir

un canal 15 (figura 4) en el que se puede introducir un junqui=-

hadl BN 1)

1llo 6 similar, para bloquear la unibn de una extremidad sohbre -é
la otra. Como se indice més arribe, los bucles 12, 13 pqgﬁgh es;
tar constituidos de elementos textiles de la banda, 6 sé?{é}apa
afiadidas 6 una espiral, en metal & en pléstico. la form;'ag.los
bucles puede permitir la formacién de un canal 15, como se re-

presenta, 6 varios canales.
Sobre una cara de la banda se fijan correas 17, 18 quT
llevan en sus bordes enfrentados elementos de cierre a correde-

ra 19, 20. En las figuras se vé que estos elementos 19, 20 se -

prolongan en 19e y 20e separadamente de la banda, a fin de faci+

litar'su acercariento y el cebado del cierre. las correas 17 y E

|
18 se colocan de tal forma que después del ajuste uno en el otro

u
®

. |
los elementos 1% y 20 de cierre a correderaz, los bucles 12 yi

|
13 de las dos extremidades 10 y 11 sean mantenidos imbricados &6:
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superpuestos. Las correas 17 y 18 se fijan en las extremidades -
i

g@ y 11 de la banda de un modo suficientemente resistente para :
poder soportar un esfuerzo de traccibn no despreciable, y a finé

. t
de poder separarse fécilmente de la benda. Una forma de fijaciém

: !
ventajosa estd constituida por costuras de cadeneta. Asi_pués,

la fijacibébn provisional puede eliminarse simplemente y de forma
total tirando de un hilo. Se puede considerar otras soluciones
tales como fijacibn por grapas, pegadura, etc.

Para proceder a la uniédn de las dos extremidades de -
la banda, se procede del siguiente modo. Se colocan las dos ex-

tremidades 10 y 11 enfrentadas y mientras se las mentiene lo mé#

préximas posible entre si, se atrapan las dos extremidades 19e

y 20e del cierre a corredera y se ceba el cierre con ayﬁdﬁﬂde u?

cursor como se representa en la figura 3, operando como.para el
. o

L J
cierre de un bluson provisto de un cierre de cremallera? 3¢ cie:

ra progresivemente el cierre 19, 20 lo que aproxima les des ex-

tremidades 10 y 11. El comienzo del ecierre es facilitado pSr las

prolongaciones 19e, 20e de los elementos 19, 20. Pero estad pro-

longaciones no son indispensables, siendo el cierre de oremalled

ra, en todos los casos facil de ensortijar. Después de la unibdn
de los elementos 19, 20, las dos extremidades de la bandza se en+
cuentran en las posiciones reletivas de la figura 4, delimitande
unocs bucles de unibn 12 y 13 un canal 15, en e! que el operador
puede ajustaer un junquillo é cualquier otrc blogueo gpropiado.

Una vez ajustado y bloqueado el junquillo, la banda e$

unida definitivemente. Se pueden entonces eliminar las correas
17 v 18.

En el caso en que se fijen por costura de cadeneta, -
basta dejar libre los cebos de hilo y tirar a continuacidn de -

los hilos. La operacibdn es entonces conecluida. Se ha descrito el

&
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caso de una banda equipada de las correas provisionales 17 y 184
En el caso de un nuevo montaje tréds la detenciébn de ura banda —%
que ya ha prestado su servicio, serid preciso colocar las correa%
previamente. Esto puede hacerse con precisién en el taller, an-%
tes de colocar la banda in situ sobre la méquins.

La invencién ha sido descrita para la utilizacién de
un cierre de corredera unido por un cursor. Se podri utilizar -
cualquier otro sistema = condicién de que permita un cierre pro+
visional mé&s cémodo de realizar que el cierre definitivo por -
ejemplo rampas de posicionamiento mentenidas por un perfiladec -
que acaballa las dos rampas, grapas metélicas, etc. En téﬂ?s ti

pos de realizaciones, se puede utilizar 6 bién correas %éﬁiiles,

del tipo de cierre & corredera 6 del tipo que comprende uQha ram-

pa de posicionamiento plistica, por ejemplo afiadida por:ﬁozdeo,
costura, pegadura, 6 bién perfilados plasticos. .

® e
.

Descrita suficientemente la naturaleza del invendo, -~

asi{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hageise -:
constar que las disposiciones anteriormente indicedas sdr gus- |

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altéﬁﬁ@ su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de unibn de dos extremidades de bandal

|
que comprende medios de unién definitivos, caracterizado porque

comprende en cada una de las extremidades de banda, medios de -1

unién provisionales mhs fhciles de utilizar que los medios de ~-

unién definitivos, estando destinados los medios de unién provi

sionales a unirse antes de los medios definitivos y a ser a con-
tinuacién eleminados.

2.~ Dispositivo segln la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque cuando se trata de cerrar una banda, en particular
una banda textil que comprende dos extremidades provistas de -
elementos de unibén, en la que los elementos de unién, télég'comﬂ

.“ ®

series de bucles, grapas, espirales 6 similares, de una extremi-

dad de la banda se imbrican en los de la otra extremidad para -

- [ )

formar al menos un canal, siendo ademis blioqueada la unibh}por ,

- I
al menos un junquillo insertado sobre toda la longitud d23-canal,

se prevé una correa de posicionamiento fijada a lo largo- de cada

- .. !
extremidad de .a banda, la cual comprende una rampa de pvpicio-

namiento, siendo acercadas las correas de posicionamienéﬁ{& man
tenidas equidistantes con ayuda de calibres, perfilados{ﬂé@rso—
res, de modo que en esta posicién, la uniédn pueda cerrarse sin

tensién permitiendo asi una imbricacién dé los elementos de unidn
y un paso féecil del junquillo de bloqueo.

3.~ Dispositivo segiin las reivindicaciones anteriores;

caracterizado porque cuando las extremidades a unir comprenden

primeros medios de unién entre si, se prevén segundos medios de

unién separzbles de la banda cerca de las mencionadas extremida:

des.

4.,- Dispositivo segin la reivindicacidén 3, caracteri-

zado porque los segundos medios de unién son de una utilizacién
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més simple que los primeros medios de unibn.,

5.= Dispositivo segdn la reivindicacibn 3, caracteri-
I
zado porque los segundos medios de unibén comprenden elementos =~

de cierre a corredera con ayuda de un cursor.

.- Dispositivo segin la reivindicacién 3, caracteri-
zado porque los segundos medios de unién comprenden perfilados
plésticos susceptibles de ser mantenidns equidistantes por un -

perfilado pléstico 6 metédlico que los acaballa,

7.- Dispositivo seglin la reivindicacibn 3, caracteri-
zado porque los segundos medios de unién se fijan a las extre-

midades de la banda por costuras en cedeneta, pegadura 6 grapa-

RPN

durs.

-

8.= Dispositivo segin uns de las reivindicaciénéé.an-

-

teriores, caracterizado porque los segundos medios de unién es~

tén dispuestos de tal modo que, una vez unidos, los priﬁé;oé me-+

we

dios de unién se superpongan a fin de permitir una unién sin ted

sién. T

» » |

-

9.- Dispositivo de unibn de dos extremidades d¢ -bandaj

tal y como queda sustancialmente descrito sn la presente-Memori

e ilustrado en los dibujos adjuntos. °-

e
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Esta Memoria consta de 9 hojas escritas s miquina, = |
por una sola cara.
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