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El o b je to  de l a  p re sen te  invención  es una 
máquina de desmoldeo manual sobre e l  sue lo  o sobre t a ­
b l i l l a s ,  u t i l i z a b l e  en l a  fa b r ic a c ió n  de bloques de agLo- 

5. merado de cemento u  o tro  ag lom erante, p ro v is ta  de una se­
r i e  de perfecc ionam ien tos con e l  f i n  de f a c i l i t a r  su 
accionam iento y de aum entar sus p o s ib il id a d e s  de u t i l i z a -

E1 prim ero de lo s  o b je to s  es obtenido red u c ien - 
1 0 . do a l  mínimo lo s  esfu erzo s y lo s  movimientos d e l o b re ro ,

en p a r t i c u la r  d u ran te  l a  prim era p a r te  de l a  operación 
de desmoldeo o de despegue del bloque de su molde, en 
l a  cual se ponen en juego esfu erzo s c o n s id e rab le s ; e l  se­
gundo o b je to  es obtenido p o r un d is p o s i t iv o  que puede 

1 $, s e r  f i j a d o  o no a l a  máquina y que perm ite  tran sfo rm ar
l a  máquina de desmoldeo sobre pavimento en máquina de 
desmoldeo sobre t a b l i l l a s  dotada de d is p o s i t iv o  de eva­
cuación de lo s  bloques fa b r ic a d o s . En e l  p rim er caso l a  
máquina es móvil y t ie n e  que s e r  desp lazada después de 

20. cada operac ión ; en e l  segundo l a  máquina queda inm óvil
sobre su so p o rte  y lo s  bloques son desprend idos y eva­
cuados p o r medio de una c a r r e t i l l a  d esp lazab le  sobre 
c a r r i l e s .  - -  ----  - - - - - -  ----  - - - - - -  ----  -  -

Es conocido de todos lo s  c o n s tru c to re s  y u t i l i -  
25. zadores de máquinas p ara  f a b r ic a r  bloques de aglomerados

de cementos con desmoldeo manual que e l gran d efec to  de 
l a s  mismas ee e l enorme esfuerzo  que t ie n e  que h acer e l
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obrero para ob tener l a  separación o despegue del producto 
de su molde, y se-ha buscado l a  manera de aminorar es te  
inconveniente (s in  suprim irlo ) a base de a la rg a r  excesiva­
mente l a  palanca o la s  palancas de maniobra del desmoldeo, 
pero e s ta  so lución in troduce como co n tra p a rtid a  un aumento 
considerab le d e l reco rrid o  a e fe c tu a r , lo  que ob liga  a l  
obrero a movimientos anchos de toda su persona, sin. d e ja r  
de e x ig ir le  esfuerzos co n siderab les. -------------------------- -

Por o tra  p a r te , l a  u t i l iz a c ió n  de e s te  tip o  de 
máquinas siempre exige disponer de una su p e rf ic ie  cimen­
tada perfectam ente n iv e lada  y es in u t i l i z a b le  sobre 
te rren o  no preparado. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Con l a  p resen te  invención todos es to s  inconve­
n ie n te s  quedan elim inados de una manera r a d ic a l .  Por una 
p a r te , con l a  maniobra de una so la  palanca un d isp o s itiv o  
de doble desm ultip licac ión  perm ite d isponer en l a  prim era 
etapa del reco rrid o  de levantam iento del molde (es d e c ir , 
en e l despegue) de una desm ultip licac ió n  muy im portante 
que reduce e l esfuerzo del operador dentro de lo s  l ím ite s  
de una decena de kilogram os, m ientras que e l re s to  de su 
re c o rrid o , dicho d isp o s itiv o  perm ite p asa r automáticamente 
a una d esm ultip licac ión  norm al, puesto que entonces, l im i­
tándose e l esfuerzo a l  levantam iento del molde, e s te  es­
fuerzo  puede quedar reducido a  lo s  mismos l ím ite s  que 
l e  preceden, s in  p e r ju ic io  de mantener todo e l reco rrid o  
dentro del campo de movimientos del brazo del obrero . Por 
o tra  p a r te ,  para e l desmoldeo sobre t a b l i l l a s ,  l a  máquina 
se coloca sobre un ch asis  p ro v isto  de c a r r i l e s ,  sobre lo s
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cu a les  se desp laza una c a r r e t i l l a  d es tin ad a  a r e c ib i r  l a s  
t a b l i l l a s .  E sta  c a r r e t i l l a  perm ite l a  evacuación de l a s  
t a b l i l l a s  con su bloque después de cada operación de des­
moldeo. ------------------------------------ -------------------------------------- -
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La máquina o b je to  de l a  p resen te  invención e s tá  
c o n s ti tu id a  por un aimazón su fic ien tem en te  l ig e r o ,  que 
sopo rta  lo s  d ife re n te s  órganos y l a s  dos c o l is a s  v e r t ic a ­
l e s  por l a s  que se desplazan en sen tid o  v e r t i c a l  e l  molde 
y sus so p o rtes por medio de una palanca de doble desm ulti­
p lic a c ió n . - - - - - - - —  -

El soporte  del molde e s tá  c o n s titu id o  por un 
ch asis  re c ta n g u la r , sobre e l cual van f i j a d a s ,  con in te rp o ­
s ic ió n  de órganos e lá s t ic o s ,  en l a  p a r te  d e la n te ra  una 
p ieza  en forma de "U" que so s tien e  e l  v ib ra d o r, y en l a  
p a r te  t r a s e r a  una p ieza  an g u la r. ------- ----------------------------

El molde e s tá  f i ja d o  sobre e s ta s  dos p ie z a s , de 
manera que forme un conjunto r íg id o  con e l  v ib ra d o r, con­
jun to  que e s tá  f i ja d o  e lá sticam en te  a l  ch a s is  portam oldes 
de l a  máquina. E ste d isp o s itiv o  p resen ta  l a  gran v en ta ja  
de d ism in u ir l a s  masas v ib ra n te s , que se reducen a l  molde 
y a l  v ib rad o r, y de no t r a n s m it i r  l a s  v ib rac io n es a l  re s to  
de l a  máquina, con lo  cua l se o b tiene  una dism inución de 
l a  fu e rza  n e c e sa r ia  y una m ejor conservación de l a  máquina.

Un peine que se desp laza también v ertica lm en te  
sobre d ichas c o lis a s  por medio de pa lan ca , e s tá  apoyado 
sobre l a  cara su p e rio r  del bloque de cemento, e impide 
a e s te  ú ltim o que s ig a  a l  molde en su movimiento ascendente
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ob ligándole  a s í  a se p a ra rse . 31 peine queda re ten id o  en su 
p o sic ión  b a ja  por un tr in q u e te  regu lab le  a lo  la rg o  de una 
b a rra  f le x ib le  que co n s titu y e  también uno de lo s  p e rfecc io ­
namientos ob jeto  de l a  p resen te  invención . -  -  -  ----  -  -

EL d isp o s itiv o  de doble desm ultip licac ió n  para e l 
levantam iento d e l molde, que conjuntamente con lo s  d ispo­
s i t iv o s  de desmoldeo sobre t a b l i l l a s  y de f i j a c ió n  del 
molde co n s titu y e  l a  esen c ia lid ad  de l a  p resen te  invención , 
e s tá  co n s titu id o  por dos palancas de forma adecuada, colo­
cadas a un lado y o tro  d e l molde, que están  unidas por uno 
de sus extremos a l  molde mediante p ivo tea  y por e l o tro  ex­
tremo a l  armazón de l a  máquina mediante b ie la s  a r t ic u la d a s .

La palanca de accionam iento, en forma de "U" in ­
v e r t id a , es b ascu lan te  sobre dos puntos in term ed ios a l r e ­
dedor de dos p iv o te s  f i ja d o s  a cada una de l a s  dos prim eras 
p a lan cas. La palanca en "U" term ina por un extremo en dos 
pequeños brazos in c lin a d o s , cada uno de lo s  cuales sopo rta  
un ro d i l lo  que se apoya sobre una zapata bascu lan te  y 
re g u la b le , f i j a d a  a l  ch asis  de l a  máquina. Regulando e s ta  
zapata  es p o sib le  re d u c ir  a l  mínimo e l  juego en tre  e l l a  y 
e l  ro d i l lo  en reposo y además e v i ta r  que e l molde repose 
d irectam ente sobre e l  suelo  dejando un espacio  de algunos 
m ilím etros para e v i ta r  l a  transm isión  de l a s  v ib rac io nes 
a l  su e lo . ---------------- ------------------ ------------ ------------ --- -  -  -

Haciendo b ascu la r l a  palanca en "U", lo s  dos 
brazos in c lin a d o s  con sus re sp ec tiv o s  r o d i l lo s  se lev a n tan , 
obligando a s i  a l a s  dos palancas a  b a scu la r  a lred ed o r del 
e je .d e  l a  b ie la  y a le v a n ta r  e l  molde que e s tá  f i ja d o  a
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lo s  o tro s  extremos; l a  gran d ife re n c ia  de lo n g itu d  de la s  
palancas y su in c lin a c ió n  perm iten que l a  re la c ió n  en tre  
e l  re co rrid o  de l a  palanca y e l levantam iento  d e l molde sea 
d e l orden de v a r ia s  decenas de v eces. -  - -  —  -  - -  - -  -

Obtenido e l  despegue, lo s  dos brazos de l a  palan­
ca en "U" encuentran en su reco rrid o  dos topes s o l id a r io s  
a  l a s  dos prim eras palancas d e s c r i ta s  y a r r a s t r a n  d ir e c ta ­
mente en su movimiento a  e s ta s  ú ltim as a s í  como a l  molde, 
con una re la c ió n  de d esm u ltip licac ió n  muy p e q u e ñ a .-----------

E l molde, una vez a lcanza  l a  a l tu r a  determ inada, 
ac tú a  sobre l a s  b a rra s  f l e x ib le s  y l i b e r a  e l  e n g a tillad o  
d e l p e in e , que entonces se  le v a n ta  bajo  l a  acción  de con­
tra p e so s  r e g u l a b l e s .---- ---------------------------------- -------------------

Los bloques de cemento quedan n atu ra lm en te  sobre
e l suelo o sobre l a s  t a b l i l l a s  de desmoldeo. - - - - - -

A parte de e s ta s  d isp o sic io n es  p r in c ip a le s ,  l a  
invención  in c lu y e  también o tra s  d isp o sic io n es  que p re fe ren ­
tem ente se u t i l i z a n  a l  mismo tiempo que a q u e lla s , y de l a s  
cu a les  se h ab la rá  más ex p líc itam en te  a co n tinuac ión , in c lu ­
yendo asimismo cu a lq u ie r o t r a  forma de re a liz a c ió n  que 
im plique l a  a p lic ac ió n  de l a s  mismas d isp o sic io n es  o de 
sus elem entos e s p e c ia le s . - - - - - - - - - - - - - - - -

Indudablem ente l a  invención podrá s e r  b ien  com­
prend ida con ayuda de l a  d esc rip c ió n  s ig u ie n te  y de lo s  
d ib u jo s anexos, lo s  cu a les d ib u jo s y d esc rip c ió n  son, des­
de lu eg o , expuestos a t i t u l o  de ejemplo o r ie n ta tiv o  y no 
son en manera alguna l im i ta t iv o s .  - - - - - - - - -  ----  -
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La f ig u ra  1 re p re se n ta  una v i s t a  esquem ática 

l a t e r a l  del d isp o s it iv o  en p o sic ión  de carga d e l molde.

F igura  2 re p re se n ta  l a  misma v i s t a  duran te e l 
reco rrid o  de d e s p e g u e .------- -  -  -  - ------ -----------------------

F ig u ra  3 da l a  misma v i s t a  a l  f i n a l  d e l r e c o r r i ­
do de levantam iento  y l a  c a r r e t i l l a  de desmoldeo separando 
lo s  productos moldeados. - - ------------- --------------- --------- ---

F igu ra  4 re p re se n ta  e l  m ontaje e lá s t ic o  del 
molde sobre l a  m á q u in a .---- - - - - - - - - - -------------------

Se ha de p re c is a r  que en l a s  t r e s  prim eras f ig u ­
ra s  de l a  máquina é s ta  se rep resen ta  equipada para  e l 
desmoldeo sobre t a b l i l l a s ,  y que e s te  equipo (rep resen tado  
en l ín e a s  f in a s )  debe s e r  suprimido cuando se u t i l i z a  
p a ra  desmoldeo sobre e l su e lo , en cuyo caso l a  máquina re ­
posa d irec tam ente  sobre e s te  ú ltim o . - ---------- ------------ ---

Según l a  inv en ció n , y especialm ente según l a  
forma de re a liz a c ió n  de sus v a r ia s  p a r te s  a  l a  que debe dar­
se p re fe re n c ia , e l d is p o s it iv o  e s tá  c o n s titu id o  , t a l  como 
in d ic a  f ig u ra  1 , por e l  molde y por porta-m olde ( l ) ,  que 
puede d esp laza rse  a lo  la rg o  de l a s  c o l is a s  (2) m ediante 
l a s  gu ías (2 4 ), estando compensado e l  peso del conjunto 
por lo s  re s o r te s  (3 ) . - - - - - - - - - - -  ----  -  -  -  -

El portam olde ( l )  e s tá  p ro v is to  ( f ig u ra  4) de 
f i ja c io n e s  e lá s t ic a s  (4 1 ) t c o n s ti tu id a s  po r bloques 
de caucho, p lá s t ic o  o c u a lq u ie r  o tra  m ate ria  convenien te, 
a trav esad o s por lo s  to r n i l lo s  (42 ), lo s  cua les so s tie n e n ,
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por una p a r te ,  a l  so p o rte  (43) en forma de "U" de a la s  
d e s íg n a le s  sobre e l que e s tá  f i ja d o  e l  v ib rad o r (4 4 ), y 
por o t r a  p a r te  e l  p e r f i l  (45) o chapa doblada en "L" 
de a la s  d e s ig u a le s . Sobre l a s  a la s  l i b r e s  (46) y (47) de 
d ichas p iezas  e s tá  f i ja d o  ríg idam ente m ediante lo s  t o m i ­
l l o s  (48) e l  molde ( 49) . - - - - - ---- -----------------------------

Conjuntamente con l a s  p ie z a s  (43) y (4 5 ), e l 
molde (49) c o n s titu y e  a s i  un bloque indeform able con e l  v i 
b rador (4 4 ), que va suspendido e lá s tic am e n te  en e l p o r ta -  
molde ( l )  y v ib ra  independientem ente de e s te  ú ltim o , y 
perm ite  cam biar e l molde (49) s in  desm ontar e l  v ib ra d o r .-

E1 molde (4 9 ), l le n o  de aglomerado d e  cemento, 
de hormigón o de c u a lq u ie r  o tro  a g lu tin a n te  convenien te­
mente v ibrado  por e l  v ib ra d o r (44) s o l id a r io  del molde 
o del portam olde, reposa sobre e l su e lo , o b ien  sobre l a s  
t a b l i l l a s  de desmoldeo, y es s o l id a r io  a l a s  palancas 
( 4 ) p o r lo s  p iv o te s  (5 ) . E stas palancas e s tán  suspend i­
das de l a s  b ie la s  (6) por lo s  p iv o te s  (7 ) , y l a s  b ie la s  
(6) p o r su p a r te  es tán  suspendidas d e l b a s t id o r  (8) de l a  
máquina p o r lo s  p iv o te s  (9 ) .  - -------------------------- -  -  -  -

La p a lan ca  de mando (10) en forma de "U" in v e r ­
t id a  b ascu la  sobre l a s  pa lan cas ( 4 ) p o r lo s  p iv o te s  (11) 
y a tra v é s  de lo s  b razos (12) convenientem ente in c lin a d o s  
term ina en lo s  r o d i l lo s  (13) que se apoyan sobre l a s  
zap a tas  (14) b ascu la n te s  a lre d e d o r  d e l e je  (35) y regu­
la b le s  m ediante e l  t o r n i l l o  ( 36) .  - - - - - - - - - - -

El peine  (15) se desp laza  tam bién a lo  la rg o  de
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l a s  c o l is a s  (2) por l a s  gu ías (27) y puede h acerse  b a ja r  
con ayuda de l a  p a lan ca  (16) y de l a s  b ie la s  (17 ); en su 
p o sic ió n  e levada  ea re ten id o  por lo s  co n trap eso s (3 7 )y que 
son re g u la b le s  a le já n d o lo s  o acercándo los a l  e je  de ro ta ­
ción d e l conjunto  (3 8 ), f ig u ra s  1 y 2 . Los con trapesos 
pueden s e r  s u s t i tu id o s  p o r un re c ip ie n te  m etá lico  l le n o  de 
p ie d ra  y hormigón (39) o de c u a lq u ie r  o t r a  m a te ria  ( f ig u ra  
3 ); lo s  tubos (40) se  desp lazan  en e l  i n t e r i o r  de lo s  
tubos (16) y pueden s e r  f i j a d o s  en d i f e r e n te s  p o sic io n es  
p a ra  e q u i l ib r a r  e l  peso d e l peine ( 4 5 ) . ------------------------

Dicho peine  puede s e r  bajado t a l  como se  in d ic a  
en f ig u ra  2 y quedar f i ja d o  en e s ta  p o s ic ió n  m ediante e l 
d ie n te  (19) a l  s e r  re ten id o  por e l g a t i l l o  (20) montado 
sobre l a  b a rra  f l e x ib le  (21) s u je ta  po r su extremo in f e ­
r i o r  a l  b a s t id o r  ( 8 ) . ----------------- -----------------------------------

-  9 -

Al ac c io n a r  l a  palanca (10) lo s  r o d i l lo s  (13) 
sigu iendo  e l movimiento de l a  f le c h a  y rodando sobre l a s  
zap a tas  (1 4 ), le v a n ta n  lo s  p iv o te s  (11) y hacen b a sc u la r  
l a s  p a lan cas (4 ) a lre d e d o r  de lo s  p iv o te s  (7 ) ,  levan tando  

210. a s í  e l  portam olde ( l )  f i ja d o  en e l  extremo opuesto , h a s ta
una a l tu r a  de a lgunas decenas de m ilím e tro s . ------- --- -  -

La re la c ió n  e n tre  lo s  desp lazam ien tos d e l e x tre ­
mo de l a  p a lan ca  (1 0 ), que es de v a r ia s  decenas de c e n t í ­
m etros, y d e l m olde, que es de algunas decenas de in i l i -  

215. m etros, es pues muy im p o rtan te , y e l  esfu erzo  e je rc id o
queda m u ltip lic ad o  v a r ia s  decenas de v e c e s . ---------  -  -  -

13s muy im p ortan te  h acer r e s a l t a r  que l a s  zap atas

. ' -
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(1 4 ) p o r  medio de l o s  to p e s  (25 ) t r a n s m ite n  a l  s u e lo ,  d i ­
re c ta m e n te , o a  t r a v é s  d e l  c h a s is  d e l  d i s p o s i t i v o  de d es­
moldeo so b re  t a b l i l l a s ,  l a  componente v e r t i c a l  de lo s  
c o n s id e ra b le s  e s fu e rz o s  p rovocados p o r e l  despegue d e l 
m oldeo , a l iv ia n d o  e l  m ontan te  de l a  m áquina, que a s í  puede 
s e r  de c o n s tru c c ió n  más l i g e r a . ------------------ ------------------------

L a e le v a c ió n  d e l  molde en r e la c ió h  con e l  s u e lo , 
que debe s e r  de a lg u n o s m il ím e tro s , se  r e g u la  h ac ien d o  
b a s c u la r  l a s  z a p a ta s  (1 4 ) ac tuando  so b re  l o s  t o r n i l l o s  ( 36^

Cuando lo s  b raz o s  de l a  p a la n c a  (10) se  apoyan 
c o n tr a  l o s  to p e s  (2 2 ) ,  o b lig a n  a  l a s  p a la n c a s  ( 4 ) a  acom­
p a ñ a r le s  en su  m ovim iento b ascu lan d o  a l r e d e d o r  de l o s  p iv o ­
t e s  (7 )  y  le v a n ta n d o  a s í  e l  molde (4 9 ) a  b ase  de u n a  
r e l a c ió n  e n t r e  l a s  d i s t a n c i a s  de l o s  p u n to s  de a p l ic a c ió n  
de l a s  f u e r z a s  a  l o s  p u n to s  de apoyo (7 )  que e s  muy pequeñE 
en r e l a c ió n  con l a  p r i m e r a . ----------- ----------------- --------------------

E l b lo q u e  de cemento (23) queda o b lig a d o  a  p e r ­
m anecer en e l  3 u e lo  o so b re  l a s  t a b l i l l a s  de desm oldeo, y 
a  d e s p re n d e rs e  d e l molde p o r l a  a c c ió n  d e l  p e in e  (1 5 ) ;  
quedando to ta lm e n te  sep arad o  d e l  m olde, e l  c u a l es r e te n id o  
en su  p o s ic ió n  e le v a d a  p o r  un g a t i l l o  de p a ra d a  (26) que 
b lo q u e a  l a  p a la n c a  (1 0 ) .  -  ------- --- ------ --- ---------- ------------- ---

En su  m ovim iento a sc e n d e n te  l a  g u ía  (2 4 ) d e l  
p o rtam o ld e  e n t r a  en c o n ta c to  con e l  d i s p o s i t iv o  de t r i n ­
q u e te  (20 ) y p ro v o ca  l a  f l e x ió n  de l a  b a r r a  (2 1 ) ,  n a t u r a l ­
m ente s in  p a s a r  d e l  l i m i t e  de e l a s t i c i d a d  de é s t a ,  o b lig á n ­
d o la  a  s e p a r a r  e l  d ie n te  (1 9 ): e l  p e in e  (1 5 ) puede en to n ­
ce s  v o lv e r  a  s u b i r  b a jo  l a  a c c ió n  de l o s  r e s o r t e s  (1 8 ) .  -  -
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Cuando l a  máquina descansa sobre e l su e lo , es pues 

p o s ib le , d esp lazad la , h ace r descender de nuevo e l  molde 
y v o lv e r a  empezar un nuevo re lle n a d o , o b ie n , cuando l a  
máquina e s tá  f i j a d a  en e l  d isp o s it iv o  de desmoldeo sobre 
t a b l i l l a s  (2 8 ), sep a ra r e l  bloque desplazando l a  c a r r e t i ­
l l a  (2 9 ), q u ita r lo  de l a  c a r r e t i l l a  con su t a b l i l l a  (30), 
co lo ca r una nueva t a b l i l l a  sobre l a  c a r r e t i l l a  y empujar­
l a  debajo del molde, h acer b a ja r  de nuevo a e s te  últim o 
y p roceder a  un nuevo moldeo. -------------------------------- ------

EL d isp o s it iv o  de desmoldeo e s tá  c o n s titu id o  
por un ch asis  (3 1 )y sobre e l  cual puede descansar e l 
b a s t id o r  de l a  máquina que e s tá  colocado e inm ovilizado por 
e l  travesano  en "U" ( 32) y lo s  c i l in d ro s  huecos (3 3 ). En­
t r e  sus travesan os tie n e  d ispuesto  un sistem a de dos ca­
r r i l e s  fác ilm en te  desmontables (3 4 ), sobre lo s  cua les se 
desp laza una c a r r e t i l l a  (29) de cuatro  ru ed as, y encima 
de e l l a  se disponen l a s  t a b l i l l a s  de desmoldeo (3 0 ). EL 
re co rrid o  de l a  c a r r e t i l l a  ( f ig u ra  3) t ie n e  que s e r  s u f i ­
c ie n te  para p e rm itir  e l levantam iento  y l a  f á c i l  coloca­
ción de l a s  t a b l i l l a s  con sus bloques de cemento (35 ). -  -

Conforme se deduce pues de cuanto an tecede, es 
p o sib le  o b ten e r, m ediante una e lecc ió n  adecuada de l a s  
lo n g itu d es  y de l a s  p o sic ion es r e la t iv a s  de l a s  palancas 
(1 0 ), (1 2 ) y (22 ), l a s  dos re la c io n e s  de d esm u ltip licac ió n  
(grande y pequeña) más convenientes para  l a s  condiciones del 
t r a b a jo , a s í  como l a  de l a s  lo n g itu d es  de re co rrid o  ade­
cuadas a cada re la c ió n  quedando asegurada con e llo  l a  au to ­
m atic! dad d e l cambio de re la c ió n . - - - ------- --- —  - -
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Como es e v id e n te  y según se deduce ya de lo  que 

a n te c e d e , l a  in v e n c ió n  no se  l i m i t a  de n in g ú n  modo, n i  a l  
s is te m a  de a p l ic a c ió n  n i  a  l a s  fo rm as de r e a l i z a c ió n  que 
han s id o  e sp e c ia lm e n te  d e s c r i t a s ,  s in o  que p o r  e l  c o n t r a r íe  
a b a rc a  to d a s  l a s  v a r i a n te s  cap aces de r e a l i z a r  l a  doble 
d e s m u l t ip l ic a c ió n  a u to m á tic a  y e l  desm oldeo que c o n s t i tu ­
yen e l  fundam ento de l a  p re s e n te  in v e n c ió n , se a  d i r e c t a ­
m ente so b re  e l  s u e lo ,  s e a  so b re  t a b l i l l a s .  ----- -  ----- -----

H abiendo e fec tu a d o  l a  d e s c r ip c ió n  que p reced e  
debe h a c e r s e  c o n s ta r  que l a  e s e n c ia l id a d  de l a  p re s e n te  
P a te n te  de In v e n c ió n  es l a  que se  resum e en l a  p r im e ra  de 
l a s  r e iv in d ic a c io n e s  que s ig u e n , ya se a  c o n s id e ra d a  a i s l a ­
dam ente , ya  se a  c o n s id e ra d a  ju n to  con u n a  o v a r i a s  de 
l a s  r e iv in d ic a c io n e s  r e s t a n t e s  en su s  com binac iones té c n ic a  
m ente p o s ib l e s .  — -------------------------------- ------------- ------ ----------

N O T A

Se d e c la ra n  de p ro p ie d a d  y  u t i l i d a d  p a r a  todo 
e l  t e r r i t o r i o  e sp a ñ o l y  su s  c o lo n ia s ,  l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 3 . M aquina de desm oldeo m anual p a ra  l a  f a b r i c a ­
c ió n  de b lo q u e s  m o ldeados, c a r a c te r i z a d a  p o r  e l  hecho de 
que l a  p a la n c a  d e s t in a d a  a  l e v a n t a r  e l  m olde e s  de doble 
d e s m u l t ip l ic a c ió n  y  o s c i l a  a l r e d e d o r  de dos e j e s  f i j a d o s  
a  dos p a la n c a s  su sp en d id as  m ed ian te  b i e l a s  en e l  b a s t id o r  
de l a  m áquina y  que s o s t ie n e n  e l  m olde, d ic h a  p rim e ra  p a -
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lan o a  estando p ro v is ta  de dos b razos d isp u es to s  de t a l  
manera que duran te  una prim era e ta p a  de l a  c a r re ra  de 
l a  palanca actúan  por sus extremos l i b r e s  con gran desmul­
t ip l ic a c ió n  sob res unas zap atas re g u la b le s , p roporcionan­
do e l esfu erzo  n e c e sa rio  para  despegar e l bloque de l a s  
paredes del molde, en ta n to  que d icha prim era palanca du­
ra n te  l a  segunda etapa de su re c o rr id o  se apoya co n tra  
unos to p es s o l id a r io s  de l a s  dos palancas suspend idas, 
o rig inando  una d esm u ltip lic ac ió n  más pequeña y completando 
e l levan tam ien to  h a s ta  desprender e l b loque y p e rm itir  
su s e p a r a c ió n . ------------------------------ ------------ ------------ --- —

23. Máquina de desmoldeo manual p a ra  l a  f a b r i ­
cación de bloques m oldeados, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d a  por e l hecho de que l a s  r e f e r id a s  zap a ta s  

es tán  d isp u e s ta s  de manera b ascu lan te  y son re g u la b le s  
m ediante t o m i l l o s . --------------------------------------------------------

33. Máquina de desmoldeo manual p a ra  l a  f a b r i ­
cación  de b loques m oldeados, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d a  p o r e l  hecho de comprender un molde a b ie r to  
p o r sus dos bases y un peine de re te n c ió n  acc io n ab le  por 
una palanca, de mano y mantenido en p o sic ió n  elevada median­
t e  co n trap eso s , estando d isp u es to  dicho molde de manera 
que e l  peine en su p o sic ió n  b a ja  p en e tra  en l a  base supe­
r i o r  y se  a p l ic a  c o n tra  e l  m a te r ia l  que l l e n a  e l m olde, 
cooperando con ambos órganos un t r in q u e te  p o r b a rra  f l e x i ­
b le  que im pide a l  b loque acompañar a l  molde en su movi­
m iento ascen d en te . ------- - - - - - - ------ ------------------------- ---

-  13



-  14 - cEyfnHoi

330.

335.

340.

345.

248532
48 Máquina de desmoldeo manual p a ra  l a  f a b r ic a ­

ción de bloques moldeados según l a  re iv in d ic a c ió n  38, ca­
ra c te r iz a d a  p o r un d isp o s it iv o  de d isparo  del peine que 
es accionado por e l molde duran te  su c a r re ra  ascen d en te , 
a l  deform ar é s te  l a  b a rra  f le x ib le  d e l tr in q u e te  lib e ran d o  
e l  peine cuando e l  bloque e s tá  d e s p e g a d o .---- - - - - - -

53. Máquina de desmoldeo manual p a ra  l a  f a b r ic a ­
ción de bloques moldeados según l a  re iv in d ic a c ió n  1 § , ca­
ra c te r iz a d o  porqué e l v ib ra d o r e s tá  montado sobre un sopor­
te  f i ja d o  e lá s tic am e n te  a l  ch asis  portam olde, en ta n to  que 
e l molde e s té  ríg idam ente  f i ja d o  por e l  lad o  opuesto a l  
v ib rad o r a  o tro  so p o rte  suspendido tam bién e lá s tic am en te  
en e l  portam olde. - - ---------- -------------------------------------- ---

63. Máquina de desmoldeo manual p a ra  l a  f a b r ic a ­
ción  de bloques m oldeados, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 ,  ca rac ­
te r iz a d a  porque a  e fe c to s  d e l desmoldeo sobre t a b l i l l a s  
l a  máquina se  dispone encima de un ch a s is  p ro v is to  de 
c a r r i l e s ,  sobre lo s  cu a le s  va montada desp lazablem ente 
una c a r r e t i l l a  so p o rta n te  de l a s  t a b l i l l a s  de desm oldeo.-

73. "MAQUINA DE DESMOLDEO MANUAL PARA LA FABRI­
CACIÓN DE BLOQUES MOLDEADOS". ----------------------------------------

350.

Todo e l lo  conforme se d e sc rib e  y re iv in d ic a  en
l a  p re se n te  memoria, que co n sta  de ca to rce  h o ja s  f o l ia d a s
y m ecanografiadas p o r una so la  de sus c a ra s  y de t r e s  lamí-%
ñ as  de d ibu jos que l a  i l u s t r a n .
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