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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE safios

cuyo privilegio se golicita para todo el ‘
territorio de Egpalfla y sus Coloniag, a

favor de:
Do JUAN CARLOCS BONELLI

de nacionalidaed italiasna, domiciliado en
45 rue du Languedoc, TOULOUSE (Francia),

relativa a:

"MAQUINA D DLuskMOLLEO MANUAL PARA LA FA-
BRICACION Dis CLOWES MOLDLALOS".
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El objeto de la presente invercidn es una
méquina de desmoldeo manual sobre el suelo o sobre ta-
blillas, utilizable en la fabricacién de blogues de agio-
merado de cemento u otro aglomerante, provista de una se-
rie de perfeccionanientos con el fin de facilitar su

accionamiento y de aumentar sus posibilidades de utilizs-

Cidno—-u——-——-—-—-———v--—-—mnn—u——u-

¥l primero de los objetos eg obtenido reducien-
do gl minimo los esfuerzos y los movimientos del obrero,
en particular durante la primera parte de la operacidn
de desmoldeo 0 de despegue del_bloqué de su molde, en
le cual se ponen en juego egsfuerzos considerables; el se-
gundo objeto es obtenido por un dispositivo que puede
ser fijado o no a la méquina y que permite transformar
la méquina de desmoldeo sobre pavimento en miguina de

desmoldeo sobre teblillasg doteda de dispositivo de eva-

" cuacién de los blogues fabricados. En el primer caso la

maquina es wévil y tiene que ser desplagzada despuds de
cada operacidn; en el gegundo la wAquina queda inmdévil
sobre su soporte y 1los blogques son desprendidos y eva-
cuados por medio de una carretilla desplazable‘sobre

C&I‘I‘iles.—— —————— S W e e T EW e TR e A we  mm e

ig conocido de todos log congtruectores y utili-
zadores de miquinas para febricar bloques de aglomerados
de cementos con desmoldeo mesnual que el gran defecto de

las mismeas es ¢l enorme esfuerzo que tiene que hacer el
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obrerc pars obtener la separacibén o despegue del producto
de su molde, ¥ se ha buscado la menera de amirorar este
inconveniente (gin suprimirlo) a base de alargar excesiva-
mente le pelanca 0 las palancas de maniobra del desmoldeo,
pero este solucidn introduce como contrapartida un sumento
congiderable del recorride & sfectuar, lo gue obliga al
obrero & movimientos enchos de tode su persone, sin dejar

de exigirle esfusrzos considerableg, -~ = = = = = - - - -

Por otra parte, le utilizacidn de este tipo de
néquinas siempre exige digponer de une superficie cimen-
tada perfectemente nivelada y es inutilizable sobre

terreno N0 preparadle = = = = = = = = =« = - = = = = - -

Con la presente invencién todos estos inconve-
ﬁientes guedan eliminsdos de una maners radical. Por uns
parte, con la maniobra de ume sola palanca un dispositivo
de doble desmultiplicacidn permite disponer en la primers

etapa del recorrido de levantamiento del molde (es decir,

_en el despegue) de una desmultiplicacién muy importante

gque reduce el esfuerzo del operador dentro de los limites
de una decena de kilogrsmos, mientras que el resto de su
recorrido, dicho dispositivo permite pasar automdticamente
g une desmultiplicacidn normal, puesto que entonces, limi-
téndose el esfuerzo al levantamiento del molde, este es-
fuerzo puede quedar reducido a los mismos limites que

le preceden, sin perjuicio de mantener t0do el recorrido
dentro del campo de movimientos del brazo del obrero. Por

otre parte, para el desmoldeo sobre tablillas, la méquine

. 8e coloca sobre un chasis provisgto de carriles, sobre los
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cuales se desplaza una carretilla destinada a recibir las
tablillas. Esta carretille permite la evacuacién de las
teblillas con su bloque después de cade operacidén de des-

MNO0LAE0, = = = = = - e e o e - . I R e - -

La méquina objeto de la presente invencidn estd
constituida por un armmazén suficientemente ligero, que
goporta los diferentes Srganos y las dos colisas vertice-
les por las que se desplazen en sentido vertical el molde
¥y sus soportes por medio de una pa;anca de doble desmulti-

plicacibn,. = = =~ = - m - - e e m e r mrm e -~ = -

Il soporte del molde estd constituido por un
chasis rectangular, sobre el cusl van fijadas, cdn interpo-
gicidn de drgemos eldsticos, en la perte delentera una
pieza en forme de "U" que mostiene el vibrador, y en la

rerte trasera una pieza angular, = = = = w = = = = = = -

~ E1 molde estd fijado sobre estas dos piezas, de

menere gque forme wn conjunto rigido con el vibrador, con-

.junto que estd fijado elédsticamente 8l chasis portamoldes

de la méguina, Zste dispositivo presenta la gran ventaja
de disminuir las masas vibranteas, que se reducen al molde
¥y el vibrador, y de no transmitir las vibraciones al resto
de la méquina, con lo cusl se obtiene una disminucibn de

le fuerze necesaria y unae mejor conservacién de le méquina,

Un peine que se desplazae también verticalmente
sobre dichas colisas por medio de palanca, estd apoyado
gobre la care superior del bloque de cemento, e impide

a este Wltimo que sige 2l molde en su movimiento ascendente
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obligéndole asi a gepararse. &l peine quede retenido en su
posicidén baja por un trinquete regulable a lo largo de una

barre flexible que constituye también uno de los perfeccio- g

‘namientos objeto de la presente invencidn, = = = = - = =

El dispositivo de doble desmultiplicacidn para el
leventamiento del molde, gque conjuntamente con los dispo-
sitivos de desmolcdeo gobre tzblillas y de fijacidn del
molde constituye le esencialidad de le presente invencidn,
estd constitufdo por dos palancas de formé adsecuade, c0lo=
cadas a un lado y otro del molde, que estdn unidas por uno
de sus extremos al molde mediante pivotes y por el otro ex~

tremo al armszdén de le mdquina mediante bielas articuladas.

La palance de accionamiento, en forma de "U" in-
vertide, es besculante sobre dos puntos intermedios alre-
dedor de dos pivotes fijados a cada una de'las dos primeras
palencas. La palanca en "U" termina por un extremo en dos
pequefios brazos inclinadés; cada uno ce los cuales soporta
un rodillo que se¢ apoya sobre una zapata basculante y
'regulable, fijada al chasis de la mdquine. Regulendo esta
zapate es posible reducir al minimo el juego entre ella y
el rodillo en reposo y edeméds evitar que el molde repose
directemente sobre el suelo dejando un espacio de algunos

milimetros para evitar la transmisién de las vibraciones

Haciendo bascular le palanca en "U", los dos
brazog inclinados con sus regpectivos rodillos se levanten,
obligando asi & las dos palancas & bascular alrededor del

eje.de la biela y a levantar el molde que estd fijado a
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los otros extremos; la gren diferencia de longitud de las
pelancas y su inclinacidn permiten que la relacién entre
el recorrido de la palenca y el leventemiento del molde mea

del orden de varias decenss 4e VEQES, = = = = = = = = =@ - =

Obtenido el despegué, los dos brazos de la pelan-
ca en "U" encuentran en su recorrido dos topes solidarios
a las dos primeras paléncas descritas y arrastran directa-
mente en su movimiento & estas Wltimas asf{ como al molde,

con une relacibén de desmultiplicacién muy pequefig, = = — =

¥l molde, una vez alcanza la altura determinada,
actia sobre las barrass flexibles y libera el engatillado
del peine, que entonces se levanta bajo la accidn de con-

trapesos regulablese = = = = =« = = = - - .- -o--o

Los bloques de cemento quedan naturalmente sobre

el suelo 0 sobre las teblillas de desmoldeQ, = = = = w -

Aparte de egtas digposiciones principales, la
invencidén incluye también otras disposiciones que preferen-
témente ge uwtiligan el mismo tiempo que aquellas, y de las
cuales se hablard mds explicitamente a continuacidn, inclu-
yendo asimismo cualquier otra forme de reslizacién que
implique la aplicacidén de las mismes disposiciones o de

sus elementos especialeg, = = = = = = = = = = - e e - -

Indudablemente la invencién podrd ser bien com-
prendida con ayﬁda de 1la descripelén sigulente y de los
dibujos anexos, los cuales dibujos y descripcibn son, des-
de luego, expuestos a titulo de ejemplo orientativo y no

son en manera alguna 1limitativoge = = = = = = - @ - - - -
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La figura 1 represente una vista esquemdtica

leteral del dispositivo en posicién de carga del molde.

140. Figura 2 represente la misma vista durante el

Figure 3 da la miema viste 2l final del recorri-

do de levantamiento y la carretille de desmolaeo separando

los productos moldeadoS, = = = = = = = = = - = - - - - e -

145, Figure 4 representa el montaje eldégtico del

Kolée sobre la méquing, = = = = = = - @ = - = = - = - = =

Se he de precisar que en las tres primeras figu—

rag de la maguina ésta se representea equipada para el

desmoldeo sobre tablillas, y que este equipo (representado
150, en lineas finas) debe ser suprimido cuando se utiliza
para desmoldeo sobre el suelo, en cuyo caso le méquina re-

posa directamente sobre este Wltimos = = = = = = = = = =

Segin la invencibn, y especislmente segin la
forma de rea;izacién de sus varies partes a2 le que debe dar-

1556 gse preferencia, el dispositivo estd constituido, tal como

indice figura 1, por el molde y por porta-molde (1), que
puede desplezarse & 1o largo de las colisasg (2) mediante
1les guies (24), estando compensado el peso del conjunto

Por 108 resortes (3)e = = = = = = = = = = = - - - - - -

160, El portamolde (1) estd provisto (figura 4) de
fijaciones elésticas (41), constituides por bloques
de caucho, pldstico o cuslquier otra materia conveniente,

atravesados por los tornillos (42), los cuales sostienen,
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por una parte, al soporte (43) en forma de "U" de alas
165. desiguales sobre el que estd fijado el vibrador (44), v

por otra parte el perfil (45) o chapa doblada en "L"

de alas desiguales. Sobre las alas libres (46) y (47) de

dichas piezas estd fijado rigidamente mediante los torni-

1105 (48) €l 110136 (49)eem = m = = = = = = = == = -

170, Conjuntemente con las piezas (43) y (45), el
molde (49) constituye as{ un bloque indeformable con el vi-
brador (44), que va suspendido eldsticemente en el porta-

molde (1) y vibra independientemente de este Ultimo, y

permite cambiar el molde (49) sin desmontar el vibrador.-

175 ElL molde (49), lleno de aglomerado de cemento,
de hormigén o de cualquier otro aglutinante conveniente-
mente vibrado por el vibrador (44) solidario del molde
0o del portamolde, reposa sobre el suelo, 0 bien sobre las
tablillas de desmolded, y es solidario a las palancas

180, (4) por los pivotes (5). Bstas palancas estén suspendi-
-das de las bielas (6) por los pivotes (7), y las bielas
(6) por su parte estdn suspendidas del bastidor (8) de la

méquine por 1os pivotes (9)e = = = = = = = = = - - -~ o

' la palanca de mando (10) en forma de "U" inver-
185, tide bascula sobre las palancas (4) por los pivotes (11)
y & través de los brazos (12) convenientemente inclinados
termina en los rodillos.(l3) que se apoyan sobre las
zapatas (14) basculantes alrededor del eje (35) y regu-
lables mediante el tornillo (36)e = = = = = = = = = = =

190. Bl peine (15) se desplaza también a lo largo de
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las colisas (2) por las gufas (27) ¥y puedevhacerse bajar
con ayuda de la palanca (16) y de las bielas (17); en su
posicién elevada es retenido por los contrapesos (37), que
son regulables alejéhdolos o acarcindolos al eje de rota~
cidn del conjunto (38), figuras 1 y 2. Los contrapesos
pueden ser sustituidos por un recipiente metdlico lleno de
piedra y hormigén (39) o de cualquier otra materia (figura
3); los tubos (40) se desplazan en el interior de los
tubos (16) y pugden ser fijados en diferentes pogiciones

para equilibrar el pego del peine (45)e = = = = = = = =

Dicho peine puede ser bajado tal como se indica
en figura 2 y quedar fijado en estae posicién mediente el
diente (19) el ser retenido por el gatillo (20) montado
gobre la barre flexible (21) sujeta por su extremo infe-

rior al bastidor (8)e = = = = @ v o m c c w — - - - - -

Al accionar le palanca (10) los rodillos (13)

siguiendo el movimiento de la flecha y rodendo sobre las

zapatas (14), levantan los pivotes (11) y hacen bascular

las palancas (4) alrededor de los pivotes (7), levantando
asf el portamolde (1) fijado en el extremo opuesto, hasta

une altura de algunas decenas de milimetrose = = -~ - - -

La relacidén entre los desplazamientos del extre-
mo de la palanca (10), que es de varias decenas de centi-
metros, y del molde, que es de algunas decenas de mili-
metros, es pues muy importante, y el esfuerzo ejercido

queda multiplicado varias decenas de'VeceSe = = = = = = =

- W muy importante hacer resaltar que las zapatas
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(14) por medio de los topes (25) transmiten al suelo, di-
rectamente, 0 a través del chasis del dispositivo de des-
moldeo sobre tablillaé, 1la componente vertical de los
congiderables esfuerzos provocados por el despegue del
moldeo, aliviando el montante de la mdquina, que asi puede

ser de conatruccidn méds ligerBe = = = = = = = = = = « =~ =

La elevacidén del molde en relacién con el suelo,
que debe ger de algunos milimetros, se regula haciendo

bascular las zapatas (14) actuando sobre los tornillos (36,

Cuando los brazos de la palanca (10) se apoyan
contra log topes (22), obligan a las pelancas (4) a acom-
pailarles en su movimiento basculendo alrededor de los pivo-
tes (7) y levantando asi{ el molde (49) a base de una
relacién entre las distancias de los puntos de aplicacidn
de las fuerzas a 1os puntos de apoyo (7) que es muy pequefic

en relacidn con 18 primers, = — = = = = = = = = = « = - =

El bloque de cemento (23) queda obligado a per-
menecer en el suelo o sobre lasg tablillas de desmoldeo, y
a desprenderse del molde por la accidn del peine (15),
quedando totalmente separado del molde, el cual es retemidc
en su posicidn elevada por un gatillo de parada (26) que

bloquea la palanca (10), = @ m = = = = = = = = = = = = =

En su movimiento ascendente la guia (24) del
portamolde entra en contacto con el dispositivo de trin-
quete (20) y provoca le flexién de la barra (21), natursl-
mente sin pasar del limite de elasticidad de ésta, obligén-
dola a geparar el diente (19): el peine (15) puede enton-

ces volver & subir bajo la accién de los resortes (18)e = -
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Cuando la méquina descensa sobre el suelo, es pues

posible, desplazarla, hacer descender de nuevo el molde

y volver a empezar un nuevo rellenado, o bien, cuando lag

mdquina estd fijada en el dispositivo de desmoldeo sobre
tablillas (28), separar ¢l bloque desplazando la carreti-
1la (29), quitarlo de la carretilla con su tablilla (30),
colocar un& nueva takblills sobre la carretilla y empujar~
la debajo del molde, hacer bajar de nuevo a este Ultimo

¥y proceder & un NUEVO M01G3E0s = = = = = = - - - -~

¥l dispositivo de desmoldeo estd constituido
por un chasis (31), sobre el cual puede descansar el
bastidor de la mdquina que estd colocado e inmovilizado por
el travesafio en "U" (32) y los cilindros huecos (33). in-
tre sus travesafios tiene dispuesto un sistems de dos ca-
rriles fécilmente desmontables (34), sobre los cuales se
desplaza une carretilla (29) de cuatro ruedas, y encima
de elle se disponen las tablilles de desmoldeo (30), EL
recorrido de la carretilla (figura 3) tiene que ser sufi-
ciente para permitir el levantamiento y la facil coloca~-

cién de las tablillas con sus bloques de cemento (35)e = -

Conforme se deduce pues de cusnto antecede, es
posible obtener, mediante una eleccibn adecuada de las
longitudes y de las posiciones relativas de las palancas
(10), (12) y (22), las dos relaciones de desmultiplicacién
(grande y pequefia) mds convenientes para las condiciones del
trabsjo, asi como la de lasg longitudes de recorrido ade-
cuadas & cada relacldén quedando asegurada con ello la auto-

méticidad del cambio de relacidn, = = = o = = m =~ - - = =
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Como es evidente y segin se deduce ya de 1o que
antecede, la invencidén no se limita de ningin modo, ni él
gistema de aplicacidn ni a las formas de realizacidn que
han sido especialmente descritas, sino que por el contraric
abarca todas las variantes capaces de realizar la doble
desmultiplicacidn automdtica y el desmoldeo que constitu-
yen el fundamento de la presente invencidn, sea directa-

mente gobre el suelo, sea sobrs tablillas, = = = = = = =

Habiendo efectuado la descripcidén que precede
debe hacerse constar que le esencialidad de la presente
Patente de Invencidn es la que se resume en la primera de
las reivindicaciones que siguen, ya sea consgiderada aisla-
damente, ya sea congiderada junto con una o varias de
lag reivindicaciones restantes en sus combinaciones técnica

mente posgibleS, == = = = = = = = - - = - - - - - _ - - -

N O T A

Se declaran de propiedad y utilidad para todo

el territorio espafiol y sus colonias, las siguientes:

REIVINDICACIONES

N ot i D D TS T T, S SO D D G VD S e e, ST =V D et S SRS el P, D s ey

le2, Miguina de desmoldeo manual para la fabrica-
cién de bloques moldeados, caracterizada por el hecho de
que la palanca destinada a levantar el molde es de doble
desmultiplicacién y oscila alrededor de dos ejes fijados
a dos palancas suspendidas mediante bielas en el bastidor

de la médquinae y que sostienen el molde, dicha primera pa-
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lenca estando provista de dos bragos dispuestos de tal
menera que durante una primera etapa de la carrera de

le palanca actdan por sus extremos libres con gren desmule
tiplicacidn sobres unas zapatas regulables, proporcionan-
do el esfuerzo necesario pars despegar el bloque de las
paredes del molde, en tanto gque dicha primers palanca dqu-
rante la segunda etapa de su recorrido se apoya contra
unos topes sollidarios de las dos palencas suspendidas,
originando una desmultipliéacidn més pequetia y completando
el levantamiento haste desprender el bloque.y permitir

gu separacibn. = = = = = = - = = = - a st e e o e em o =

28, Miquina de desmoldeo manual pare la fabri-

cacidn de bloques moldeados, segun la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que las referidas zapatas
estén dispuestas de manera basculante y son regulables

mediante tornilloge = = = = @ « = @ 0 - w w L - - .- -

38, lMé4quina de desmoldeo manual para la fabri-

cacién de bloques moldeados, segin le reivindicacién 1,

ceracterizada por el hecho de comprender un molde abierto
por sus dos bases y un peine de retencidn accionable por
une palance de meno y mentenido en posicidn elevada median—
te contrapesos, egtando dispuesto dicho molde de menere

que el peine en su posicidn baja penetra en la base supe~
rior y se aplica contra el material que llena el molde,
cooperando con ambos drganos un trinquete por barra flexi-
btle que impide sl blogue acompaiiar al molde en su movi-~

miento ascendentBe = = = = m o - - oo - e e - - - - - -
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48 Méguina de desmoléeo manual para la fabrica-

cidn de bloques moldeados segin la reivipdicacién 38, ca-~
recterizada por un dispositivo de disparo del peine que
es accionado por el molde durante su carrera &ascendente,

al ¢eformar éste la barrs flexible del tringuete liberando

¢l peine cuando el blogque estd despegadle = ~ = = = = - -

58. MAquina de desmoldeo masnual para la fabrica-
cién de blogues moldeados segin la reivindicacidén 12, ca-
racterizado porqﬁé el vibrador egtd montado sobre un sopor-
te fijado eldsticamente &l chesis portemolde, en tanto que
el molde esté rigidamente fijado por el lado opuesto al
vibrador & otro soporte suspendido témbién eldsticamente

en ¢l portamoldes = = = = = = = = e R

68, Méquine de desmoldeo menusl para la fabrica-
cién de bloques moldeados, segin le reivindicacidn 1, carac-—
terizada porgue a efectos del desmoldeo gobre tablilles
la méquina se dispone encima de un chasis provisto de
carriles, sobre los cuales va montada desplezablemente

una, carretilla soportante de las tablillas de desmoldeo .~

78. "MAQUINA DE DESMOLDEO MANUAL PARA LA FABRI-
CACION Di BLOGUES MOLDEADOG"e = = = = = = = = = = = = —

Todo ello conforme ge describe y reivindica en
la presente memoria, que consta de catorce hojas foliadas
¥ mecanografiadas por una sola de sus caras y de tres lémi—
nas de dibujos que la ilustren,

BARCELONA, 2 4 MAR. 1959

P. A. .

MARCELINO CURELL SUR®L
.,
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