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MEMORTIA bDESCRIPTIVA
El presente Modelo de Utilidad hace referencia,

segin se indica en su enunciado, a un soporte para la

fijacibén de asas.

l...‘.
De manera mas concreta, y tal como se verad claramele=
L ]
te a continuacién, el presente modelo se refiere a un So-
% %
porte destinado a facilitar la fijacidn de asas articu-*+*

ladas sobre toda clase de envases metdlicos. Mas concrée-

[ ]
.l...

tamente todavia, el soporte a que se refiere la presgnte

invencidén pertenece al tipo, en si ya ampliamente copeéw.
. P [ [ ]
oo ®p

cido y divulgado, que se constituye a partir de una JDie-
¢<a de plancha metélica estaﬁpada, por lo general, de -
planta rectangulaf o aproximadamente rectangular, dobla-
da de manera qu-2 conforma una zona longitudinal central
de seccibn en U, y dos amplias aletas laterales planas

y coplanarias; La canai en U referida se destina a reci-
bir, con una cierta holgura, un correspondiente tramo
rectilineo del‘asa que se trate de soportar, la cual se
halla constituida por un segmento de alambre o varilla
de seccidén circular, doblada y cerrada sobre si misma,
adoptando en conjunto, por ejemplo, una forma trapecial

o rectangular. Y las dos indicadas aletas planas quedan

en disposicibébn de apoyarse sobre la base del correspon-

diente envase, a la que se solidarizan por soldadura eléc-— .
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trica, asegurando la fijacidén al mismo del asa, que que-

da en condiciones de bascular libremente sobre el eje

~definido nor el indicado tramo rectilineoc.

En los soportes del expresado tipo, suelen preverse,.,

+ ’ 3 » *
una sucesidn de puntos embutidos, de forma circular o, *

o ®,

eventualmente, alargada, que facilitan la accidn de sols

®
. . . . ®
dadura referida y aumentan la eficacia de la misma, ad e.°

O..
establecer una. zonas limitadas de contacto entre el so-

.
LA R

porte y la base o la pared lateral del envase sobre la

0...

que deba llevara a cabo la fijacidn. Ocurre, sin embars.

. L4 L]
o0 &

go, con cierta frecuencia, que la superficie 0 cara gxe.
terior de esta pared se halla recubierta por una capa...
de gintura, barniz, tinta o material similar que forma
parée de la decoracién o impresidn del conjunto del en-
vase, y que, como consecuencia de su naturaleza aislan-
te, impide total o parcialmente el contacto eléctrico
entre los puntos embutidos del soporte y la pared del
envase, determinando que la soldadura no se produzca o
se produzca en condiciones muy deficienfes, que pueden
provocar un posterior desprendimiento del asa en la nor-
mél utilizacidén del envase. Pues bien, este inconveniern-
te, cuya gravedad no requiere ciertamente comentarios,

queda radicalmente subsanado con la dispocicidn que cons-

tituye objeto de la presente solicitud de registro, y
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ello, segln se vera, con una sencillez de medios realmen-
te muy notable, y sin aumentar en 1o mAs minimo los cos-
tos de fabricacidn del conjunto del soporte.

Consiste, en esencial, la referida disposicidn en,, -

e .
que los puntos embutidos previstos en el soporte, consin .

tituyendo las zonas de apoyo y fijaciin del mismo sobrd]*

00.
la pared del envase, presenten su fondo desgarrado O «ée,

ventado, de manera que alrededor de la abertura asi de fi-

nida se forma a modo de una rebaba, que comprende una

®

LN

®oe

sucesidn de pequerios salientes, constituyendo unas PuY=s,
L 2 [ ]
ee o

tas aguzadas que quedan en disposicibn de perforar lae ..

capa de recubrimiento que eventualmente pueda hallarse

depositada sobre 1la indicada pared, asegurando en todo

-caso un perfecto contacto eléctrico entre la misma y el

[ -
soporte, y garantizando, en definitiva, la perfeccidbn

de la soldadura eléctrica que entre ambos elementos se
realiza. En consecuencia, la eficacia practica de esta
disposicidn y la efectivida& de las ventajas que de 1la
misma se deducen, resultan por demas evidentes. Se com-
prende, ademas que las expresadas rebabas podrdn obte-
nerse en la propia operacién de prensado, correspondien-
te a la fabricacidn del conjunto de la pieza, sin mas

que disponer en el utillaje unos punzones, ventajosamen-

te dotados de seccidn poligonal u otra cualesquiera no
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circular. En consecuencia, la disposicién que nos ocupa

no significari ningin aumento de los costos de fabrica-

cién del soporte.

Conviene sefialar, por otra parte, que la expresada,.,c

2 L4 . . . . b [ ]
disposicién, atn habiendo sido especialmente estudiadd wps

vistas a su aplicacién al tipo de soportes para asas qud°

ha quedado expuesto, y resultando particularmente ved&éﬁf

josa y practica en esta aplicacidn, puede ser también

R ' s N .'Oo.o
aplicada con las mismas ventajas esenclales a otros ele-
L]

mentos metdlicos que interese fijar sobre 1la superfigie,

de envases metalicos, por ejemplo, a soportes para asas,

®cae

dotadas de estructura diferente a la indicada, a asas

rigidas, que se fijen directamente al envase, a goiletes
u otros elementos, etc., etc. Ni‘que decir tiene que
todas estas posibilidades de apllicacidén deberan conside-
rarse por completo comprendidas en el ambito de protec-
cibén del registro que se solicita.

Con el Gnico fin de aclarar y puntualizar cuanto
queda expuesto, con la presente memoria se acompaf®a una
lamina de dibujos, en los que - en forma esquematica y,
desde luego, sin caracter limitativo de ninguna clase -
se ha representado un ejemplo concreto de realizacidn

practica de un soporte para la fijacidén de asas que com-

porta incorporado el perfeccionamiento cbjeto de la in-

k., \':7
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vencidn.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista inferior en perspectiva

del conjunto del soporte para asas.

Y la figura 2 es un detalle en perspectiva, a esgéa:

la muy aumentada, mostrando la estructura especial que’.’

- . o R
de acuerdo con la presente invencidn, adontan los purstCa®

*
1 d

) .. . . ) N L
de contacto y fijacidn establecidos entre el indicado =0~

porte y la pared del envase. . .:.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos: oo
» S0
oo 89

El soporte para asas adopta una estructura en Sdee.

ya ampliamente conocida y divulgada, hall&ndose consti-
tuido por una pieza de plancha metdlica, dotado de una
forma en planta rectangular u otra cualesquiera que se

considere adecuada, que presenta una doblez o canal lon-

gitudinal central 1,en la que se aloja el tramo rectili-

neo 2' del asa 2, constituida por una varilla de seccidrn
circular, doblada y cerrada sobre si misma, adoptando en
conjunto una forma rectangular, trapeciél. ovalada u dtra
cualesquiera apropiada. En este ejemplo, de acuerdo con
una disposicibén ideada por el propio recurrente, la canal
1 adopta una seccién en arco de circulo ligeramente supe-

rior a los 1802, de manera que abraza al expresado tramo

rectilineo 2' y lo retiene eficazmente, en vistas a faci-
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litar el montaje del conjunto sobre el correspondiente
envase. Ni que decir tiere, de todas formas, que todo
ello es por completo ajeno a la idea inventiva que se

trate de proteger, de manera que podra en la practica val®

variar entre 1os mas amplios limites. Finalmente, a un&.ﬁ

y otro lado de la expresada doblez central 1, la indicas-

[ ] ®
aa pieza en cuestidn conforma dos aletas planas y cOfrsl&se

narias 3-3', preferentemente, aunque no necesariamenteé s

o0 Ay
iguales entre si, dispuestas para apoyarse sobre la base

~ 0 sobre una pared lateral - del correspondiente enya§b,
"%
e ® o
e 0

fijédndose a la misma por medio de soldadura por puntps,,

L 4
L]

Segin es asimismo ya conocido, en las aletas 3-3'
se prevén un cierto nimero de puntos embutidos 4 - cuyo
nimero, forma y distribucidén pueden, como se comprende,
variar entre los mas amplios limites - que definen la su-
perficie de contacto entre dichas aletas y la superficie
de fijacibén. De manera esencial, de acuerdo con la inven-
cidn, estos puntos embutidos presentan su fondo abierto
y reventado, por medio de un correspondiente punzin, en

la propia operacidén de prensado, de manera que presentan

un orificio 5 y una rebaba sobresaliente, que, como con-

secuencia de la accién de rasgado que se ejerce sobre el

material, conforma una sucesidén de salientes irregulares

6, definiendo unas puntas aguzadas, que quedan en dispo-
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sicibén de apoyarse sobre la pared del envase, perforan-
do la capa de recubrimiento gue eventualmente pueda ha-

llarse dispuesta sobre la misma, con los efectos que han

quedado ya estudiados.

Ld
®eoe,

) ®
Resta ya unicamente hacer constar de una manera gég:g

neral y expresa que,como se comprende y es 1lbégico,y apape

' ¢ ®
te de las que hen sido ya concretamente indicadas, en lae

[ ]
. ., r . . . s # ¢
realizacibén practica del soporte para la fijacién de asds

que ha quedado descrito, cabra introducir todas aquen;a?
adiciones y modificaciones de detalle que no afecten,a,’

1

10 que constituye la esencialidad del) registro que 53.5?—
licita,.En particular, conviene insistir en las ampli;:
posibilidades de aplicacién de la disposicidn esencial
que es objeto del invento, posibilidades que, desde lue-

go, deberén considerarse comprendidas, en su totalidad,

en el ambito de proteccidén del expresado registro.
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REIVINDICACIONES

.conforma una canal longitudinal central, dispuesta para

1 - Soporte para la fijacidén de asas, del tipo cons-
tituido por una pieza de plancha metdlica estampada, que

ic,
abrazar con una cierta holgura una parte rectilinea de% °;

la correspondiente asa, y unas aletas laterales planas®y

. a
coplanarias, dispuestas para apoyarse sobre la pared ae;;

envase y provistas de embuticiones destinadas a facili-s®

*e ..
tar la fijacidén entre ambos elementos por medio de solda-

embuticiones presentan su fondo abierto y reventado 2n,

.'Ooo
la propia operacidon de prensado correspondiente a la ob-
tencidén de la pieza, conformando una rebaba sobresalien-
te, en la que; como consecuencia de la accidn de rasgado
ejercida sobre el material, quedan definidas una sucesidn
de puntas aguzadas sobresalientes, destinadas a apoyarse
sobre la pared del envase, perforando la capa de recubri-
miento cue eventualmente pueda hallarse dispuesta sobre
la misma, y asegurando en todo caso un buen contacto en-
tre l1los expresados elementos.

2 - Soporte para la fijacidn de asas.

Consta la presente Memoria Descripti-

i




va de nueve hojas mecanografiadas,
escritas por una sola cara, numera-
das del 1 al 9, con sus lineas nu-
meradas, a su vez, de cinco en cin-

‘co y de dibujos anexos.

Barcelona, 16 ENE Jiggg .
P. A. ‘
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Hoja unica

FIG. 2

Escala variable
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