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INTROVLUCC IO

a favor de Don LuIs TARIBC BQIJOCH, de nacionalidad espe~
fola, residente en Barcelona, caelle Tumaculada, 47, por

PPERRFECCIONAIEN 105 B LA OBrinGlO DI v Vasks COMPUESI-

LS BLASTICAMED (57,

L0 A DESCRIPTIVA

La presenie invencidn, practicada con &xito en
el extz‘az'zjero,» se refiere & perfeccionamieatos en la ob-
tencidn de envases cowpresibles eldsticawente,

Ll objeto general de este invento es el de pro-
porcionar ul envase cowpresible wmejorado que tanga ex-
celentes caracterfsticas funcionales y gea adaptable a
una fabricacifu del wismo en serie, en waa gran cantidad
¥y rapidesz para dar abasto al envasado de una produccidn
abundante.

In la actualidad, muchos de los envases utiliza-



dos, preseatan buenas caracterfsticas funcionales, pero
su f abricacidn requiere técnicas especidles y el moutaje
de un nuevo equipo para las operaciones de ewvasado, 1o
cual es motivo pars gue el producto yue deba envasarse
en ellos quede con un mecade limitado a causa de las ra-
zones enbiecondmicas gue ello represeuta.

1 cadbio el presente envase LEime un sistena ae
fabricacidn gue resulsa adaptable a la magquinaria exis-
tente hoy en dfa, tanto en los aparatos de llenar como
los de cervar auvtoafticamesnte los envases, los cuales se
goieten a esvas operaciones en serie alca:mau‘do en estay
operacio.es un readimiento de albo nivel por la perfeccidn
de estas wméquinaes ya experimentadas y pexfeccionadas,

El invenbo presenta la obtencid: de un envase
coupresible gue tlene sus paredes laterales flexibples

elisticaue.te, relativauenie delyadas pero autososteni-

de maberial pldstico de grosor uaiforue.

Uno de los extremos o bocas de este cuerpo tubu-
lar =e cieyra ucdiante una tapa metdlica de ranura peri-
férica en la gue encajs el canto de esta boca, cuya tapa
presenta un a wodo de cazoleba gue penetra ajusitada en
la pared interna del citado cusrpo, coa la particuluri-
ded de couprender ssla tapa uvua pestaia perilférica dobla-
da convenlenteus..le, la cual se incrusta contra la pared
exterior del cuerpo subular determingldo el preciuto pex-
mazente de diche boca.

Ista tapa detemuina la base del aivase.
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De igual modo puede cerrarse la otva boca del
cusrpo bubular del envase, pero ea algunos casoy, esta
otra tapa puede ir provista, por ejeuplo ue una abertura
con tapa adecuadz de guita y pon u otras reallzacloies
apropladas a cada cago,

Cuagido las dos tapas del cuerpo tubuiar sou ente-
rizas, pars la expulsidn del coutenido, se wealizardu ta-
ladros en una de ellas cou gyuda de un instrumento agudo.

Bn una construccidn wmejorada estas tapas presen~
tardn estrias practicables, lo cual dard lugar a oportu~
nas aeberturas vor las que pourd sumiuistrarse el conteni-

-~

do.

Generaluente para la fabricacidn del cuexpo tubu-
lar flexible de este nuevo envase se utilizarfn materia-
les plésticos Bales cowo polfmeros o copolimeros de un
mondmaro gue contengan uan redical tipo vinilo, cuyo mate-
rial se obtendrd por extrusién en un grosor uniforue de
por ejemplo 0.25 de .uwd., 0 algo mds. En el téruino "pdlfl-
mero se incluye tento los howopolfmeros de compues%os a0
saturados etilénicame:nte como los copolfimeros de tales
compuestos, asf como compuestos de vinilo poliméricos gue
no exigten en el estado nomémérico.

Paubién podrén utilizarse polimeros y copolime-
ros cauchfferos, tales como el caucho natural.

Generalmente los materiales empleados serdn po-
1fmeros o copolfucros de compuestos de viailo o vinili=
deno.

Una de las tapas que cierran las bocas del tubo
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pléstico puade ir provigta de uno de los muchos tipos co-
mnes de boguillas o cabezales distribuidores ya sea pa-
ra 1fquidos, paras pastas o para polvos.

Bgtos cabezales pueden sstar formando parte fnte-
gra de la propia tapa metdlica, o bien pueden consistir
enn piezas postizas obtenidas a base de material pléstico
eléstico que encajan a presidn en aberturas previstas en
la citads tapa.

los envases cowmpresibles presentan ciertas carac-
ter{sticas peculiares que los hacen totalmente diferen-
tes de los envases oxdinamrios, cuya daica funcin es la
de envasado del pioducto.

Estos envases compresioles, para su uso satisfac—
torio, deben estar fabricados con un mabterial pléstico
de propledades coxvectamente equilibradas entre la flexi~
bilidad y la rigidez, con e fin de obtener el el'ecto
deseado para la expulsidn del contenido.

El material de este cuerpo flexible y eléstico
debe serlo en grado extremo para que su pared resulte
aplastable con una mfnima presidn. Sin embargo, para que
el envase tenga la debida recuperacidn eldstica, ssto
es vuelva a su rorua normal después de ser coupximido,
la pared del mismo debe poseer también ciexrto grado de
rigidesz.

Ademds con el fin de gue el material pléstico
empleado resista lus miltisles flexiones a gue se sowe~
te ol envase duraunte su vida til, debe temer una gran

resistencia a la traccidn y a la fatiga.
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Bl material empleado en la fabricucidn de los en-
vases en cuestibn queda exeunto de todo esfuerszo o tensidn,
debido ello a la especial orgaiizacidn de los mismos.

Preferiblemente, con el fin de evitar debilita-
ciones en la pared del euvage tubular contrz la cual de-
ben asegurarse las tapas—-cierre, las variacioaes en el
grosor, esto es, la toleraucie de la citada pared, no de~
be gobrepasar del -5- al 10% del zrosor de pared nouiaal
o egpecifico.

Bsta unifproided en e grueso de la parved plésti~
ca del eavase eg necesaria pars gue el acoplamiento de
las t apas precinto se mantenga permanentemente en buenas
condicilones de hexmeticidad. Utilizando para este acopla~
uiento entre tapa y cuerpo métodos y equipo conveicloaa~
les para costurar cou topes metdlicos, sin peligro de
pexforar la pared pldstica o producir indebida teusidén en
la costura o jucrustado del borde de la tapa metélica en
la mred exterior flexible del cuerpo del envase, ya que
de producirse una estria o corte incipieubte en dicha pa-
wred, ool lag repetidas compresioses del uso, acabarfan
por rouper definitivameite el wuerpo del exvase.

Bl material pléstico empleado para obtener el
cuerpo tubular del envease, ha de ser ua material tenuz
y estable que tenga la blaudura, flexibilidad y elusti-
cidad cavacter{sticas de plésticos tales como el polieti-
leuo debidamente plastificado, u otros materiales anélo-
g08,

La seleccidn de plastitficantes convencionales
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se determinaréd para que comunigque el maberial suliciente
blandura que permita la compresidn, suficiente xigideu
para agegurar el retorno a la foima primitiva, y suli-
ciente plasticidad para permitir la defomacifn necesaria
para obtener la costura del cierre o tapa metdlico sin
que sevcorte el material.

Otra de las ventajas de este nuevo euvase es su
gren resistencia a la reventazdn. Se han verificado prue-
bas de lsboratorio cou envases de &3 umm. ue di&uetro,

125 mm. de largo, y coa 0,81 mu, de grosoxr de pared, ha-
biendo resistido hasta 3.5 Kgs. por cuf de présidm inter~
na, sia ningdn signo de iracaso. ]

Los materiales citzdos gue se utilizan en el pre-
geite invento no se vuelven guebradizos ul se cuartean
con €l Ltiempo, ni tan siguiera & temperaturas extreuda-
mente bajas, habiendo desmostrado las pruebas gque cuando
ge utiliza el polietileno perwmeanecen flexibles aun a
253%C¢ bajo .

E: algunag aplicaciounes, el material pléstico a
eplear podrd ser transparente o transldcido seydn con-
venga, con lo cual gexré permitido el controlar la canti-
dad de producto ygue queda dentro del eavase.

B otros casos este maberial puede recibir la
adicidn de pigmentos que le den coloridos especiales,
tanto en aguellos envases opacos como en los translici-
dos.

Cuando es necesario o deseable obtener ua eavase

cowmpresible en el que el contenido solaneate deba estar
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en cartacto con materisl pléstico, se recomierda la apli-
cacidn de léuinss plésticas sobre la cara interna de las
tapas mctdlicas.

Asimismo en alguunos Cagos es conveniente revestir
interiommente estas tapas con capas protectoras resisten~
tesg, por ejemplo u base de lagas y ceras.

Bn el caso de disponer sobre la cara interua de
estas tapas una lduina de pelfcula pléstica, la cusl gque~
de. agegurada en posicidn por la porpia operacidn de cos- |
turado del borde de la tapa el cual aprisiona el boxde
de esta pelfcula entre dicha tapa y la pared plésiica
del cuerpo del envase,

Con el fin de facilibbr la expliocacidn, se acompa~
fia a la presente wmenoria unos dlbujos en los gque se ha
representado un caso de realizacifn que se cita a tftulo
de ejwuplo, no liuitativo del alcamce del invento,

In los dibujos:

La ligura 1 indica en seccidn alzada fragmenta-
da wn envase de cuerpo plastico y tapzs extreamas metdli-
cas, presentando la tapa superior una aneriura gue reci-
be a presidn un cierre discoidal,

la figura 2 muestra en detalle, segfn seccidn al-
zada, la waera como la tapa metdlice encaja en la boca
del cuerpo tubular para constituir el preciuto permanen—
te de ésta.

la figura 3 es una vista gimllar a la figura &,
mostrando otra realizacifn en el acoplaniento entre tapa

Yy cuerpo,
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la figura 4 respresenta en seccibén glzada la por-
cidn superior de un envase, cuya tapa metdlice comprends
un cuello~boguilla receptor de un tapdn y que forma par-
te integral de la porpia tapsa,

la figura & es una vista similar a la figurs 4,
pero en este caso el cuello~-boguilla es postizo, por ejem—
plo de material pléstico, y se acopla eldsticamente a
una abertura prevista en la tapa,

la figura 6 manifiesta eu seccidén alzada la por-
cién extrema de un envase, cuya tapa metdlica se halla
revestida interiomente de una pelfcula de material pro-
tector y resisteunte,

la figura 7 ilustra ea secoifn alzada un euvase
cilfndrico que en uno de sus extremos se acopla la tapa
metélica circular, a partir de cuya tapa el cuerpo del
envase se curva iPormando dos paredes convergentes gue
por su canto libre se rewien y se sueldan téruicauente,

cuya seccidn es tomada segpin la lfnea 7-7 de la figura

10,

la figura 7a es una vista pimilar a la figuxa 7,
con la diferencia de que las paredes del cuerpo tubular
y la base del eavase coustituyen en este caso un tiidn-
dulo de lados rectos, correspondiendo esta figura a la
gseccibn por la linea 7a~7a de la figuxa 10,

la figure 8 indica en secoidn alzada un envase
fragmentado cuyo extremo superior se cierre con wa ta-
pa metdlica provicta de un cierre discoidal a presifn,

mientras gue en su base este eivase se ha cerrado con
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una tapa pléstica,

la figura 9 representa en seccifn: alzada un enva-
se fragmentado que en su parte superior presenta un cue-
1lo formando parte futegra de la pared pléstica del eu~-
vase, a cuyo cuello se acorla un tapdu, wientras gue en
el extremo inferior se solidariza una tapa metélica,

la figura 10 es una vista frontal del fragmento
guperior de los envases corregpondientes a las figuras
"y s,

la fijura 11 es una vista frontal del fragmerto
gsuperior de wi envase que presenia una modificaciGn &
el soldado de los cantos libres en euvases del tipo de
las figuras 7, 7a y 10, _

la figura 1< muestra en seccibu alzada sezdn la
linea 12~12 de lg figura 11, la zona superior del envase
donde se practica dicha soldadura, y

la {igura 13 ilustra en alzado parcialments frag-
mentado el detalle de la superposicidn de eanvases.

El cuerpo ¢ilfn. rico ~i-, o ligerauente cbuico
parecido en su forma al tubo de pasta dentffrica aplas-
table corriente, se fabrica a base de polietileno, cloxru-
ro polivinflico, cloruro de polivinilideno u otro plés-
tico de los citadog anterioimente, cuyo material debe
tener una delgadez y flexibilldad adecusadas para permitir
que el tubo sea comprimido con el fin de eipeler el con-
teuido, el cual indistintauente puede ser polvo, lfguido,
pasta u otro, y recuperarse despufs por si solo después

de la compresid..
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La tupe -i- metélica con la gue se clevwan las
bocas de dicho cuerpo ftubular =-l-, precentan en su zona
central wn a modo de cazoleta =0- cuya pareéed exterior la-
teral -i= encaja en forma gjustada con la periferia de
la pared interna ~5- de este cuerpo, en su zona extrema,
(figurag 2 y 3).

£l canto ~6~ de la boca extreuna del cwerpo tubu-
lar ~i~ encaja en la ranure o canal -7~ formada en la
periferia de la tapa metdlica -2- por doblado de su pes-
tafia ~8~ cilrcundante, ouya pectaia presenta en su borde
un Gobladillo irnterno =9- gue medisnte presidu se incrus-~
ta contra la pared exterior ~l10~ del cuerpo tubulax, ya
gsea por puntos sucesivos couvenlentemente espaciaedos, ya
sea de una marera contiaua, constituyendo este lncrusta~
do la costwak de unidy entre tapa y cuexrpo,

Bsta operacifn de incrustado se lleva a cabo con
equipo convencional utilizundo una wordaza de accidu to~
talmente envolvente o bien mordazas segin sezmentos, ya
gea, respectivamente, para obtener uua costura countivua
o bien de puntos. Bsta accidn conectadora de las tapas
al cuerpo del envase se la denomina genéricamsentc “roblo-
nadure circunferencial”. Este sistewma de cerxado d;l en-—
vagse proporcioia una base y uwua tapa fuertepnente unidsas
al cuerpo del mismo,

En el caso de la figura 1, la tapa superior -2°~
es gimilar & la dispuesta en el exbtremo iuferior del ai»
vese y asezurada de igual modo gue ésta,

51 esta tapa superior -i’- es eunteriza, entonces



(7]

10.

15,

0‘-:50

- 11 = o

248521

para expeler el contenido se hace preciso el punzonado
previo de la misma. Sin ewmbargo, esta tapa superior, se-
g reflejan las figuras 1 y 8, puede preverse coi una
ahertura ~1l- clrcular en la cual ge acopla una tapa de
clierre -12- eléstica gue se guita y repone medianite pre-
5idn manuel o con la ayuda de un Jtil adecuado. Lsta se-
gucda tapa =12~ puede ser de umetal, caucho, material plés-
tico u otro de propliedades siwmil ares.

En el caso de que la tupa ~2’~ fuera enteriza,
entonces para facilitar lsa expulsidﬂ'del con?enido pusde
preverse con estrias o ramures iniciadsas, para ser ulte-
ricrmente punzonadas y obtener con ello aberturas para po-
der expeler céuodamente el contenido.

Con relacién a la figura 4, le tapa superior me-
t4lica -R’~ estd provista de un cuello-boguilla ~13~ gue
fomua parﬁe Integra de la propia tapa, ouyo cuello presen-—
ta un roscado exterior ~l4~- para recibir por atornillado
un tapéun adecuudo para su cierre.

B cawbio, en la figura 5 este cuello-boquilla
~15- es poghizo ¥y se nalla Tabricado & base de un mate-
rial eléstico, por ejeuplo polietileno cauchifero, el cusal
se acopla eldsticamente en una abertura ~l16~ gue presen—

ta la tapa -2°'—~, comprendiendo este cuello un roscado ex-

terior ~17- dénde se atornilla un tapén -18-,

Segdn la figuya 3, la pared lateral de la cazo-
leta ~d~ presenta exteriomiente una ranursa circundante
~1¢~, dentre de la cual se compriwe la pared del cuerpo

tubular ~l=- cuando se le incrusta la pestaifia de la tapa,
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pcr su dobladillo ~9-, obteniendo asf una retencifu me-
jorads de ésta con respecto del cuerpo del envase.

Bn la figura B, el envase presentis en su base
el ascoplaniento de wia tape metdlica circular ~2-, unide
del modo y& descriso, Sin embargo el otro extremo del
euvase se cierra sin disponer elemento o tapa alguza, rea~
lizdndose ello reuniendo los cantog libres -20- y solddn-
dolos entre gf, In este caso, &ulgue por su base la pared
del envase es absolutamente cilfucrica, ésta se extiende
hacia la parte superior segln una curvatura gradual gque
va juntando los caatos libres -<U-, en cuyo extremo se
precintan por fundido o soldado.

Unea modificacifn de este sistems de cierre es el
vepresentado en la figura 7a doude las paredes del cuer-
po tubular parten de una base cénica para extenderse rec-
tilfneanente haste el canto ~&0-, Para ello la tepa meté-
lida infexrior —<=~ preseunta una cazoleta -3~ de paredes
latersles cfuicas a ouyas paredes se auosu la paved del
cuerpo tubular, sobre la cual se fija cxternamente el dao-
bladillo =9~ peritérico de esta tapa.

Con el fin de poder expeler el coutenido en este
tipo de envases segfn las figuras 7, 7& y 10, se corta
con unas tijeras o con uu cachillo la porcidn de canto
fundido o soldado =~£O-, segfn una linea tanto mds exten-
sa cuanto wnds grande se precice la aberturs por la que ha
de salir el contenido cua..do se compriman las paredes del
envase, efectufindose este corte en la zona postinmediata

a la de la citads soldaduxs.,
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Segn las figuras 11 y 1& se representa uny va-
ricacifn en la orgesnizacidn de la soldasdura de loz caubos
~21~ del cuerpo tubular, de reners que en este caso uno
de log cantos se solupa sobre el otro determinando extre-
mosg salientes -Zi2~-,

Lo wparterua de este envase gse realisa del midno
modo que el explicado pare el caso de las fiuras 7 y 7a,
bastando una pequeila abertura para lograr la salida del
coutenido,

Obtra de las realizacionesg del eavase en cuestidn
¢S lu representada en la figura 8, en la cuai 1la base
delenvase estd formada por una tapa pléstica -id- fuudi~
da periféricamente con respecto de la pared interna ~H-
en su zona inferior, para lo cual presents esta tapa un
falddn circundanie -i4-,

B la fizgura 9 el envase pregenta el acoplamien~
to inferior de una tapa -<~, y por su extreuo superior se
halla conforuado segdn un cuello ~<i- formaiido una sola
pieza con la pared del cuerpo tubular ~l=-, cuyo cuello
presenta un roscado externo ~-:6~ para el atornillado de
w tepdn -27-,

La tapa metdlica =2~ § ~R’-, en ocaso deseado,
puede recubrirse interiormente mediante una capa o pelf-
cula -28~ de materiel pléstico, (figura 6), por ejemglo
polietileno, cloruro polivinflico w otro similar.

Esta pelfcula puede ser adherida sobre la taps
0 bien ser fijada sobre ells por atenazamierto de su perji~

feris que resulta aprisdonada entre la tapa y la pared
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del cuerpo del envase cuando el dobladillo =-¢-~ es lnorus-
tado en dicha pared para el precintado o fijacidn de la
tapa, quedando asi circunferencialumente asegurada la pe-
1{cula, -88~.

Entodos estos envases existe el acoplamiento de
al menos una tapa.metélica -2=, la cual no dificulta para
nada la compresibilidad del envase, el cual como ya se
ha indicado anteriormente presenta su cuerpo foraado a
base de un material pléstico flexible, cuyo cuerpo tubu-~
lar -1~ encaja al canto de su boca extrema -6~ en una ra-
nura ~7- periférica de egta tapa, cuya ramura se prolonga
segfn unse pestara longitudinelmente laminada segdu un do-
blado interuo ~9-, el cual se incrusta coutra la pared
exbterior ~10~ del cuerpo tubular para formar un precinto
Seguro y permenentie.

B la fabricacin de las citadas tapas metélicas
se podrd utilizar cualquier wetal iddneo, por ejemplo cha~
pa negra, acero inoxidable, hojalata, aluminio y otros
féoilmente laminables,

En caso deseado, el borrado interno de esta tapa
2 base de la pelfcula plistica -i8-, puede ser substitui-
do mediante un revestimiento a base de baruices o lacsas
de los empleados comfnwente para la proteccién de las pa-
redes internas de bidones y similares, cuyo revestiwiento
vesulta mucho s econdmico dando resultados satisfacto-
rios, desde el punto Ge Wwista de resistir la corrosidn y
1no perjudicar en modo alguno al producto contenido.

El cuerpo tubular ~l-, preeferentemente serd ob=-
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tenido por exbrusidn, por lo que su obtencidn podré sex
controluda psra gque dé un grosor en su pared circunferei~
cialmente uniforme en toda la loungitud del tubo., Ello

es preciso para que las tapas wetélicas incrustedas por
sug bordes contra la pared de dicho cuerpo, no produzcan
cortes en ella y ofrezcan wl precinto coutinuo y seguro
en toda la circunferencia de la costurae entre awbas ple-
Za9,

La ausencia substancisdl de tensidn en el material

pléstico empleado para la fabricacidn del cuerpo tubular
lexible, se lleva & cabo cou wu cuidadoso o;mt:col del

tieupo, relaciones de temperaturs y presidn, duraite el

la menera ya bien conocids dentro de esta industria,

El grogor unifomne de la pared y la ausencia de
tersiones en la misua, pexiniten la aplicacién de las ta-
pas metélicas sin romper ni rasgar las porciones extre-
wmas del cuerpo tubular al cusl se unen, y, pacticularmen~
te, permiten al cuerpo resistir las repetidas compresio-
nes y {lexiones sin crear infiltraciones en la junta o
cuarteo a través de la pared del cuerpo.

Oon welacibn a la figura 18, la tapa metdlica
superior ~£’~ que estd roblonada periffricawmente a la
pared pléstica ~10- del eanvase, preSenta una abertura
~29~ gque recibe wn bapdn -3C~ cilfudrico, Este taplu
presenta una pestaia circular -3l- gue eaicaja debajo de
la citada abertura ~&9-, 7y adeds comprende una pestaia

circular ~3i=- gue gueda dispuests encima de dicha aber-
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vra, quedando écba aprisionada entre lus dos pestaiiss

2
citadas. Bste tapdn estd teladrado axialmente para per-
jditir la salida del contenido, y de su pestaia ~3<— par=-
te un apéodice flexible =38- comectado por su extrewo li-
bre & un segudo tasfn -4~ de ciexre el cual, al ser
retirado, facilite la expulsidn del contenido.

La invencidu, den;c:co we su esencialidad, puede
ser llevada a la préctica en otras Jommas de realisac i6n
gue dif'ieran en detalle de lag iudicadas a titulo de ejen~-
plo, a las coales alcanzard igualmerte la pzoteccin que
Se recaba. Pofmé, sues, fabricarge el cualguier foxua ¥y
tawmaiio, con los medios y materiules mfs conveuiertes, por

auedar todo ello coiprendaido en sl espfritu de las rei-

viadicacionss,

4004

Je reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1, Perfeccionamientos en la obtencibn de envases
coupresibles elésticamente, caracterizados esenciz lmente
por el hecho de fabricar el cuerpo del envase segin un
elemento tubular cilfndrico de amabterial pléstico flexi~-
ble, de paredes delgadas pero autososteuidas, cexrdulose
los extrenns de este cuerpo tubular mediente el acopla-

mionto de discos metélicos rizidos couligurados a modo
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de cazoleia cilfndrica de borde veriférico en pestadia, de
malera que la pared lateina y el canbo de dicho cuerpo en=
cajan contra la paved Llabslial eateriia de la cuadela y la
interna Ge su pestala cilrcuniante, cuya pestaia es dobla~
da e incarustada contra la superiicie exterior wel ¢itado
cuerpo, fomaando asi la tapa de cierre peruwente y se-
sura de las bocas de ésie,

Z. Pexfeccloauientos en la obtencibu de ecuvases
compresiobles elésticauente, sezin la anterios reivindica~-
c.én, cavacteriuados poxgue la pes't:éiia de la tapu-clerre,
cou s doblez determine una rasura o canal circular en
donde encaje el canto de las bocas extrenas del cuerpo
tubular, presentanco el doblez citado un dobladillo in-
terno que se incrusta en la zona exteria de la ewubocadu-
ra ue esie cuerjo, cuya operacidn de incrustado debtermi=-
na el aprisionamierto ae la orilla de esta emvocadura en
la reoura de la tupa, que asl queda fuerteuente asegura~
do coustituyendo el precinto del envasel.

3. Perfeccionanientos en la obbeacid: de envases
cowpregibles eldsticamante, segin las reivindicacioues 1
y %, caracterizados porque las dos bocas del cuerpo del
euvase se clexvan wediante las citadas tapas wetdlicas
que encajau en el borde de aguélleas, incrustando estas
tupas sus pestaias contre la pared exterior del cuerpo
pare fornar en estas bocas sendos preciatos perumanentes,

4, Perfeccionamientos en la obteacidn de envases
coupresibles elésticamerte, segin las reivindi cacioues 1

vy &, caracterizados poxgue una de las bocas dael cuerpo
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tubuler se cierve por aplasteniento y wuldn de los cantos
de esta poda que se sueldan obuenleido una junita nerpéti-
ca, debido a lo cual las paredes del envase preselLtal uua
inclinagcify curvada desde la base clrcular hasta la jun-
ta soldada rectilincamente,

5. Perfecciouamientos en la obtencidn de envases
compresibvles elfsticamente, segdn las reiviadicaciones 1
¥ ¢ y 4, caracterizados porque la cazoleta de la tapar
cierre pregenta una conicidad & partir de la cual, las
paredes opuestas del cuerpo del envase gue debeu soldar-
se por sus cantos presentan una inclinac idn substancial-
mente rectilfnea.

6. Perfecoionamientos en la obbtencidn de envases
coupresibles eldsticamente, segin las reiviandicaciones 1
v 4, caracterizados porque la operacidn de ‘incrustado del
borde doblado de la pestaifia, perteneciente a la tapa-cie-
rre, contra la pared exterior del cuerpo del eivase, se
realiza en puntos convenientemente egpaciados.

V. Perfeccionamisntos en la oblencién de envases
compresitles eldsticamente, segfn las reivindicaciones 1
¥y 2, caracterizados porque la operacién de incrustado del
borde doblado de la pestaiia, pertensciente a la tapa-cie-
rre, contra lua pared exterior del cuerpe del eavase, se
realiza de un modo continuo en %Hode su circunferencia.

8. Perfeccionamiento en la obbtencibén de envases
compresibles elésticamente, gegin lses reivindicaciones 1
y &, caracterizados porgue una de las tapas-cisrre que

precintan las bocas del cuerpo tubuler, preseita una aber-



<h
.

10.

‘15,

0.

-19 - 2 0p

248521

tuwra y va provista de una tapa para su clerre.

9. Perfeccionauientos en la obtencidu de envuses
coupresibles elésticamente, sezin las reivindicaciones 1
¥ £, caracterizados poxgue una de las tapas-clerrxe gue
precintan lza bocas del cuerpo bubular, couprende uz cue-
1lo~boqui11& recep tox de un tapdn.

10, Perfecoionanientos en la obtencibu de envases
corpreibles eldsticamente, segin lus reiviudicaciones, 1
£ y 9, oaracterizados powrque el acoplauiento eatre el cﬁe~
llo-boguilla y su tapén se efectds pox atoxu;llado, pre-
sentando para ello ambos elementos las correspondientes
roscas.,

1l. Perfeccionauientos, em la obltencidn de envases
compresibles eldsticeme:ie, Segin las reivindicaciones 1,
2, 9 ¥ 10, caracterizados porque el citado cuello-hogui-
1lla forma parte futegra de la propia tapa~cierve metdli-

ca.

12, Perfeccionauientos en la obtencidn de envases
corpresibles eldsticamente, sexfn las reivindicaciozaes 1,
2, 9 ¥y 10, caracterizados porgue dicho miello-boguilla

5 postizo y se halla encajado eldsticawents en una aher-
tura practicada en la tapa~cierre.

13. Perfeccionamientos en la obtencidn de envases
corpregibles eldsticamente, Sezin las reivindicaciones 1
vy &, caracterizados porque una de las tepas-cierre que
precintan las bocas del cuerpc tubular, se ha previsto
vl una o wds zonas estriades practicables por las que

se expulsard el contenido del envase al Ser abiertas.
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14, Perfeccionamientos on la obtencifn de envases
compresibles elésticamente, segin las reivindi caciones pre-
cedeutes, caracterizados poxgue la cara interna de las
tapas-cierre presentan un laminado protector a base de
una pelfoula pléstica,

15. Perfeccionamicntos en la obtencidn de en vases
compresibles eldsticamente, segln las reivindi cuciones
precedentes, caracterizados porgue en la cara it erus
de las tapas-cierre se adhiere una pelfoula pléstica,
de manera que el borde periférico de esta pelfcula es
sujetado firmemente poxr le pestafia de lé propia tapa que
lo asprisiona contra la pared del cuerpo tubular,

16. Perfeccionanicutos en la obtencidu de euvases
coupresibles elfsticamente, segin aualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados porque pava la
fabricacidn de los cuerpos tubuleres se utiliza, prefe-

rentemente, materiales plésticos tales como el polietile-

no, cloruro de poliviailo, cloxuxo de plivinilideno, po-
lipropileno, poliestireno, y otros anéloszos de propicda=
des iddncas, sflos o mezclados.

17, Perfeccionamientos en la oblencibn de auvases
compresihles eldsticamente,

La presente wmeanoria descriptiva cousta de veinte
hojas folladas, escritas a wdquina por uua sola cave.

Barcelona, a 20 de marzo de 1959,

Luis TRIBG BONJOCH
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