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Los elementos de construccidn prefsbricados
normalmente utilizados, sueles ser de hormigdn, que
por un procedimiento cualquiers de fabricacion, se les
dd lo forme y dimensiones necesarias pors su oplice~
c1én, pero estos elementos, por ser Gnicamente de hor-
migdn, tienen los Inconvenlientes de ser putrefectibles
e inflemables, ademds de ser de peso considerable en
funcién de su vollmen.

A fin de eliminar estos inconvenientes y lograr
elementos de construccidn prefebricados, como ventana=
les, vigas y mercos de todes clases, se ha ideado un
procedimiento de fabricecién de estos eleﬁenfos, al
cual se refiere la presente memoria, utilizendo como
materia prims ¢! desperdicio de amlanto y cemento de
ios recortes de las médqulines cortadorss de tubos Y
plenchas de estos materisles, pars despuds uns vez tri-
turados convenientemente, efectusr une pasts de lo que
por sucesivos procesos se& obtliene el moterisl moldea-
do pors ls constitucidn de los diversos elementos de
construccidn,

De esta forma, se obtienen elementos ininfloms~
bles e Indestructibles por la accidn del tiempo y los
agentes stmosféricos disminuyendo al tlempo el peso de
los citados elementoss

A continuacién se hard uns detsllede descrip-
cibdn de los procesos consecutivos por los que passn
estos materias primes para constituir el procedimien=
to de fabricacidn de los elementos de construccién so=
bre elvque se solicite el correspondiente privileglo

de Patente de lnvencién,
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Segin el ejemplo de ejecucién que se describe,
este procedimlento, consiste en utilizer los recortes
de las mdquines de tubos y planches de cemento y amien-
to conjuntemente con fibres vegeteles, reuniendo to-
dos estos desperdicios y trensporténdolos & un desme-
nuzedor donde se trituran convenientemente.

A este moso desmenuzede se sfiaden desperdiclos
yo freguados de cemento, provenientes de rotures en
los cefios y planchas desperdicios que se lleven & un
mol ino de mertillos donde son ssimismo triturados,mez~
clendo tode esto materia perfectemente molida y tritu=
rode.

Liegado este conjunto o ests constlitucidn, se
mezcla con cemento en proporcién de uns parte de ce=
mento y sels de estos desperdicios triturados, y le
mezcle se amasa convenientemente hasta conseguir un
estado de paste compacte y con un pequefio grado de hu~
medede »

Obtenida este moss descrite, se llevos & unos mol~
des de hlerro fundido con contromolde y tapén del mis~
mo moterial de las formes adecusdas segin el elemento
de construcclidn que hays de obtener, y se procede o
un prensedo con prensa hidrdulicss

Como final de este procedimiento, uns vez sasco~
do el elemento de su molde, se lleva & un fragusdo su-
mergido en sgus durante un nimero verlable de dfes po-
ra dorles une deblde resistencis,

De ests forma se obtlienen los elementos citedos
en los.que la materie prima no pusde ser mds econdmi-

cs, el procedimiento més sencillo, y los resultsdos
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mds fovorables, yo que por la inclusién del amlento,
se consfgue la iIncombustibilidad del elemento, y por
el cemento lo resistencls debids sin sumentar secclo-
nes y por tanto disminuyendo pesos

Le forma, materisles y dimensiones de los ele~
mentos febricaedos podrén ser veriables y en genersel
cuanto ses accesorlo y secundarlio, slempre que no al=
teree, cemble o modifique la esencialidad de! proce~
dimiento que se describe.

Los términos en que queda redoctads ests Memo-
ris son clertos y fiel reflejo del objeto descrito,de~
biéndose tomar con caracter emplio y nunce en forme
limitative.

El peticionerio se reserva el derecho de obtener
los sucesivos certificados de adicion, por les mejo-
ras o perfeccionamientos que sconseje la practicas

N O T A

Descritss suficientemente lo naturaleze y olcon-
ce de la Invencidn y 1o formo de llevorle s lo préce-
tica, se reivindicon a tftulo privetivo las sigulen~
tes particularidedes sobre las cuales hs de recaer lao
econcesién del privilegio de Patente de Invenclidn que
se sollcitas

12.= Procedimiento defebricacidén de elementos
de construccidn, ceracterizsdo por utillzer como me=
terle prime los desperdicios de las maquines de fabri=
cor amiento y cemento, que unidos s fibras vegetales,
se desmenuzen haosts former un conjunto de partfcules
pequefiss, que o su vez se mezclan con otros desperdi-

clos de cemento y emianto ys fraegusdos, que se |levan
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s un molino de mortillos pare triturerlos completsmen—
te.

28.~ Procedimiento de fabricecidn de elementos
de construccién, segln ls refvindicacion 12, cerecte-
rizedo por efectuar une mezcle con estos desperdicios
triturados y cemento en la proporcidn de une parte de
cemento y sels de meterios trituradss a fin de dorle
moyor resistencis con ls inclusidén de este cemento.

32.- Procedimiento de febricecidn de elementos
de construccién, segin las relvindicacioness 18 y 22,
coracterizado porque ls mezcls de cemento emiento y fl=
bras vegeteles perfectomente trituradas, se omass hoste
conseguir un estadode pasts con un pequefio gredo de hu-
medade

42 ,~ Procedimiento de fabricaél&n de elementos
de construccidn, seglin las reivindicaciones 12, 28 y
38, coracterizado por el hecho de que ls pasts obtenl-
da se colocs en moldes de hierro fundido, de la forme
odecuade segin el elemento s febricer, donde es some-
tide & prensado por medio de una prenss hidraulice.

5%,« Procedimiento de fobricacidn de elementos
de construcciédn, seghn las reivindicecidnes 12 3 48,
caracterizedo por efectuarse por Gltimo un proceso de
fraguado por Inmersidn en sgue durante un nlmero ve-
rieble de dlfas pore dorles uns debids resistencise

6%.~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS
DE CONSTRUCCIONs | | -

Todo conforme se describe en le memoria que an-
tecede, y se reivindice en su Note.

Esta memoria conste de seis hojas folladas y es-
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critas o mdquins por una sole caree

Madrid, 8 de Abril de 1.959
Antonlo Garcia~Forte Poveds

Pele
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