o

248516

gque por veinte auog, pars sspails y sus pose=-

sioneg, se solicita o favor de bon Ansel RUIZ

s

Rvug y Don José ROSSI Caplioni, denacionnli-

4

#-

dad cgpaiola e itallans, respectiivauente, do-
piciliados en Nadrid (Wspaila), Lulez de Lale-

bos , 10 y Gladiolo, 10, wor: "PBRILCCIC LA~

LIBETOS Gl OADsZ MLy LLUSTINTUADORLS ol i h-

: IJTIGO&:}".

GSUITAS D TRYBCCION s T

jcenicrig descriptiva

La znresaebe nemoria se reflere, como
¢l enunelade indica, g ciertos pexfcececliona-
mientos introducidos en log cabezales dela s

rd -

ndquinas de inyeccibn dc plisiicos que pere-

g o

pite lua fdeil plastificacidn de toda clase de

-l -
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ruterialeg a inyectur, cualquicira gue Sea
(2 H N o8

su grado de durezna.

Actralmente, ¢u log miquings de
ceeclbn, e verifics lo plactificocidn
en una cdaars situwada gupcriornente wl
contenidor, al gue llegs ploetificudo en
los casos doc materiales blandvs, pero en

A

low dends caszos, 6o wrecigs una plastd

)

§

Ficeelifn snterior conscrvdndone cin esbe

Lo hwmota el womento de la plaptifi-

[}
I
<

cacibn total, necesaria Tur:s la yeeceibu,
ceoit o cue sl material a tr;taf LermanG-
ce dursnie un geriodo de tiem, o exceuivo
en contreto con lug paredes csalicnten de
Lug cfumras de plastificoecidn, dsrdc woi-
e w Lo formeceifn de pusce nor desene yo-

dedadey del nsmtorial tys-

Y AR TRt N TR I TRk
vO8 SUuBes wua 2ol

waco, al tlempo cue cg
1a sunerfice de los elenenios de lu md-
guina con lassg gque entran cn contacto.
“Con log perfeccionnmientos que
se¢ nrcconizan, se logra la lustbificakidn
toital y continve del meteris & inyectar
en uwna cdmars vertical en la que gire un

aveillo entre cuyas vo lutas deselende

el grapulado constuntemente en contacto



eon: dug puredes calientes de lu edourg,

removidndiose al mlgmo tiempo, verili-
cfindose el ciclo con une durseidn sian-

.

wre inferior a la requerida

nara lo jlage

i

o

50 tificacibn cu ung cduora de lag nacia
ainorg conocidags.

Cltra de las vontajas cue pre-
gentan log cabezales objeto de esta -
tente, consiste en vue la CGhuar - an-

35 teriornente degerita queda directumente
gecoplade »nor une boguilla inferior a la
chirar- de inyeceidbn o contenidor, supri-
miendo, »or tento, conductos en log we
¢l noterial pueds llegur a enfriare

40 o endurecarse,

snbre los perfccclonamicnto wue
gse lotroducen, figura, wn sistema de
refrigeracidn tanto pars el husillo de
mezeln como nars el plgtbin o punzd de

45 inyeccibn, eviténdose con esta relrige -
racibn gue el meterial plesiificado pue-
da guedar wpegado en lag paredes dc estos

elrmentos, e los periodos de eguera de

endurceimiento en el molde y congiguien-

50 te desmoldco.
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Agimisno se obtendr4 una dog -

Licacibn ecxscta e caua caso de inyco-

-

eidn por la warticularidsd de cue cuda
vuelts el hueillo del pacitificeacdor, su=-
minigtra ol contenidor una cantldsad cong=-
tante d¢ material, woy lo cue la regula-
¢ibn se¢ efectda de Torna perfecta.

Fars lg mejor comprensibn de
cunnto aatecede se gcomnastiu uny ioja de
planocs en 1los cue £¢ reuresehita esyuemb-
ticamente el cabezal ccn log norieccio-
nemientos gue se hat indicado, wrealindn-
doge a conbinuacidn 7 con referencia a
¢ichos Gibujos, wia detalledsa descriyeidn
Foncionamieinto,

de su consbtitucldn

o

ado en lag

egldn queds re

[ 8]

firuras, (L) constituye ¢l cilindro ds
aceiongmiento del pistdn Le¢ in ceceilbn y

latog portamoldes, el contend -

cregenta por (3) y a €1 gueda

directamente acoplado un nluctiiicodo

cilfndrice (4) en cuyo interior gira un

‘hueillo (5) accionado a través de wa mo-

tor (&) poxr lsg corres ondlenles corimas

trapezoidales, cuya variacidn de movi-

.
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5

niento o wna caja de veloclids

transmisidn (3) al cngranaje cuc se 16 -
presenta esquendticancntc como (9) a

lg parte superior del ¢ ntenidor la
tolva (10) desemlocu cn un ensanxzha-
niento de la misma cdmay:s plagtificado -
ra represehntada como (11) donde nezcla
homogéneanmente el granulado Ge material
terno-pdstico en el cual, wosteriormenr-
ﬁe, desclendc en contacto con el husi-
1lo (5) pastificdndosze por cl calor de
los eleuentos termo-e¢léeiricos gue ro-
desn a (4).

Se ha ysrevisto uwn pistena de
refrigeracibn interno (12) del husillo
con ¢l ovjeto de impedir que el mate-
risl pastilicodo pueds gdherirse a lag
paredes del nhupillo y con ¢l mismo ob-
jeto ge ha dispresgto la refrigerociln

(13) en el dnterior del nistdn (14) de

Hsturalmente, las diemensiones
del material pedrdn ser variables asi
cono todo ello cuanto sea mecesorio o

geecundaric siesmpre que eilo no altere
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canble o modifigue la egcuelaldad del o b=

jeto wronuesto.
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La Yatente do Iavencidr gue se
goliclta seor velnte afllop pura Espais ¥y
sus vosesicies habréd de recaer gobre
—

NEYRFROCTOLAL CAPLEALES LLAS-

DIFICADORES &7 3AgUIHAS o IVYECOCICOK Di

TASYICOSM, segfn las sigtilentes

REIVILDICAC.L LIS

BudALES FiaoPIiToA DURES sk LALULITAS T

INVACS Ty D FLaoTu0g", escenclalmenie

caractlterizados por comprendcr una.tol~
va superilor de ls que cac el niterial
granulado termosplastivo a unsa cAmara de
mezcla agccionads. por uh nueillo sirg to-
rio, prolonsdndose infericrmente esta
nismy cfmars en otra, tacbidn cilindri -
ca, de Qiﬁe:sienes internss correspon-

cnves a las extericres Gel hupilloe y

(=%

é
guedando rodesda esta misgma cdiara de los
necesarics elementos calefactores y 16~
frigeradorcs para la obtencidn de lg

plastificacidbn total del msteria gram-
&
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Dizalidd FLASL I ICADOW o by ¥ UTIAS N

IYBCCILh D FLASTICCEY, sezin reivip

dicecloneg anteriores y curacisrizado

porcue la embocadura inferior de la cd-

=

mars oilindrics de plastificoeibdn enla

gue glre ¢i kusillo desemboca cn lg
varbte superior del contenidor hasta que
fste queds comnleto de wmaterisl porfec -
tamente plustificado, en cuyo momento
setla el pistbn de inyecceidn nscer pa-
sar el material al molde en ¢l que se
enfria y solidifica.

55‘:‘." W GO0 L 008 Bl CA-

Baald LLASTIRNIUADCIIS i, . AeUllad Iy

DL PLALTICOS"  , scpin reivin-

ilecaciones anteriores cuwvaclteriszdas
poraue ¢l husillo ha sido dotado de wia
terminseifn inferior ebnica, cuyo vérti-
ce Tineliza en lag inmediscioues del pis-
t6in de ingeceldn, habidudose vrevigio
wh sistema de refrigeracidn iuterno de
dicho huzillo, con el objeto de impedir

gue el material quede adherido a la su-

perficic mebélica del migno, previnidn-

dose una regriferacibn del mismo Hipo en
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el interdor del pistdn Ce inycccidn con

objeto andlogo.

ol 10Las Tl U5 S

porque el movimisnto giratorio del hu-

1llo removedor y conductor del material
termonldstico granuludo a la cdmars de
plastificacibn se logra a travéeg de unos
conos de poless acclonsdos por un elec -
tromotor y suo coxrespondienie cuja
variacidn de velocildad, correspondierdo

z1l afimero de vuelbsns del Lusiilo & la

-

2

anbidad de aaterial inyectndo on ¢l con~

tenidor.
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gaciones anterilox
vorque los Lecanicmos yue reglilzan las
funclones antericiimentc degcritag puclen
cer aeoslados o une méquing de cualouier
tipo existente en el mercado, de injcc=

cibn de materisles termo-pldsticos por
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la sresibn de wn piotdn en <1 contenidor
une anteriormente llesaba el nmaterial
plastificado directamente desde wnn of -
aara de plagtiflesceidnn colocuda supe-

riormente, o blen de nre-plagtificacibn

que continusria en ¢l contenidor.
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cofn cueda sustanclalmente dés-

La

erito y reivindicado en la rresenic me-
moris descriptive gue counsta de dies ho=~
Jus folladas y mecanografiadas por wa

gola cara a la gue acomnaia una hoja de

planos wara su mejor comurensida.
Maclriﬁ., ocho nbril de mil no-
veslentog clins ucr"' yoweve.,
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