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PATENTE DE INVENCION
PtlG POI' V einte OiiOS, para r^S^a-i.a y SUS *.'O C e — 
s io n e s ,  se. s o l i c i t a  a f a v o r  de Io n  A ngel RUIZ 
E iv as y  Don Jo sé  ROSSI C a g l io n i ,  d o n a c to n a l i ­
dad e sp a íío la  e i t a l i a n a ,  re sp e c tiv a m e n te .,  do­
m ic i l ia d o s  en H ad rid  (E sp a ñ a ) , Nuííez de B a l­
boa , 10 y G la d io lo , 10 , p o r :  "1ERIEC0 JO RAy 
LIENTOS Eli CABEZALES IIESTIEISA DORES EN i...A- 
J JIBAS DE INYECCION DE HASTIOOS" .

Memoria d e s c r ip t iv a  
La p r e s ó te  Lcmoi-ia se r e f i e r e ,  como 

e l  enunciado  in d ic a ,  a c i e r t o s  p e r f e c c io n a ­
m ien to s  in t r o d u c id o s  en  l o s  c a b e z a le s  déla s 
m áquinas de in y e c c ió n  de p l á s t i c o s  que p e r ­
m ite  l a  f á c i l  p l a s t i f i c a c i ó n  de toda c la s e  de
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m a te r ia le s  a in y e c ta r , cu a lq u ie ra  que sea
su grado de dureza .

Actualm ente, en la s  máquinas de 
in yecc ión , se v e r i f ic a  la  p la s t i í io a c i5 n  

10 en una cámara s itu a d a  superiorm ente al
co n tcn id o r, a l que lle g a  p la .s tif  icado en 
lo s  casos de m a te r ia le s  b landos, pero  en 
lo s  demás caso s, es p re c isa  una p l a s t i -  
f ic a c ió n  a n te r io r  conservándose en e s te  
estado  m ista e l momento de la  p l a o t i f i -  
cación t o t a l , n ecesa ria  para, la  yección , 
con lo  que a l m a te r ia l  a t r a t a r  permane­
ce durante un periodo de tiempo excesivo 
en con tac to  con la s  paredes c a l ie n te s  de 

20 la s  cámaras de p la s t i í 'ie a c ió n ,  dando 3ori-
p.en a la  form ación de gases por degenera­
c ión  de l a s  propiedades del m a te r ia l t r a ­

ía  su p e rfic e  de lo s  ele¿:entos de la  má- 
2^ quina con la s  que en tran  en c o n ta c to .

' Con lo s  perfeccionam ien tos que 
se precon izan , se logra  la  . . . l a s t i f ic a t ió n  
to t a l  y continua del m ateria  a in y e c ta r  
en una cámara v e r t i c a l  en la  que g ira  un 
h u s i l lo  e n tre  cuyas vo lu ía s  desciende 
e l granulado constantem ente en con tac to

2



248516
con l a s  paredes c a l ie n te s  le  la  cámarp, 
removióndose a l mismo tiem po, v e r i f i ­
cándose e l c ic lo  con une du ración  s io n -  
ure in f e r io r  a la  req u erid a  para la  p ía s  
t i f io a c ió n  en una cámara de la s  h a s ta  
ahora conoc idas.

Otra de la s  v e n ta ja s  que p re ­
sen tan  lo s  cab eza les  ob je to  de e s ta  in ­
te n te ,  c o n s is te  en que la  cámar a an­
te rio rm en te  d e s c r i ta  queda d irectam ente  
acopiada por una b o q u illa  in f e r io r  a l a  
cámara de in yecc ión  o o o n ten id o r, s u p r i ­
miendo, por ta n to , conductos en lo s  que 
e l  m a te r ia l pueda l le g a r  a e n f r ia r e  as 
o en d u recerse .

Entre lo s  perfecc ionam ien to  upie 
se in tro d u cen , f ig u ra ,  un sistem a de 
r e f r ig e r a c ió n  ta n to  para e l  h u s i l lo  de 
mezcla como para e l  p is tó n  o punzó de 
in y ecc ió n , ev itándose  con e s ta  r e f r i g e ­
ra c ió n  que e l  m a te r ia l p la s t i f ie n d o  pue­
da quedar pegado en la s  paredes de e s to s  
elem entos, en lo s  periodos de espera  de 
endurecim iento  en e l molde y co n sig u ien ­
te  desamolde o
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Asimismo se ob ten d rá  una dosi -  

f ie a c ió n  exac ta  en cana caso de in y ec ­
c ió n  por la  p a r t ic u la r id a d , de cu.e caga 
v u e lta  del h u s i l lo  g.el p a s t i f i c a d o r ,  s u ­
m in is tra  a l  c o n te n í do r  una c a n tid a d  cons­
ta n te  de m a te r ia l ,  por lo  que l a  r e g u la ­
c ió n  se e fe c tú a  de forma, p e r f e c t a .

l a r a  la  m ejor com prensión de 
cuanto  an tecede se acompaña una h o ja  de  
p lan o s en lo s  que se re p re s e n ta  esquemá­
ticam en te  e l  cab eza l con lo s  p e r f e c c io ­
nam ientos que se han in d ic a d o , r e a l i z á n ­
dose a c o n tin u a c ió n  y con r e f e re n c ia  a 
d icho s d ib u jo s , mía d e ta l la d a  d e sc rip c ió n  
de su c o n s t i tu c ió n  y fu n c ío n am ie n to .

Según queda re p re se n ta d o  en l a s  
f i g u r a s , (1 )  c o n s t i tu y e  e l  c i l in d r o  de 
accionam ien to  d e l p i s tó n  de in fe c c ió n  y 
(2 ) lo s  p la to s  p o rtam o ld es , e l  con ten í - 
dor se re p re se n ta  por (3 ) y a ú l queda 
d ire c tam e n te  acopiado un p la s t i í 'i c a d o  
c i l i n d r i c o  (4 ) en cuyo i n t e r i o r  g i r a  u n  
h u s i l lo  (3 ) accionado a t ra v ú s  de un mo­
to r  (6) por l a s  c o rre sp o n d ie n te s  coruscas 
t r a p e z o id a le s ,  cuya v a r ia c ió n  de. movi-
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miento a una oaja le  veloc idades (7 ) y 
transm isión  (C) a l  engranaje que se rs
p resen ta  esquemáticamente como (3 ) a
la  p a rte  su p erio r del ccn ten ido r la  
to lv a  (10) desemboca en un ensancha­
miento de la  misma cámara p la s t i f ic a d o - 
ra  rep resen tada  como (11) donde mezcla 
homogéneamente e l  granulado de m a te ria l 
te rm o-pástico  en e l c u a l, -posteriorm en­
t e ,  desciende en con tac to  con e l husi­
l l o  (3 ) p a s tif ic á n d o se  por e l  c a lo r  de 
lo s  elem entos te rm o -e lá c tr íe o s  que ro­
dean a (4 ) .

Se ha r r a v is to  un sistem a de 
r e f r ig e ra c ió n  in te rn o  (12) del h u s illo  
con e l objeto  de impedir que e l mate­
r i a l  pastif'ic 'ado  pueda a d h e rirse  a las 
paredes del h u s i l lo  y con e l  mismo ob­
je to  se ha d ispuesto  la  r e f r ig e ra c ió n  
(1 3 ) en e l in te r io r  del p is tó n  (14) de 
in yecc ión .

N aturalm ente, la s  dieme nsiones 
del m a te ria l podrán ser v a r ia b le s  a s i  
como todo e l lo  cuanto sea acceso rio  o 
secundario  siempre que e l lo  no a l te r e
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cambie o m odifique la  esencj.alo.sd. ¿Leí ob­
je to  p ro p u es to .
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La la te n te  de Invención que se
s o l i c i t a  per v e in te  aílop pava España y 
sus posesiones habrá de recaer sobre

1A1TIC0S", según l a s  s ig u ie n te s

Ih'YECClúi'. LE ILAEfICOS", esencialm ente
c a ra c te r iz a d o s  por comprender una to l ­
va su p erio r de la  que cae e l  m a te ria l 
granulado te rm o sp lastiv o  a una cámara de 
mezcla accionada.<por un h u s i l lo  g ira  to ­
r io ,  prolongándose in fe rio rm en te  e s ta  
misma cámara en o t ra ,  tambión c i l i n d r i ­
ca , de dimensiones in te rn a s  correspon­
d ie n te s  a la s  e x te r io re s  del h u s i l lo  y 
quedando rodeada e s ta  misma cámara de lo s  
n e c e sa rio s  elementos c a le fa c to re s  y r e ­
f r ig e ra d o re s  para la  obtención de la  
p la s t i í 'ic s c ió n  to t a l  de l m ateria  granu­
lado  .

2 a .-  "PEHFECdloñAhlEL'TOg Eh'CA-
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d ioac io nes a n te r io re s  y c a ra c te r iz a d o  
porque la  embocadura in f e r io r  de la  c á ­
mara c i l in d r ic a  de p la n t i f ic a c ió n  en l a
que y ira  e l h u s i l lo  desemboca en la  
p a r te  su p e rio r del con ten ido r hasta  que 
óste  queda completo de m a te r ia l  p e r fe c ­
tamente p la s t i f ic a d o ,  en cuyo momento 
acida e l p is tó n  de in yecc ión  hacer pa­
sa r e l m a te r ia l a l  molde en e l  que se
e n fr ia  y s o l i d i f i c a .

jpC — i i' ,lfh TOS DI Q ̂  „

IlhDCCIuh 3h In h ofICOS" , seydn r e iv in ­
d icac io n es  a n te r io re s  c a ra c te r is a d a s  
porque e l  h u s i l lo  ha sido dotado de una 
term inac ión  in f e r io r  cón ica , cuyo v ó r t i ­
ce f in a l i z a  en l a s  inm ediaciones del p i s ­
tón de inyección , ha liánd ose  p re v is to  
uh sistem a de r e f r ig e ra c ió n  in te rn o  de 
dicho h u s i l lo ,  con e l  ob jeto  de impedir
que e l m a te r ia l quede adherido a la  su­
p e r f ic ie  m etálica  del mismo, p r e v in iá i -

130 dose una r e g r i f e r a c ió n  de l mismo tip o  en
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e l in te r io r  l e i  p is tó n  de inyección  con 
o b je to  análogo.

4- "lEníd^dCIOl ñ .̂-Inl.n'üS ni' 
d 1 1 Ijjii b r i  d i  en DCdno ni. ídr^lílings^Dl! 

133 Ilti'nOJjQM DE IL^STldüS", según r e in v ia -
d ie a c i nes a n te r io re s  y c a ra c te riz ad o s  
porque e l movimiento g i r a to r io  del hu­
s i l l o  removedor y conductor del m a te ria l 
te rm o p lastico  ¡granulado a la  cámara de 

160 p l a s t i f ic a c ió n  se log ra  a tra v é s  de unos 
conos de poleas accionados por un eleo - 
trom otor y su co rrespond ien te  ca ja  de 
v a ria c ió n  de ve loc id ad , correspondiendo 
e l número de v u e lta s  d e l h u s i l lo  a la  

1^5 can tid ad  de .a s te r ia l  inyectado en e l con­
te  n i dor .

3- . -  "in d u c e io i.ij.iix á i'0 s  n-j
GhBlZdLnS Íí^ST l -c'düA.DOi'd, 1 .1̂  Dn

según r e iv in d i -
1?0 Naciones a n te r io re s  y c a ra c te r iz a d o s

porque lo s  mecanismos que re a l iz a n  las
func ion es an terio rm en te  d e s c r i ta s  pueden 
se r acoplados a una máquina de cu a lq u ie r
tip o  e x is te n te  en e l mercado, de in gec- 

173 c ió n  de m a te r ia le s  te rm o -p lá s tic o s  por
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la  p re s ió n  le un p is tó n  en s i  conten idor 
a l sue an terio rm ente  lleg ab a  e l m a te ria l 
p l a s t i f i c a lo  d irectam ente  le s  le  una cá -  
maro le  p la n t if ic a c ió n  co lóca la  supe-

que co n tin u a ría  en e l co n ten id o r.

c r i to  y re iv in d icad o  en la  p re sen te  me­
moria d e sc rip tiv a  que consta le  d ies  h o ­
ja s  fo lia d a s  y m ecanografiadas por um 
so la  cara  a la  que acompaña una hoja de 
p lanos para su mejor comprensión.

Madrid, ocho a b r i l  de mil n o ­
v ec ien to s cincuenta  v uneve.

i ormante, o b ien  de p re -p ln s t if ic a c iÓ n

Según queda su stancia lm ente  des-

G A m a p e ^ E s iE M
t ' l
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E s c a la  v a r ia b le  
M a d r id  -


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



