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La intención que vamos a describir  en la  presente 

memoria, con ayuda de los dibujos complementarios anexos, 

se re f iere  a una mufla cara polimerización de prótesis  

dentales, en cuya constitución se han introducido sustan­

ciales  modificaciones que se traducen en unas importantes 

mejoras de orden técnico y económico que just i f ican sobra­

damente los méritos de su inventor a la  inscripción de su 

creación como Patente de Modelo de Uti l idad.

Es sabido que las muflas uti l izadas por los pro­

tésicos dentales para el moldeado de las prótesis, son 

unos aparatos constituidos por tres partes principales deno­

minadas mufla, contramufla y tapaque, para ejercer sus fun­

ciones necesitan agruparse y mantenerse fuertemente unidas, 

cosa que actualmente se rea l iza  mediante una brida, torni l los ,  

tuercas y l laves,  lo que implica entretenidas operaciones 

de atornillado y desatornil lado que, con frecuencia dan lu­

gar a cambios dimensionales en la  resina.

La invención tiene l a  f inal idad de eliminar los . 

referidos inconvenientes, para lo cual prescinde de las  

20 bridas, torni l los  y tuercas e incorpora al aparato, en sus­

titución de todo esto, un nuevo disposit ivo de sujeción,  

constituido por tres o mas pares de orejetas dotadas de 

o r i f i c i o s  troncocónicos, dispuestas equidistantes en el  

contorno exterior de l a  mufla y da tres o mas orejetas,  tam-



bien dotadas de un o r i f i c i o  troncocónico, situadas asimis­

mo equidistantemente sn el contorno de la  contramufla, a 

f in de que estas últimas se interpongan entre las respec­

t ivas orejetas de la  mufla, actuando como macho y hembra, 

uniendo cada juego de tres con un correspondiente perno 

o pasador troncocónico que se introduce en los o r i f i c i o s  

y queda encajado en el los  a presión, siendo luego f á c i l  el 

extraerlo,  mediante un golpe en su extremo. En cuanto a la  

tapa, se modifica también dotándola da unas uñas situadas 

eerca del borde y en l a  cara in fer ior  o interna, para actuar 

de uñas de retención, contra las presiones internas, en com­

binación con los correspondientes resaltes situados en la  

cara interna de la  pared de la  contramufla, que actuarán 

de planos de retención da las referidas uñaa, disponiendo 

también la tapa de un resalte o protuberancia situado en la  

cara in ferior  o interna y cerca del borde, en un punto 

opuesto al de los resaltes o planos de retención, cuya 

protuberancia tiene practicado un o r i f i c i o  pasante al ob­

jeto da que, pasando un perno o pasador troncocónico a tra­

vés del o r i f i c i o  adecuado existente en la  pared da la  contra­

mufla y a través da la  protuberancia, unir ajustadamente 

esta tapa a l a  citada contramufla.

Como consecuencia de la mencionada disposición 

de elementos, las muflas resultantes constituidas según la 

invención, presentan las siguientes ventajas, frente a laa
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muflas para el mismo fin, actualmente empleadas:

a) 3e elimina l a  brida, a pesar da lo cual, se 

mantiene un cierre perfecto.

b) No precisan de torn i l lo - tuerca  para l a  r e a l i ­

zación del cierre,  ahorrando materiales con al consiguiente 

abaratamiento.

c) Permite el cierre directo en la  prensa sin ne­

cesidad de usar l laves.

d) Se evitan los cambios dimensionales de la  re­

sina.

a) Las operaciones de cierre y posterior abertu­

ra o desmontado de la mufla son mas rápidas y senci l las ,  

ahorrando tiempo en el  proceso de obtención de la  prótesis.

f) Ocupa menos espacio.

Para f a c i l i t a r  l a  comprensión de las caracter ís ­

ticas anteriormente expuestas, se acompaña una lámina de 

dibujos que muestra un ejemplo de real ización de una da 

astas nuevas ñuflas, con la  salvedad de que debe interpre­

tarse ampliamente y sin ningún sentido restr ictivo,  dada su 

condición meramente aclaratoria.

Lus referidos dibujos representan en sus figuras  

como sigue:

F i g .1 . -  Planta, de la  mufla, vista por l a  parte

superior.

F i g .2 . -  Sección diametral, por A-B, de l a  f igura
25

1
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F ig .3 . -  Planta de la  contramufiLa, invertida,  

o sea vista por la  parte in fer ior .

F i g .4 . -  Sección diametral por C-D, de la  contra-  

mufla de la  f igura  3.

F i g .5 . -  Planta, por la  cara in fe r io r  de l a  tapa.

F i g .6 . -  Sección diametral por C-D, de la  tapa

de la  f igura 5.

F i g .7 . -  Detalle ampliado, mostrando el cierre  

con su correspondiente perno o pasador.

Describiendo ahora el  ejemplo de mufla de las  

referidas f iguras,  vemos que su constitución es como sigue:

La mufla propiamente dicha es un recipiente seña­

lado con -1-,  que como se observa en las figuras 1 y 2, 

tiene planta c ircu lar ,  con un lado plano, y paredes i n c l i ­

nadas que le dan la  configuración de un tronco de cono, 

teniendo practicado en el centro de su fondo un o r i f i c i o  

circu lar  -2 - .  En la  superf icie exterior de las paredes y 

equidistantes,t iene tres pares de orejetas -3-,  atravesa­

das por un o r i f i c i o  troncocónico -4 - .

La contramufla -5 - ,  representada en las f iguras  

3 y 4 es un ani l lo  troncocónico, de l a  misma configuración 

que la mufla -1 - ,  teniendo en la superf icie exterior da sus 

paredes y equidistantes tres aletas -6 - ,  de cuya cara in fe ­

r ior  naca un tabique u orejeta -7- ,  con una perforación 

troncocónica -8 - ,  siendo de señalar otra perforación -9 -  

an la parad del ani l lo .  En un punto diametralmente opuas-



to a dicha perforación la pared presenta un mayor grueso 

-10-  y en aste regruesamiento una concavidad -11-, actuan­

do a manara de nervio para reforzar la  resistencia de las 

paredes evitando su deformación debido a las presiones.

Hay que señalar asimismo los dos resa ltes  -15- situados 

en la  cara interna de las paredes y en una zona opuesta 

al o r i f i c io  -9 - ,  formando dichos resaltes unos planos 

inclinados, que servirán para la  retención de la  tapa.

Comprende también esta aparato la  tapa -12-  que 

vemos en las f iguras 5 y 6, la  cual, adopta una forma dis­

coidal  de la misma configuración externa que la  mufla y 

contramufla descritas,  teniendo en la  cara superior o exter­

na un regruesamiento anular - 13 -  que refuerza su estructura  

dandole mayor r ig idez .  También dispone de tres aletas salien  

tes -14-, equidistantes y de dos uñas -16- que servirán 

de medios de retención de l a  tapa al engancharse en los  

resaltes -15- de l a  contramufla -5 - .  finalmente esta tapa 

dispone de un resa lte o protuberancia -17-,  atravesada por 

un o r i f i c io  troncocònico -18- .

En la  mufla 1 se alo ja el modelo ds cera, median­

te la  inmersión en escayola de una de sus partes, dejando 

l a  otra parte al aire, para ser tapado posteriormente 

al poner la contramufla -5-.. Esta se une a la mufla 1 

acoplándola a su boca e introduciendo las orejetas perfo­

radas -7 -  entre las respectivas orejetas perforadas -3 -  de 

la  mufla, pasando luego a través de dichos o r i f i c io s  un 

perno troncocònico -19-, tal  como se aprecia en el eta l le
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aumentado de la  f igura 7. Después de esto se coloca la  

tapa -12- sobre la  contramufla, enganchando sus uñas 

-16-  en los resaltes -15- fi jándose l a  tapa mediante 

un perno (no v is ib le  en los dibujos) que atraviesa los  

o r i f i c i o s  -9 - ,  de la  pared da la contramufla y -18-  del 

resa lte  17 de l a  tapa.

Aunque el material que se u t i l i ce  para l a  f a b r i ­

cación de esta mufla, puede variar, conviene que sea bron­

ce y los pernos de acero inoxidable. También podrían variar  

los tamaños, formas y otros detal las constructivos eje 

carácter secundario, siempre que no se alterara funda­

mentalmente lo esencial de la invención que se resume en 

las  siguientes.

* +*
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Mufla de polimerización para prótesis denta­

les,  caracterizada esencialmente porque la  parte del con­

junto constituida por el recipiente denominado mufla dispo­

ne en la  superf icie externa de sus paredes de varios pares 

de orejetas, preferentemente tres, situados equidistantes  

alrededor da su contorno y dotados de un o r i f ic io  troncoco­

nico.

2.  -  Mufla de polimerización para prótesis denta­

les, caracterizada porque la  parte del conjunto constituida  

por un ani l lo,  denominada contramufla, dispone alrededor

de su contorno y equidistantes tres orejetas dotadas de un 

o r i f i c iu  troncocònico, cada una de las cuales se introduce 

entre dos de las orejetas respectivas de la  mufla menciona­

das en la  precedente reivindicación pasando luego un perno 

troncocònico a través de los o r i f i c io s  con lo cual quedan 

unidas la contramufla a la  mufla, poseyendo también la  

contramufla un o r i f i c i o  pasante en su pared y en la  zona 

opuesta uno o varios resaltas formando planos de retención,  

mas un nervio o refuerzo da su pared para evitar deformacio­

nes.

3 . -  Mufla de polimerización para prótesis denta­

les, caracterizada porque la  parte del conjunto constituida  

por una pieza disco;* dal denominada tapa, dispone en su cara
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in fe r io r  de una o varias uñas destinadas a engancharse en 

los resaltes de la  contramufla mencionados en la  preceden­

te reivindicación, para la  retención de l a  tapa, la  cual 

comporta, ademas un resalte o protuberancia situado en 

l a  zona opuesta de las uñas citadas, estando dotada esta 

protuberancia de un o r i f i c i o  transversal,  por medio del 

cual y con un perno, queda fuertemente unida la tapa a 

la contramufla, al atravesar tambión dicho perno el o r i f i ­

cio correspondiente practicado en la pared de la  misma, 

coincidente con el o r i f i c i o  de la  tapa.

4. -"MUFLA OE POLIMERIZACION PARA PROTESIS DENTALES".

Oe conformidad en un todo en lo esencial y fines

industriales a lo descrito en l a  precedente memoria descrip­
t iva y gráficamente representado en los adjuntos planos

para su mejor comprensión.

Esta memoria consta de NUEVE hojas escritas o 

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 5 F E B J 980
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