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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este modelo se refiere a una méquina para ha-
cer cadena barbada de concepcibén absolutamente dis
tinta de las de su género en el mercado y que tie-
ne una capacidad de productos que varia desde égség

ta a ochenta mallas por minuto y trabaja hilo gess

de 1,80 hasta 4 m/m de difmetro. cates

Una caracteristica del modelo es que consxaune

pinzas de eje fijo con prendido automatico de hlo-

queo y apertura en dos tiempos distintos. Lastra con

movimiento frontal para evitar que el hilo prowqape

*
®eo

un excesivo desgaste de la misma.

oy a8
* o0
s @

Otro detalle es quz va dotada de cuchillé},a}i-
neadas automiticamente con mando independient;'53£re
grupo movible y tope sujecién punta anilla graduable.

Otra caracteristica es que consta de mazos in-
tercambiables independientes de las cuchillas y con
posibvilidad de registro en los sentidos vertical y
lateral.

Otro detalle es que va equipado con un disposi-
tivo de seguridad, el cual, en caso de motivos acci-
dentales que hagan caer la cadena, bloquea la méqui-
na, evitando asi dafios a todo el conjunto.

Una idea més amplis de las caracteristicas del
modelo la realizaremos a coatinuacién al hacer refe-

rencia a la limina de dibujos que a esta memoria se
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acompafia en la que de manera un tanto esquemdtica
y tan solo por via de ejemplo, se répresentan los
detalles preferidos del modelo.

En los dibujos:

La figura finica representada es una vista en
perspectiva del conjunto de miquina en la que, - por
otras, no vista, se encuentra el juego de mazo%fu:

Aludiendo a dicha ilustracién,a continuacT?ﬁ}

detallamos y relacionamos las distintas parteS"&E

la miquinas =
1) Cuchilla superior. o
2) Cuchilla inferior. I

3) Tornillo para regular posicidén bloque plegaagﬁi

4) Plegador. SN

5) Tornillo bloqueo maneta lastra plegadora. . °°"

6) Tornillos bloqueo lastra plegadora.
7) Tope de regulacidn de la inclinacién de pinzas pa-

ra recoger anillas.

8) Regulador desplazamiento vertical del bloque pin-
zas.

9) Detencidn movimiento palanguita apertura pinzas.

10)Regulader posicidén de pinzas para cerrar snillas.

11)Regulador avance compensacién de largo anilla al

barbar.

12)Regulador posicidén de pinzas para enhebrar cadena.

0
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13)

14)

15)
16)

17)

18)
19)

20)
21)

22)

23)
24)
25)
26)

27)

28)

29)
30)

Regulador posicidén de pinzas para recoger ani

llas.

Tornillos sujecidn bloque de pinzas.

Regulador abertura pinzas.

Regulador torsiém pinzas ( méds o menos barbado).

Dispositivo paro automitico de mAquina pogx cgi-

[ J
» 003
da de cadena. *

L
so0gsae

Regulador cierre de cuchillas. .
valee

Regulador desplazamiento transversal bloqué de
. .

cuchillas. ‘o0t

Tornillo tijaciédn bloque de cuchillas en fiébajo.

Tornillos fijar y regular altura de bloqdé'éé cu-

chillas. "o .

L

A AX]

Regulador desplazamiento longitudinal blogde.cu-
chillas. {::}
Tope sujecibn de la anilla al cortar.

Regulador altura de cuchillas.

Troqueles conformar snillas (mazos).

Regulador desplazamiento vertical bloque de ma-~

208.

Regulador desplazamiento tramsversal bloque de

mazos.
Tornillos fijacibén bloque mazos.
Tornillo fijacién placa intermedia.

Tornillo fijacién placa intermedia en la base.
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21) Regulador cierre mazos.

32) Pinzas.
33) Motorreductor.
34) Base soporte de la maquina.

35) Tornillos nivelacidn en el suelo de la mAquina.

36) Correa trapezoidal.
37) Pulsadores de puesta en marcha y parada. °

38) Volante compensacién y trabajo manual de la ml-

. collsse
quina. .

E.- Puntos de engrase. s el
FUNCIONAMIENTO e

La lastra -4- ademis de tener movimiento°rota-

L 3

tivo, tiene la posibilidad de moverse en sentidh;

frontal. Este movimiento frontal sirve para evifar

que se forme un surco sobre la lastra -4-, enﬁéi}
punto donde el hilo entra en el plegador. Accionar
la mAquina a mano, hasta que el mandril portalastra
esté todo detrls (hacia la parte externa de la méA-
quina), montar la lastra de modo que la punta de
dsta esté detrds de la extremidad del plegador (4)
de una entidad igual al paso de la espiral; por tan
to montar la consiguiente maneta dentada y bloquear
la con el tornillo (5). Este sirve para evitar que,

cuando el mandril wvuelva otra vez, se salga la las-

tra del plegador (4).
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_5-

Para realizar la espiral, se introdnce el hi-
1o en el plegador (4) y ayuddndose con la lastra se
hace una traccidn de espiral, conirolando que ésta
sea uniforme y que salga regularmente. Para esta
operacidén se hace girar la lastra mediante una mane

ta dentada; es necesario tener cuidado de no hager
L

L d
» .'.

girar el conjunto de la mAgquina hasta que los torni

llos de bloqueo (6) no estén fijados. La laséiérhe-
00}..

be ser bloqueada en posicidn plana sirviéndoq@'%e

la 1inea de fé puesta en la maneta. . oets

Asimismo deben centrarse las pinzas (52)::35—
tas deben estar a la altura Jjusta para coger'la;hni—

lla de la espiral en el centro. Deben tener lhfih-
clinacidén igual a la hélice de la espiral y ﬁ.pra..:hbeg_
tura escasamente suficiente a la toma del hilblak la
espiral; ademfés las dos puntas de las pinzas, al cerrar
se, deben rozar la anilla de la espiral sin desviacio-
nes y haciéndose as{ que el hilo se aloje en los lu-
gares adecuados de las pinzas.

Para registrar la altura de las pinzas, flojar
los tornillos (14) y =ccionar el regulador (8). En
sentido lateral se registra el bloqueo portaespiral
aflojando Jos tornillos adecuados y accionando en

21 regulador (3).

La inclinacidn apropiada de las pinzas se obtie-
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ne accionando el regulador (16).

Para la apertura, por el contrario, se deberé
accionar el regulador puesto sobre la palanca de
abertura en la parte posterior de la mlquina.

Para montar las cuchillas (1) y (2) en los si-~
tios adecuados y bloquearlos en la posicién mé.s:,in-
dicada se realiza flojando el tornillo (20) y_aceio-
nando en el regulador (22) es posible centrarlgs lon
gitudinalmente. Aflojando los tormillos (21) y.ggcig
nando en el regulador se obtiene que las cuchigi;s

(1) y (2) corten la espiral exactamente ga] cen£r9 en

e & gr
altura. . .0,
*e g
A ]

Accionando el regulador (19) obtener que 18§ cu

PP Y

chillas avancen hasta que los canalillos de ldg mis-
mas se encuentren exactamente en corresponden;TEJhel
hilo que hay que cortar, por tanto con el regulador
(18) obtener que lis cuchillss corten el hilo. Ase-
gurarse que las cuchillas corten regularmente, por lo
cual y por medio del regulador (13) obtener que las
Pinzas avancen hasta coger la anilla.

Girando ahora el wvolante de mano con precaucidn
se hace retroceder las pinzas (32) hasta que la ani-
1lla se encuentra en posicibén exacta para ser cogida
entre los mazos (25) qu: en aquel momento tienen que

estar para cerrarse.
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La posicibén exacta de las piezas se obtiene
maniobrando el regulador (10).

Para centrar los mazos, aflojar los dos toxr
nillos (28) que fijan el grupo de mazos al cuerpo
de la miaquina, el alineamiento de los mazos (25)

con las pinzas (32), se obtienen en dos fases:.pa,

ra operar en alto y en bajo se afloja el tornillo

L)
"esea

(29) y se maniobra el regulador vertical (26) has-

salse
ta alcanzar el nivel de la lastra con el eje dp‘lps

[ L

mazos. Para operar cambios de luegar en sentido ‘la-
teral, se afloja el tornillo (30) y se maniobras el
regulador (27) hasta obtener un eje comin con 145

o a2,

pinzas (32). PR

Para controlar si estas operaciones son exée~
tas se blogquean ahora los dos tornillos (28) jc;;hig
brando con el volante de mano se llega al cierre de
los mazos (25): tal cierre se regla por medio de re-
gulador (31).

Continuando con el volante de mano se alcanza
el punto méximo de barbado de las pinzas, que se re-
gla con los reguladores (16) y (7). Al mismo tiempo
que para el Gltimo reglaje se acciona el regulador
(11) hasta compensar la reduccién de la anills pro-

vocado por el barbado.

Para enhebrar la mdquina se acciona a mano, se
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lleva la pinza en posicidn adecuada para enfilar
la anilla en la espiral sgliente, se regula la po
sicién exacta con el regulador (12) y la inclina-
cidn exacta con el regulador (7). La apertura de
las pinzas para abandonar la anilla transportada-

en la espiral, se regla con el regulador (15).0 ,

con el de la misma palanca'en la parte posteribr

L
[

-
LA YR K]

de la mAquina. .
-."o

Es oportuno tenmer en cuenta que las pinzad (32)
> o
al tomar la anilla de la espiral deben abrirse*’ld

necesario, mientras que cuando se abren para abando

nar esta a la espiral saliente, deben abrirs€ *ddh

abundancia. %%

X RN J

Cuando la anilla barbada sale corrida a g de—
recha, se debe bajar el grupo de pinzas; cuadﬁa:bor
el contrario se encuentra corrida a la izquierda,
se debe levantar el grupo de pinzas.

Haciendo esta operacidén puede darse que las pin-
zas queden todavia descolocadas con respecto a la es-
piral, en este caso no se necesita corregir la posi-
cién de las pinzas, sino la de la espiral. Al llegar
a este punto, si toda la operaciédn ha sido ejecutada
con precisién y cada parte de la mAquina, ha sido

preparadsa cuidadosamente, no olvidéndose nada, la

miquina entonces est4 en grado de producir cadena,
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Solamente después de haber controlado cuidadosamen
te, que cada tornillo de regulacidn se halla blo-

queado, después de haberse asegurado que la mAquina
produce regularmente cadena accionandola a mano, se

podrid poner el motor en marcha para el funcionamien-

to automatico. . ea
,%%,

Una vez descrita convenientemente la naturale-

(A 2 X N ]

za del modelo se hace constar a los efectos °P2££P‘

nos que &1 mismo no queda limitado a los detal}e§:

exactos de esta exposicidén, sino que por el contra-

- - v -
rio en &1 se introducirin las modificaciones que se

»
. .o o o0
consideren oportunas, siempre que no se altereg las

G
ee o

- . ] e s 9
caracter{sticas esenciales del mismo que se reivih-

(X X K]
2 P

®
dican a continuacibn. acoe
[ X B 2]

e .
*a e
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REIVINDICACIONES

1l.- Maquina de hacer cadena barbada, organiza
do en una bancada de peana estabilizable en la que
van montados los 6rganos motrices de accionamiento

de la méquina que se caracteriza porque dichos‘: ?.1:-
ganos accionan, simulténea y esencialmente un éjé
LT F N
de levas equipado con un volante para acciona%#ae-
L 4
tos manuales y accionadora de todos los mecani,smqs

de la mAquina asi{ como de una motobomba de enéﬁgge
automatico de todas las partes de la misma a t;a;
vés de un distribuidor acoplado a la parte po%ﬁé?&or
del cabezal gue consta de una encimera filtro ééfg
recuperar el aceite lubrificante y reincorporénlﬁal
depbdsito o colector de la moto-bomba y, en 1a{;;;%e
superior,de medios para incorporar un carrete de ali-
mentacidén de hilo que pasa por un gufa hilos para ten
sado y alineado correctos.

2.~ MAquina de bacer cadena bgrbada, conforme la
reivindicacibén anterior el &rbol de levas se caracte-
riza porque coordina los movimientos y consta de un
juego de 6rganos de regulacibén (tornillos de regula-
cién) para determinar la correcta intervencidn de los
mecanismos.

2.~ MAquina de hacer cadena barbada, segin las
dos anteriores reivindicaciones dichos mecanismos se

caracterizan porque constan de una lastra plegadora
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para admisién y plegado del hilo aportando la con-
figuracién inicial del bucle o eslabbén a formar; un
bloque de cuchillas, una inferior y otra superior
con 8rganos de regulacidn para cortar el hilo plega
do con la medida del eslabdn; un bloque de pinzas
que tiene un movimiento de apertura y cierre,{?gén-
ce y retroceso y de giro para barbar el eslabég“):
un bloque de mazos a troquel para formar (cer;ﬁ;v)
H

el eslabdn o anilla. S oo
® a0,

4,- MAquina de hacer cadena barbada, segin la

L AN 4
- - - - & . - '
reivindicacibdn anterior el mecanismo plegador se

[ 4
L X NN
caracteriza porque consta de una lista montada }pn—
[ 4

ve o
gitudinalmente y dotada de una maneta exterio§:§§

regulacibén con elementos intermedios de bloquz:zé
el érgano de plegado propiamente dicho integraﬂv{
fundamentalmente, por un enhebrador y un husillo gi
ratorio que tiene una talla helicoidal con salida
para el hilo enrollado en esta forma y directamente
situada por debajo del mecanismo de corte y direc-
tamente enfrestada con los mecanismos de pinzas.

5.~ MAquina de hacer cadena barbada, segin las
reivindicaciones 32 y 428, el mecanismo de corte se
caracteriza porque es un bloque montado transversal-

mente en la parte de atras del cabezal de la mAquina

¥ por delante equipado con un ju3:go de cuchillas, una
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superior y otra inferior que tienen un movimiento
ascendente y descendente de corte que se realiza
cuando las pinzas enganchan la anilla ( o porcién
de hiio plegado) los cuales constan de medios de
regulacién vertical, transversal y longitudinal y

otros de blogueo en la posicibn deseada.

P
6.« Miquina de hacer cadena barbada, segﬁn.faﬁ

[ J
oD, .2»
reivindicaciones 32 y 52 el mecanismo de pinzas ge

c."

caracteriza porque consta de un juego de pinzas &ue
. [ ] [ ]

L] [ )
tiene desplazamientos de avance y retroceso y des*’s

apertura y cierre producidos por una varilla quézﬁtg

ca longitudinalmente el juego para clavarlas y*Coms-
o »°

ta de un trincuete que la retiene para garantiz&n.ia

> AN

fase de sujecién de las pinzas ( o cierre), y e&jg=’
cuta un giro de torsidn para barbar; es decir;ﬁéi@n—
za, abre, cierra retrocede, atacan simultineamente los
mazos; avanza con la anilla y enhebra; abre, suelta y
retrocede y se repite el ciclo anterior.

7.- Miquina de hacer cadena barbada, segin las
reivindicaciones 3 y 5, el bloque de mazos o troque~
les se caracteriza porque consta de dos bloques bas-
culantes montados entre los mecanismos de pinzas y
de cuchillas, articulado por abajo ¥y, por arriba do-

tado de troqueles que tienen una matriz con al menos

la mitad simétrica de la anilla para apretarla late-

e
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ralmente y cerrarla al mismo tiempo que, por la
otra mitad, la sujetan las pinzas.

8.~ "MAQUINA DE HACER CADENA BARBADA",

Todo conforme queda descrito en la presente
memoria que consta de trece hojas mecanografiadas
por una sola cara, foliadas y dibujos que se aiﬁ!f
paian.

Madrid, 6 FEBRERO 1.980 efes

FRANCISCO GUTIERREZ
y
JESUS GUTIERREZ
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