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"Perfeccionamientos en caleniadores de gas

licuadof.

(7
STolicitante: SOULTE DYAFFLICATION DuS GAZ (AeDuG.),

entidad francesa, regidents en 15, Rue Chatedubr and,

PARTS, T'rancia.

4Ll mresgente invenitc s refiere a calentadores

de pae licuado, parfblcularmente a aquellos de reducido
volunen vwiilivados para todag las apl ione or
] . — r'd L. nd | —as
ojemnlo, 2n la practica dsl camiding.
N 1, > . ¢
5 L1 log calentadores de la clage on cuepbion
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conocidos lwsta ahora, ol deuposlio dz sas licuado, que
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consvituye la parte mas voluminose dol calsnvador, Torma
. Y 14
al wipno Tiempo el zodcalo y ¢l soporte del conjuuto del

aparaid. He procizo pues ealiszarle de metal relatbivae
iente maclzo y hacer que lluve digposliivos accesorios
complejos, marvicularents mwua chieria de hase ¥ una
cabeza cuidadosanmeirte trahajada que encierre un disposi-
tivo de obturacidn avpropiado, 4al como un grifo o una
vdlvula autond tica, 1o cusl representa un precio de costo

clativansnte elevado. Lvidontencute, tal recipiente
puede volverse a carglr ¥ DOr consisulente utilizarse
indsfinidanente, pero egto lleva consigo condiciones
perjuiliciales para el usuario, que una vez ol depdsito
asotado, debe transportarle a un depositario de este
dltimo que debe devolverle a su proveedor, y también
para ol fabricaute gue debe comprobar cuidadosamente

ada dendeito antes ds efectuar en él un muevo 1lenado.

La invencion trata ds evidar vodos los incone
venlentes antedichos y permite establecer un calentador
cuyo depdegito, de coste muyecondmico, pueda uiilizarse
como un envass perdido.

La invencidn consiste esencialuente sn ejecutar
el depdsivo de zas licuado eu forma de un recipiente
cerrado por un opsrculo perforable, 7 en disponer unos
dispositivos que permltan fijar con facilidad y de modo
Lhernético esic depdsito al cuervo del caleniador provisho
de una vilvala ¥y de un dispositivo adecuado para ejecutar
la perforacién del ovnéreulo antedicho durante la coloca=-
cidn del depdeito.

De preferencia, =l cucrpo del calentador va
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provigto de patas v otros medios de soporte ¥y sostisne

- L) o
a gu vez ol deposito mismo.

Log medios de fijacidu del depdsito de ms
licugdn al cuerpo del calentador mieden consiglir conve=
nicngencnte en una cabeza fileteada solidaria del depdsito
v capaz de atornillarse en un vaciado correspoundiente de
este cuerpo, estando asesurada la hermoticidad por una

L . 4

arandela plastica dispucsta on la base de esta cabeza.

. P N o 2 2 .t
#l dispositivo do perforaclon esta constituido de prefe-

- - - ,,._'_, 7 - 3
rencia por un runzon de secclon poligonal dispuesto en

el eje del antedicho vaclado.
> 4 . s
La invencidn permite asi esiablecer un calentador
’ EY . R~

en el que el deposito de gas licuado se gimplifica en
extramo, puesto que no tiene que llevar falddn de hase
¥ porgue su cabesza, cerrada por uan sinple opdrculo

. L4 ’ -
no encierra gyifo, ni valvula de muelle o gu equivalente.

Como egte dendsito no tlene que degempefiar el papel de
soparle, puede sin inconveniente alyuno realizarse con
una pared relativamente delsada, pudiendo afectar su
cabeza Lo forma de un cuello embutido con un fileteado
de filotes redondeados. B¢ conpisue asi un precio de
costo excesivamente econdmico, gracias a 1o cual se
vuede congiderar el depbsito como un envase inutilizable
1o reutilizable. Debe hacerse observar por otra parte,
que ademie de 1la wvenbajs ds eliminer las diversas
condiciones unidas al llenado de log depdsitos en los
calentadores conocidos, la invencidu proporciona ‘tamnbién
la de una reduceldn sencible del pesgo del calentador,

() - 4 O 4
condicibn particularmente interesante para la practlca

del camning.



Ui
.

10.

15.

25,

30.

248367

Cuando ge atornilla la eabeza o cuello del

dendasito en el vaciado corregpondisnte del calentador,

el wwnzdin perforador perfora el ondreulo un poco antes
de que la cabeza o cuello se atornille a fondo y tenga
lugar la hérmoticidad nor la junta previsita en la hase
de la cabheza. Dehido a este hecho puede proluclirse una
fusa de zas duranie cilerto tiempo, por lo dends relati-
vanense corto. 9e¢ meds remediar esto disponlendo en
¢l Tondo del wacizdo dnl caleuntador una juntz muy deforma-
ble, que se apoya sobre el todo alrededor de la parte
perforada por el punzdn, pars carantizar la ﬁermeﬁicidad,
gin verjudicar, sin embar ;», el movimienio de atornillado.
#sn una forma ds ejecucida preferente del invento, tal
junta puede realizarse por medio de un manzguito fronco-
codnico de material pldstico eldgtico cuya hase grande
eg solidaria 4=l vaciado, mlentvras cue la hase pequelia
viene a apoyarsc sobre elopérculo del depdsito.

w1l opéreulo puede eslbar constituldo por el
fordo mismo de la cabeza o cuello previsto cerrado por
embutido. un casos semejantes el llenado dsl recipiente
golo mede efectuarse evidentemsnte por meaio de la
cabcza v ey orecleo prever, con dicho objeto, un orifiecio
particular en la pared del reclpiente. Sexin una forma
de ejecucldn del invento, sste orificio de llenado vd
corrado par un disco de material pldstico que se perfora
con ayuda de un trocar para invroducir gas licuado en
el interior del recipicute, siendo egte disco suficien—
temente macizo para cerrarse por of mismo de modo casi

tico, cvando se La retirado el itrocar. Ia hermebici-

O~

b .
Lern

dad compleia puede realizarse después colocando una
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junta en el interior del orificio que encierra el disco
antedicho y agretando sgta junia por medio de uma cdpsula
enxastadd.

Segﬁn otra Toiwa de egmcwclon del invento, el
fondo dc¢ la cabeza o garganta va perforado v esta aber=
tura va cerrada wor wil disco dc materizl flexihle cUuyo
centro gueda rztenido por un sororde aproplado dispuesto
en el interior de la cabeza o cusllo, mientras que su
periferia termdna en los bordes de la abhertura de esgta
cabeza o cucllo a modo de uua valwvilsa gque permite la
insroduceidn del Tluido, pero qQue se opone a su salida,
Se comprende que con val disposicidn se pucde llenar
ol recipiente de gas licuado, pero que la fase gaseosa
cus coroma el 1fauido no puede escaparse, tendiendo su
presidn, por el contrario, a colocar el disco coatra los
boirdeg de la aberisura de la cabeza o cuello° La herme-
twicidad asi obtenida puedc perfeccionarse despuds por
nedio de una junia y de una capsula engmstada o atorni~
llada sobre la cabeza o cuel 0, deblendo ser cl egpesor
de e¢sta cdpsula sufizieniemente reduveids para no perjudicar
el atornlillado dz la cabeza o cuello en el vaclado
destinado a wocibirla. sn este Ultimo caso, el punzdn
verforador dehe ir provigto de modo gue perfore sucesiva-
nente la cdpsula y ol disco formando vdlvula. sn esia
forma de ejecucién la cépsula v el disco counsiituyen
finalmenbe el onérculo de eciscrre del depésito.

L1 aibujo adjunto dado a tftulo de ejemplo,
pernitird comprender con yds facilidad el invento, las
caracteristicas que presenta ol mismo y las ventajas

aue proporciond.
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La fiz. 1 es una viste general en 2lzado de un
calensador seaun el invento, en la posicidn de utilizacidn.

Lz fige 2 represconta este calentador en la
pogicidn doblada con corte de su depdsito y de la parte
del regto del aparato que comprende el vacindo destinado
a reeibir la cabeza o cuello del depdsito.

La Tige 3 os una vistae de detalle de la cruceta
due Torma s0POrte dsl Aisco interior de la cabeza o cucllo.

La fig. 4 reproduce una parie de la Tig. 2,
nostrando las Plezas al principio de la colocacidn del

Ia fize 5 es un corte en escala ampliada de
upa variante en la ojecucidn dé 1la cabeza o cuello del
depdeiso del calentador, yendo lasg piezas representadas
iz. 6 representa la cabeza o cuello segin
la Tize 5, pero represcntandc las piezas durante la
operacibn de llenado.

I flq, 7-ropr@senﬁa en corte otra fomma de
ejeouciéu en la oue el opéreulo se ejecuta por un fondo
disvrvegio duranie el smbutido, wientras que el depdsito
tiene otro orificio para permitir su llzmnzdo, yendo las
piemas represeniadas anves Ao csta Wltima operacidn.

4

las figs. 8 y § son dos cortes que reproducen
parcialmente la fig, 7 y que muestran la disposicidn
de las piezas durante ol llenado y después de date,
regpectivanente,

sl calentador wepresentado en la fin., 1 tiene
un cuerpo 1, provisto do uvn cuemador 2, y de unz vdlvula

de regulacidn 3, quc acciona la entrada de gug en este
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quemadoer, La parte inferior de egte cuerpo 1, tiene dos

3

grupos de tres cuapas 14, respectivamente 1b, resular-~

mente dispuestas gobre su periferia. Las chapas 18,

(0]

soportan unos ejes 4, dispuesitos perpvendicularmente al
eje del cuerpo 1, y sobre log cuales vdn articuladas

28 varillas 5, dirigidas hacla ohajo y souetidas a la
aceidn de rmelles 6, que tienden a levwanisarlas, Cada
varilla 5, se ;rqlomga por encims del ejo 4, por un
4aldén S5a, que limita el movimienso de elevacidn precitado
terminando contra sl fordo de la chapa 1@, correspon—
diente. Los extremos inferiores 5b, de las varillas 5,
van, por otra parte, curvados & un poco s de 90¢e,
el conjunto de tal modo que cuando los talones 5a,
troplezan contra el fondo de las chapas 1a, bajo la
accidn de los muelles 6, el conjumio de las tres
varillag 5, coustituye un tripode gus sgoporta el cuerpo
1, dz wodo egvable. Las chapas 1b, tlenen i ualmente
unos ejes 7, perpendicularcs al ejo del cuerpo 1, y gque

KN

girvenn de pivotes a unas varillas o véstagbs 8, dirizidas
hacia arriba, estas varillas esidn some®idas a la accidn
de unos muelles 9, que tienden a bajarlas. Las varillas 3,
son ilzualmente golidarias de los valones 8a, que limitan
el moviaienio debido a la accibn de los muelles 9, ¥

gus extremos svperiores 3h, van curvados a mig de 90e,

de tal modo que cuaudo los talones Gg, troplezan contra
¢l fondo de las chapas 1h, estos extremos 8b, se hallan
practicamente en un mismo plano horizontal nara formar
soporte de los utensiliocs gue se desee disponer sobre

el calentador. Lo comparacidn de las figs. 1 ¥y 2 demuestra,

gin explicaciounes complementarias, cue la disposicidn
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anteriornente degerita uermide volver a la veriical las
varillas 5 y 8, para unlr en cierto modo el calentador
v disminuir su volumen cuando no eastd en gervicio.
#l calentador represeniaco en las fiuse 1 y 2,
Tlene también un dendsito 10, ejocutado en forma de
reciplenie de metal deliado, por logeneral de forma
cilindrica con un fondo inferior eu forma de caloia
esférica y con una cabeza o garganta cilindrica 10a,
que tiene un rogeado coa filetos redondeados realizados
del molo conocido para vevulsado de lo pared metélioa.
La cabeze o collete 10a, egtd abierta y su bhorde superior
vuelto interiormente sobre una pequeiia anchura, se ;ﬁn
s¢ reprogenta. Sobre la cabeza o gollete 10g, va ator-
nilleds una cdpsula 11, de medel delipdo que aprieta
sobre 2l borde vuelto de la cabeza o gollete 10a, uma
arandela de hermeticidad 12. %n el interior de la cabeoza
collete 102, va fija, por otra parie, de.cvalovier modo
apropialo, una peeuella cruceta 13, de 1la uue lafiyz, 3
representa bien ol detalle, {enjiendo la parte central
dc esta cruceda un azujero 13a. bnitre la expresada
parte central de lm cruczta 13, v el borde vuslto de
la cabeza o gollete 10a, nay dispuesto un disco 14,
hecho de raterial pldstico relativamente flexible,
por ejemplo, de caucho hastante duro, ete. 4n la base
dc la cabeza o0 zollete vé montada una arandela de
material pldsiico 15, que, de preferencla, queda retonida
e su 8ltio en una sAarganta que hay prevista en la unidn
de la cabezga o gollete y del cuerpo del recipiente 10.
51 cuerpo 1, auteriormente descrito, tiene

en su extromo inferior uun asnjero cerrado PDOr un exLremo
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1c, Que seabrc hacia auajo ¥ que va roscado con filates
redondeadog de mansra gue pueda recibir la cebeza o zollete
102, cubierto por la cdpsula 11. U1 fondo do este agujero
1¢, llove uvn punzdén axial 16, de seccidn poli;onal, dig-
pesto de modo cue pueds perforar la cépsula 11, v el

disco 14, engauchéndose su punta cu el agujero 13a, de

la crucota 13. 4l vaciado 1¢, euclerra ain un manzulto
froncocdnico 17, hecho do material pldstico flexible,

cuya bvase grande va enzastada en una garganta que hay

prevista on el fondo del referido agunjero, miceniras cue

~ L4 x -
v peqguelia base esta destinada a apoyarsc coutra la

capsula 11.

Por dltimo, el vaciado 1¢, comuuica con las
waherias interiores del cusrpo 1, por un canal 18,
que se abre gobrs el lado del punzdn 16.

Bl dendsitvo 10, constitafdo de la mauera
anierioriznte expuestr, se Dresenta al usvario lleno
de mae licuzdo a presidn. Se indlicard a continuacidn
el modo eu gue la cabeza o0 gollete anterioruente deserito
puede permidtir este llerado. Fara montar egte depésiﬁo
gohre el calontador, es suficisnte encanciar la cabeza
o gollete 10a, en el vaciado 1g, del cuerpo 1, como se
repraceuta en la fig. 4, y atoruillarle eun esgte vacliado.
ALl prianciclo del atornilledo, la pequella bvase del
manovdbo troncocdnico 15, viene é apoyvarse de 1nodo
prdchicancnts hermdilco gobre la cdpsula 11. &l nmovi-
miento convinda, la punita del wunzdn 16, perfora y
atraviesa la cdpsula 11, y después ol disco 14. un

. . 4
eate momento, el :me del dendsito pucde afluir a presion

en ol vaciado 1c, disponiendo mnecesariamente, la forma
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poligonal dol punzdn 15, un esnacio enire este punzdn
¥ ol norde circular del asujero cue perfora eun la

’
capsila ¥ en el disen. ¥l zas qua llega agd al vaciado

1e, no puede, gin emhargo, egeapar al exterilor, por 1o
acnog en cantltad apreciable, dohido a la prescncin del

manguito 17, que forma junta prdctlcamente hermética

alrededor de la perforacidn realizada por ¢l punzdn 16.

UU& O Ol d e lchian ol o 1 A L ll:\ e Iﬁla
ey pésito essd atornillado a fondo, lz arande

7 el esprladn de emte

p

15, so comprime ontre el horde 1,
7o . - )
Qap0slto e rodea 1o cahamn o gollete 102, 1o cual

garantize la beimenleis

3 eheolirva. wl man; vlto 17,
s2 aplagbe en el foadlo del vaciado 1ce ML caleuwiador
ede uwilligarse endonces, sicendo acolonadn la llegéda
de mas al quesador por 1o vilwla 3.

Se conpronderd fdollwcute cuc oL dnndeito 10,
constituido del modo descrito, es gencillo eﬁ extremo
¥y de vn precio 2e costo rwy econdnico. ko tiene en
afscto nin na bawe nd valvela alsouna antomdtico. Como
no tiene cue dsgsmpeliar el panel de moport:z del calenba—
dor, puede estar echo do un material de espegor relatie
vanents roduelido, por ejemplo, de metal delrado. Resulta
de cllo que cuando este Copdsito entd vacfo el vsvario
prele considerade como envase perdido, evitdndose asi
teacr cue devolverle & un donleitario para hascer cue le
cawymen Jde nuevo. Do egte modo auada evisados lps
inconvenientes antsriormente geflalados ¥ simulidnoamente
ge jana sobre el pego del aparato, 1o cual consdituye
un ventajs no ddupraciﬂoloo

Ta variante de la fiu. 5, no gc diferencia

B ) s - 4
de la caboza o zollete de la flge 2 meds que por la
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nregencla de un nervio cuperior 10b, que counstituye una
cgpecic dc prolengacidn hacia arriba de didmetro wroducido
de egta cabeza o gollete, La cruceva 13, va proviglta un
poco mas alia de modo ¢ue el disco 14, pueda venir a
apoyarse por gn periferic contra 21 bhords vuslbo del
nervio 10b. Da hermeticidad completa cetd sicupre age-
surada por una junsa 12, anretada en su sitlo por una

L4

2
cax

peula 11, do medal delpado. Pero cu el presente caso,

o
(63
C'.
Wiy

cdpsula no va atornillada sobre la cabezz o sollete
102, oino simplemcnte engaetada cn s gitlo por el nsrvio
10h. 8¢ comprenderé, por lo tanto, cue ol funéiouamientc
pommanses el wismo que en la forma de cjeouciéu de la(
Tige 2 ‘

- V 1 . N R . « £
Ya se tratc de la forma ds ejecucidun de la

{130 2 0 de 1a de la fiz. 5, ¢l 1llenado del recipiente
Cnl A, fad _’ '. 1) 1 t,

piede efecvuarse faciluente por la cabeza o (jollevo

10g, :oueias o la flexibilicad del disco 14, En ofecto,

es guficiente antes de la colocacidn de 1la cdpsula 11,
colocar countra csta cabeza o gollete o comira su .ervio
10D, (£ige 6), el extremo de un tubo de llanado 19,
provisto de una guernicidn de hermethicidad 20. Bl .As
licuado mzde entrar entouces librenente en el inborior

del Acndsito haclendo flexionsr bacia abajo le periferia

€,

)

del disco 14. Una vez terminado ¢l l1llenado, degprende

1]
D

ol dopbaito del tubo de llenado 19, v la pPresidn interior
ia del disco 14 conira el

Lorde d¢ la aberitura de la cabeza o gollets, lintonces

se pueds proceder a 1a_colocaoién e la junta 12, ¥

de la cdpsula 11, mera consesuir la hermciicidad.

51 tubo de lleuwmdo 19, Puede ir provisto
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eventualeonte 4dr dodom rara bajar posglitivamentz el

borde del disco 14, para cuo pueda tener luwmr la ovie
I 4 . . . - r .

cusclon del ailrs eventualmente encerrado e el depdsito,

. .’ - o r .
tanvicn para peridtir el llcuado dzl dspogito en

[e]

igobarone teia,

mu la Forma de ejecucidu de la fiu. 7, le
cabeza o sollete 10a, biene un fondo 10g, que la
cizria e rofo Merndtico. dote fondo puede, nor ejenrlo
obtoanergs duvante lao Sahwlcacidn del deodsito 10, wmor
A0, 10 zghlecicndo perdoraciounes an 1o gue debe

- r .
conehituly la marie supcrior de egbe depdsito. Se

il et L s aarad
acul Sanblen ge pusds cong

’ ’
ot v operculo ¢ue sl puazmon

Smito se coloca cn su aitio

i de cue no pernlte efectuar dircclamenve
el llenado del depdsito por eu cabeza o gollede. iste

llenado puede ofcctuarge de dlversos wodog, 8¢ puede,

en la fis. T, digpouner en el fondo

d=3 Aendsito 10, une wuberia auxiliar 21, cerrada por

vn disco eapeso 22, cuya peviforia va sujete por eun ng-—

» ks i} 4
tado do 12 bobera 21. &k disco 22, esia
Becho de un material nuy eldetico, por ejenplo, de caucho

’ .
natnral o sintéiico. Para llenar =21 dendsibto 1C, ge

Lol de

e
1
Lahd
b
v
(9]
=
=
O
fos
o

ern €1 vn Fwvocar de llenado 23, a través

2, como lo musgira bien eldissfio de las

o
i
[N
o3
O
o
no

o f oo 4 . S
fizs, 7y 8. 31 trocar 23, introducido agi, permite

snado del Qepdeito. Cuando se ha efectuado

©
o)
3
&)
3
O]
x
[0
=
*——l
}..J
i
33
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2830, se retira ol troczr y le aberiture cue este Blitimo

. , o .
habla practicado a travis del disco 22, sge cierra de por
g e . ; . ) s ok
sl de un modo czsi hermdtico. Se congisue zata hermetlci-
s . ’ L3 (n
dad por medio de um guarniceidn pldstica 24, (fig. 9),

cuo se aprieta en gu sitio bajo uns capsula ensaglada 25,
Il depdeito 1leiio asi puede utilizarse del modo antedicho.

Otro mode dg proceder, cougisic en perforar
un azujero en un punto apropiado de la pared del dewdsito
vor ¢jemplo, en ¢l Tondo 10¢, de la cabeza 0 gollete 10g,
7 llenar despuds del depdsito con gas licuado Frio a una
Senmperatura suficientencnte baja para que la pf@SlOH de
vapor del 1liguido sea myy inferior a la pr@sién atmosférica,
Ln egtas condiciones la operacidn de llomado no presenta
dificultadss parbticularcs. "na vez que ha terninado el
llenado, se cierra la aberiura por vna soldadura efeciuada
de modo bashtante rdpido para no dar lugar a calentamiento
gengihle.

Debe entenderse, por oitra parie, que la descrip—
cidn qus antecede gpolo se ha dado a titulo de ejémplo v
que no Limita en modo alsuno el alcance del invenvo del
que ﬁo gz apartardn por el hecho de reenplazar log deta-
lles dec ejecucidn descritos por otros equivalentes. Se
combrends, asgimisno, guz ge podran idear cualesqguiera

Trog medlog aus los reprugeniados para sarantizar la

fijacidn instanitdnea del depdsito al cuervo del calen-—
tadory por ejemplo, ¢l eunerpo del calentador wodria

*

llevar vma brida de sujeeidu que rodeara la parte inferior

ded recipicnte v o permliiera mauntener dgve colocado
contra el cusrpo de mode hermdtico sin que sca necesario

.

un glstemn cualuuiera de atornillado. Aun cuando sea
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preferible que ol devdsito no tenga ue Formar soporie
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lo cual evita dener quo darle ung forma especial con
dicho objeto, s%podria en ciertog casos preferir hacer
que degenpeflara cote papel, para el que s¢ dispondria,
por ejemplo, un z0calo especial en el que la parte
inferior del depdsito vendwia a ensancharse; cs suficiente
suponer en la fisz. 2, que la parte inferior del depdeito
10, se encaja a juego reducido en unwealce central soli-
dario de un zocalo plano apropiado. Se sobrentiende que

el cuerpo dcl calendador puede ser oualquiera? con la

sola condicidn ds cue comprenda los medios de sujecién
rdpida del dcpdsito, el Aisposidivo de verforacidn ¥y una
vilvula para que pusda dener lusar la parada de modo
horpétics de 1a circulacidn de sas hacia el quemador.
Cuando ge prefiera cue el cueipo se gogiensa 4directa-
mente soportando =l dopdsito, es convenients, ademés,
hacer aue eshbe cuerpo vaya provisto de los medios apro-
piados para dilclio objeto ¥y we counecibe que, avn cuando

. 7

los pics nlegmbles tales cormo 5 consbituyen el nedio

)

cue parsce vreferibhle, mriicularmsate porgue dispons

fdcilmente el cmplazamicuio dsl depdsitic, serda posible

imazinar otros dignositivos

@]

suuivalentes adaptados a los
diversos casos pariticulares de que se trate.
t:b T 0 7 A

Deogerita sulficientemante la maturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdciica,
dehe haccree congtar que las disgposlcilones anteriormente
indicadas son suscepvibles de wnodificaciones de detalle
en cuanto no alizren su prineiplo fundamental, siendo

1o que congtituye la esencia del roferddo invento y por
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lo cus se solicida Pateute de Inbroducceidn por 10 afios
en Hgpafia:"Perfeoccionanientos en calentadores de gas
licnado"; caracterizdndoss por lo sisuiente:

12,~- Perfecelomnienios en calentadores de gag
licvado, caracierigados pordue el deﬂésito de gas tiene

2
forma de un reciplente cerrado por un opérculo. nerforable,
yendo previgtos los oportunos nedlos para gue pucda
fijarse este dzpdsivo con Facilidad y de modo hermético,
a2l cuerpo del calentador provisto de una vdlwvula v de

un dlooositivo adecuado para realizar la perforacidn

’ . < 2
del operculo antedicho durante la colocacion del

2¢ .~ Perfecelonamienios en calentadores de gas
licuado, caeracilerizados porque el cuerpo dol mismo va
provisto de nids w obtros medios de sostdn v soporia, a
su ven, el depdsilio mismo.

32 ,~ Perfeccionamientos en ca lcvuadoros de gas
licuado, caracierizados porque los medios de Fijacidn
del dcpdeito de gag licuado al cucrpo del calenbador
congizten en ung caboza Tiletezda golidaria de un
to ¥y suscepiible de atornillarse en un agujero

coriragpondiente de eslteo cusrpo, estando agesurada la
heracticidad por una arandela dc material pldsiico
dlepuesta en la bage do dlelha cabeza.

48 4= Perfocelommnianios en calentadores de e

licuzdo, caracterizados pordue el dlaposiiivo de “erfto-

s 2 ot i e -
racldn eotd consiituido por un punzon ds seccidn 1 pigonal
lepuesto en el oje del agujero antediclio.

52 .- Perfecciommnisntos en calentadorsg de uas

licuado, caracterizados pordue le cabeza del depdsito se
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cicctua s2n forma de gollsie smbubtido con el deposito mismo,

0llate ur filetoato de Tiletes redondoados
roalizado por repujado dsl metal.
6¢,~ Perfeccionamientos on calentadorss de yas

licuado, caracterigados porque en el fondo del agujero del

cnerpo del recalentador degtinado 2 recihir la cabeza o

gollete del depdsito va dispuesta una junta muy deformable
que ge apoya ol opdreulo alrededor de la parie perforada
or el punzén, sara parantlzar la hermeticidad durante el
movimiento de atornillado.

T2 .~ PerTeccionamientos en @lentaedores de ;g

licuado, caracterizados porcue la junta def orma)l°_esta
hecha da uﬁﬂauuﬂ"”l pléntico eldsiico cuya gran hase es
golidaria del agujers o mandrilado, uientras que la
vequele bage se apoya en el opdreulo del depésitoo

82,~ Perfeoceionamientos en calenstadores de xas

» L4

licugdo, =zaracterizados porque el opérculo estd congbi-

V4 - . - s - . )
tuido por 2l fondo wismo do la cabeze 0 golleve Previsso
cerrado nor cmimtido.

> M 2 ey ey 7y ay TR g -
Q2 = Terfesccionunienios en calentadores de

licuvado, caracterizados porque como,éarianta, ¢l dendsito

lleva un ovificio 2z lleuendo mriicular obburado por un
couprdmido de raterial plaatl 0 egpeso a través del cual
s¢ hace pasar un trocar para introducir ¢l see licuvado
on ol interior del depdsito, obteniendose la heraoiicidad
completa despuds de la rstivaeda del trocar por medio de
una junta apretada en su sidlo nor una edpsula ensastoda.
102,~ Perfeccionmulentos en calenvadores de gas
licuado, caracterizados pordue, sexun obra forma de eje-

cucién, el fondo de la cabeza o gollete va perforado y
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Hor un disco do material flcxlble

cata aberbura v
cuyo cenvro queda rslteuldo Dor un goports aproplado

Algouesbo on el dnvorior de la cabeza o gollete, mientras
que g perdifeoria feralna contra log hordzg de la abzriura
de epia cabeza o zollets a modo de ura valvula, estando
saraatisada la por ~2dlio do una

gobhre 1la cabeza

junsa o de una

o gollete, coustlituye Shv =4 1y el disco el

ovdreulo da ciecrre destimdo a ger perforado durante

la colocacion del aepési“o en el cucrpo del calentador.

gcolonanicntos en calsntadores de zas

—
—
1
[ 2
{
'L/
iq

licuados tal y como ¢gueda sugtancialmente descerito en la
presente memoria e ilustralo en los adjuntos fiiujoao
Beta moporia congta de gilecislete hojas
A

cacritag a wq(uxnd

S00Lum
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