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El modelo tiene por objeto, conforme indiea
el enunciado, una nueva mesa posicionable que ha sido

mejorada y cuyas caracteristicas mds destacadas son -

las siguientes:

El cuerpo de la mesa estd constituido por dos
bastidores iguales que se situan paralelamente y que ca
da bastidor se conforma por un elemento doblado conve-—-
nientemente y que toma la forma de un "9" mediante los
sectores =1-2=-3=4-5~ y que concluye con la unién en =6-,

Estos cuerpos pueden ser posicionados en;.;t‘c'.r-
ma vertical (figura 12) y en forma horizontal (figurs 28),
) uldao e
E1l doble bastidor indicado sirve para la fija-

* a0

cién sobre é1, de las placas -8~ y -7-, que segin )& o=
e e *

[ ]
sicién que ocupe, sirven de mesa. M

Sobre este bastidor y precisamente en los hun-
tos =11= y =17~ se puede hacer girar la doble pieza Lue
s «°, ]

por un lado constituye el asiento -16— y por otro cor."

tituye la espalda del asiento -12-, es decir el re&, .o,

Debe advertirse, que el asiento y el resfe....d
se hallan permanentemente unidos entre si en el lugar -

"1 4_0

El asiento ~16-, gira en el punto -17- ¥y el res
paldo -2~ gira en el punto =11-,

Siendo la distancia -19- (entre los puntos de
Ziro =11= y =17-) menor quée la sumae de las dimensiones -
del asicnto =16~ y del respaldo -12-, para poder hacer -
la transformaciodn posicional siguiendo el movimiento - -
-1 3= b=,
Se requiere ital y como se aprecia en las figu-

ras 3% y 42, una flexibilidad en la pieza -12- gue hace
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de respaldo ademds de un acercamiento de las piezas =12-
y =16~ en su parte de union =14-, logrando de este modo,
que sin desplazamientos de los puntos de giro, se pueda
llevar a cabo el paso de una posicidén a otra,

Por ello, se hace destacar el contenido de las
figuras 58 y 62 que detallan el proceso gque se ha de se-
guir en la fabricacidén de las piezas asiento y respaldo
y por ello debenser reivindicadas estas caracteristicas
ya que gracias 2 ellas puede funcionar la mesa posiciona

ble con sencillez y eficacia, ',

La figura 52 nos muestra la priwera fase de fa

*pra

bricacidén y consiste en lo siguiente:

Entre dos ldminas de pléstico, se hace lg.ig--

troduccidn de un relleno acolchado, de suerte que yaféh
las piezas -26— y ~27-~ que han de consti%uir el resiéido,
se introducen unas bhandas rigidas pero separadas péih?—
conseguir luego la necesaria elasticidad del conju&%é.i_

'y & @
[ ]

del respaldo formado. Y

Efectuada la fabricacidén del modo represehiaio
en la figura 52 se procede a efectuar un doblado del con
junto, siguiendo las direcciones, segin =20~ hasta que las
bandas -21~ se apoyen en la zona =22- y hasta que laz par
tes -34~ y =35~ también gqueden enfrentadas tal y como se
aprecia en la figura 68,

Efectuado este entrentamiento se hace la solda-
dura, quedando asi formado el respaldo. Respaldo que ten-
dré un punto de giro en -25-, que serd eldstico y permiti
réd la deformacion necesaria para pasar de una posicidén a

otra, tal y como se ajrecia en las figuras 38 y 48,

Segun ~32-, ce girard doblando la pieza -30- que
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ha de formar el asiento, pero previamente se introduci
réd un elemento rigido -26=-, a fin de que después del -
doblado quede rigidizando internamente al citado asiep

to y definiendo perfectamente el punto de giro del ci-

tado asiento.

Entonces la solapa -31- ira a apoyarse sobre

la zona -22- y mediante soldadura en -~36- el asiento —-

quedard formado.

De este modo se consigue; un asiento rigido con

»
«s 3

su correspondiente punto de giro. . ¢

»
te

Una zona de unién en -28-35~ perfectamente elds

LI NI

tica y que permite el acercamiento entre el asiento y res

L )

paldo en la maniobra de transformacidn. e
%
Un respaldo deformable con su correspondieﬁie -

punto de giro con la zona -34-35- que tembién permite acer

camientos, y en conjunto todo ello perfectamente ac’o1éhado.

Una vez se haya comprendido con mayor cla®idad,

LR
L

el conjunto del Modelo, otros detalles y caracteristieas
del mismo se iran poniendo de manifiesto en el traﬁﬁﬁﬁrso
de la descripcidn que se da & continuaciédn, en 1la quée se -
exponen los devalles mds particulares del Nodelo, como, -
asimismo, de los medios que para su puests en prictica --
pueden emplearse. Estos detazlles se dan a titulo de ejem-
plo, haciendo referencia a un caso posible de realizacidnm
préctica, pero el lkodelo no queda limitado, exactamente =-
a los detalles que aqul se exponen, debiendo ser considera
da, por tanto, esta descripcidn desde un punto de vista -
ilustrativo y sin linitaciones de ninguna clase.

Una idea mds amplia ée la invencidn, la proyor

ciona la dcucrinpcion sijaicnte, en la aque seé hace rejeren

v
3
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cia a la lémina de dibujos ilustrativos que a esta me
moria se acompafia, en la que de manera un tanto esque

matica y exclusivamente por via de ejemplo, se repre-~

~eentan los detalles preferidos por el invento.

En estos dibujos se usan marcas de referencis
seme jantes, para indicar piezas, conjunios ¢ partes, =-
que se corresponden en las distintas vistas presentadas,
cuyas piezas, detalle y organizacién, se definen de una
manera especifica en el transcurso de la memoria, y des

pués se concretan en las notas reivindicatorias fdnales.

La figura 12 es una vista en alzado delfcén—-

>
LIC X I

junto de la mesa cuando €sta ocupa la posicibén més ele-

vada, '
: pLIRRS
Para transformar la posicidn, se girarsd el’con
L ]

junto semin (18), haciendo 1z transformacidn posicioonal

[ ]
de las piezas que constituyen el asiento segun 1os'hovi—
[

mientos -15- y =1 3-, , SR

LI
L

En esta vista la pieza que propiamente hace de

*® ®a

superficie de la mesa es la -7-, ) )

LAY 1]

La figura 22 es una vista, también en alzado,

del conjunto de la mesa, cuando ésta ocupa la posicidn

més baja, en cuya posicién, la pieza que propiamente ha-

ce de superficle de mesa es la (8),

La figura 32 muestra la transformacidn que va

sulriendo el asiento para pasar de una posicidn a otra.

Se advierte gue lu distancia entre los runtos

de g£iro -11- y ~17- permanece i'ija, por ello, para poder

raser la linca inaginaria Gue une estos dos puntos, se -

recuiere:

Una aproximacidn cn la zona (14), 1a delorma--—
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cién del respaldo ~12- ante el empuje segin 13- con
la Unica finalidad de salvar el paso en la transforma
ciodn,

La figura 4% muestra la continuidad de la -~
transformacion posicional que ya se ha iniciado en la
figura 38,

La figura 52 muestra en forma distendida la

constitucidén del asiento y respaldo.

Es la manera que se sigue para la confeccidn

y tiene especial importancia ya que de ese modo y 'aon,~

L ] L4

bajo costo, se puede fabricar esta pieza.

.
devad

Entre dos ldminas de pléstico se colocan los

LR I ]

convenientes rellenos y se practican las soldadurag':

que independizan de algin modo, la parte que hara 'def'-’-

LAL IR ]

asiento con la gue iorma €l respaldo. .

*

la figura 62 representa el conjunto después’

« o',

de la primera fase de construccion que se sefiala en-3id

(LI R J

figura 58; se pasa mediante doblado & la posicién gue.-

se representa en esta figurea. ’ g

L' 1]

Se muestra el modo de colocar un elemento ri-
gido -28~ gque rigidiza el asiento, mostrando también los
lugares de las soldaduras a {in de formar los puntos de
articulaciodn,

Comentando ahora estos dibujos, se hace la --
aclaracidn de que medizr . el nimero -1- se indica la -~
rarte del basiidor, cue cuswndo adopta el conjunto la po
sicidén de 1a figura 18, czirve de apoyo del co; ‘unto, me
diante 12 interposicidn de unos iacos a modo de P rgue—-

fios apoyos :obre el suelo.

El ndmcro -2- corresponde a la parte de basiie
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dor, que estd perpendicular al -1-, sobre el cual se su
jeta la parte terminal de la barra (5) mediante el ele-
mento de fijacidn (6).

E1l nimero -3~ sefiala la parte del bastidor, -
que es paralela a la parte -1-, sir?iendo de fijacién s
la placa (7) que hard de superficie de mesa en la posi-

cién de la figura 18,

Mediante el numero —4- se indica la parte del

bastidor, que se manviene raralela a la parte -2e, sien

do =5~ 1a'parte terminal del bastidor, dispuesta en. po-

sicidn paralela a los dos tramos =3~ y =1-., Su extremo

se fija con el elemento -6~ sobre el tramo —2- del basti

LR 3% ]

dor y sobre el punto -17~ se establece el giro de la’pie
o %

L AN
za -16— que hace de asiento. . :“

El conjunto del bastidor lo coﬁﬁtituye un sdlo
elemento, doblado convenientemente segin -1-2—3—4-5£'fbg

mando una figura como un "9". Wl

I‘.

LI LN 2

El nimero -6~ indica el elemento de fijacidn de
la parte terminal de la berra =5= sobre el bastidorﬁé.;,
siendo -7~ la placa gue hace de mesa en la posicidn de la
figura 1e,

Su extremo -10- de -algin modo limita posicional-~
mente al respaldo =12~ en la posicién de la figura 28.

El nimero -B- es la placa que hace de superficie
de mesa, en 1a posicidn de la figura 28,

Su extremo -9- actua como limitador yposicional =-
del respaldo =-12=- cucndo el conjunto adopta la posicibén --
cue se representa en la ligura 18,

El ntmero -11- indica el punto de giro del res—-

raldo =12-, el cuval se detormara, del modo que se aprecisa



en la figura 38 y 48, a fi de poder pasar de una posi-

cién a otra.

Esta deformacidén es permitida, gracias a la -
3 constitucioén interne del mismo, por la serie de tiras -

Dem rigidas independientes que constituyen su estructura.

El nimero =-13- e€s el sentido en que se mueve

el respaldo en su cambio de posicién, siendo -14=- la zo
na de unidén entre el respaldo y el asiento, cuya zona de

N unién se hace por la soldadura sobre la zona =22-, de =

10,- las solapas -28~ y -36-, de este modo esta unién D T~

nente entre el asjento y el respaldo, permite por'éu —

' XXX
elusticidad el acercamiento necesario para posibilitar

el carbio de posicidnm., N

El mimero -15~ &3 el sentido en que se mueve -
 15.- el 2sienvo en su cambio de posicidén, siendo -16- 1&.pie-
za rigida que hace de asiento, que es susceptible’decsgi-
rar en -17-. .3{?
E1l numero -18- sefiala el movimiento de ﬁéﬁéulg
cién que hace el conjunto de¢ la mesa para pasar del}%}pg
20, - sicidén de la figura 12 a 1la posicidén de la figura 28,

El nimero -19-— indica la linea imaginaria que
une los dos puntos de giro =11- y =17-.

Dado que esta linea imaginaria es de una longi
tud invariable por ser fijos sus extremos, al transfor--
25.- mar de posicidn el asiento-respaldo se requiere cue haya

un acercemiento en la zona «14-, gue heya una deformacidn
del respaldo -12-, esto es necesario gque ocurra de otro -
modo no seria posible la transtorraciodn, consiguiéndose -
este efecto por la torma constitucional y de fabricacidn

0= que se sigue en dichas pieuzas, de acuerdo con 10 represen
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tado en las figuras 58 y 68,

Una vez hecha ia pieza segiun se representa
en la figura 58, se requiere un doblado del conjunto
por el centro de la pieza =23-, siguiendo el movimien
to ~20~, Después de este doblade y las soldaduras en
=34~ sobre =35~ y -28- sobre -22-, se obtiene el aloja
miento -25«~ para el paso de la barra que serd zona de

€iro y con sus extremos en los puntos =11=~,

El numero =21~ indica la zona de soldadura 6
solapa formada en la primera fase de conformaciénv@a.-
la pieza representada en la figura 52, cuya solaph‘:é1-
pesard a colocerse sobre ~22-, para mediante soldadura

formar el sector ~28-. .

4 Y v '.-O
El numero =22~ indica la zona que separ®,*#o

que ha de ser el asiento de 1o que serd el respaldBl'Sg

T4 una zona de soldadura de las dos laminas que a* moto

* o.c
de funda constituyen el alojamiento del acolchado.%. ..

El numero -23- sefiala la zona que despuégiée
su doblado constituird el punfo de giro -25-, siendo -
-24- los refuerzos méds o menos rigidos, pero 2n cual-~—
quier caso independientes a fin de dar posibilidad de -
deformacidn del conjunto del respaldo, para que pueda
efectuar el paso que se aprecia en las figuras 32 y 48,

El nimero -25- indica la gzona de giro que que
da conformada en la cabecera del respaldo, siendo =26-
la zona del respaldo, que se encuentra enfrentada en --
forma permanente a la -27-. El nizero -28~ es la pesta-
fia soldada sobre -22-, siendo =29- el elemento rigido --

que se coloca sobre la parte -30- antes del doblado se=-

gun -32~, de este modo gueda contormado rigidemente el
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asiento,

Dicho elemento =30= que ha de constituir el -
asiento, tal y como se ve en la figura 58 se trata de
una zona con relleno acoichado, gue luego segun -32- se
doblard y la solapa -31- se soldard segin -36-, para -

dejar concluido el asiento,.

El nimero -31- es la solapa que une por sol
dadura las dos léminas que configuran el alojamiento -

del acolchado.

El nimero =32~ indica la forma de hacer el gl
ro, siendo -33- el punto de giro del asiento y -34- 1la
zona de soldadura que separa propiamente 1o que ha'&é -

ser respaldo -27- de la zona que ha de constituir el gi

... ..
0 -—23—. . 00

El nimero -35- corresponde a la zona de'ﬁdldg
dura que también delimita la zona que ha de constbituir

el giro =23=- de la zona de respaldo —26=-. '%{:;

El numero -36- indica la zona donde se $ola

,.c.

réd la so.apa =31~ después del doblado segin =32= Previa

e g a0

interposicidn de la pluaca rigida -29-,

Se comprenderd facilmente, después de chservar
los dibujos y la descripcidn precedente, que la actual -
concepcion proporciona una construccidén sencilla y efec-
tiva, susceptible de poder ser llevado a la préctica con
gran facilidad, asegurando la obtencioén de una manufactu
ra relativamente barata.

Se reitera, que en el objeto que constituye -
el actual Modelo, serdn susceptibles de introducirse to

das aquellas modif'icaciones de detalle que las circuns—

tancias y la practica pudieran aconsejar, siempre y cuan
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do que con las variantes que se introduzcan, no se cam
bie, altere o modifique la esencialidad del invehto -
descrito.
NOTA
Se declara como de preopiedad y novedad para

todo el territorio espafiol, el contenido de las siguien
tes:
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REIVINDICACTIONES

18.~ Mesa posicionable mejorada, que estéd or
ganizada mediante un bastidor integrado por elementos
tubulares homdlogos, en disposicidén reciprocamente pa-
ralela, cuyos elementos estdn conformados formando un
"g", estando dispuestos entre ambos dos tableros inde-
pendientes, perpendiculares entre si, que permiten dis
poner la mesa en dos posiciones direrentes, en las que

uno de los tableros ocupard un plano horizontal y el -

otro un plano vertical,

® .
L/ ’
- 0...

28 .-~ Mesa posicionable mejorada, segﬁn.noya 1e

que se caracteriza porque entre los dos elementos jubu-

®voe

lares que integran el bastidor se encuentra suSpgp&ido

[ 2N
un conjunto asiento-respaldo reversible posicionab;d’ag

te el tablero de la mesa que ocupa el plano horizomtal.

3é.~ Mesa posicionable mejorada, segﬁn‘hb%b 28

s %

ove se caracteriza porque el tablero de la mesa Qi .bcu~-

pa el plano vertical, en cada caso, actia como topdsSobre

el que toma apoyo el cuerpo formador del respalddiz:}

48 .~ Mesa posicionable mejorada, segin notas
2

1>

¥ 32 que se caracteriza porque el asiento y el respal
do forman un conjunto y estén unidos entre si por una —
franja flexible estando suspendido este conjunto entre -
los elementos tubulares que forman el bastidor que retie
nen dichos asiento y respaldo por los extremos de sus --
bordes libres.
58,~ Mesa posicionable mejorada, segin notas

28, 38 y 49 gue se caracteriza porgue el conjunto asien
to respaldo esta formado por rellenos acolchados dis— -

puestos alineadamente entre dos laminas, ventajosamente




plésticas, estando formado el respaldo por tres sectores
de relleno, dos de ellos homdlogos que Se SUperponen en-
tre si formando un sélo mullido estando previsto gque am-
bos rellenos coniengan en su seno unas bandas rigidas se
5e= paradas, caracterizéndose ademas porque dicho tercer re-
lleno, alineado entre los rellenos superpuestos, es ple-
gado centralmente circundando la linea de suspensidn y

giro del respaldo entre Jlos elementos tubulares que for-

man el bhastidor.

10.= 68.~ MESA POSICIONABLE MEJORADA. WO

LI g
. *”
Todo ello conforme se describe y reivindicg -

en la presenie memoria que consta de TRECE hojas, escri

> 8

tas a mdquina por una sola de sus caras y dibujos .qﬁq.-
® 8

. la ilustran. o o

.

Medrid, 6 Febrero 1,980

T GONT LR VACHS e
8. - v W%,
Ty e

[ AR N ]

e




" i.!:
3 lo \.,r \]

|

e ATAYAE. UL —~ S AW
s{ ry \ '

s
Y\\\\x\\\ _—_

9 b 17 e

F?gurcs /¢

| Escale variable




H
o
/3
Un
jc
3

3&




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



