
ron*- 25*985
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL 0  ES 1  ? 8  3  6 5

©Y

ESPAÑA

© FECHA PE  PRESENTACION

6- 2 -80

MODELO DE UTIUDAD lm  m

U N E  A  - A M OD. 3 3 0 4 UTILICESE COMO PRIM ERA PAG INA DE L.A MEMORIA



5 . -

1 0 .

15 . -

20. -

25 . -

30. -

E1  modelo tiene por objeto, conforme indica  

e l  enunciado, una nueva mesa posicionable que ha sido 

mejorada y cuyas características más destacadas son -  

las siguientes:

E l cuerpo de la  mesa está constituido por dos 

bastidores iguales que se sitúan paralelamente y que ca 

da bastidor se conforma por un elemento doblado conve—  

nientemente y que toma la  forma de un ”9" mediante los  

sectores -1 -2 -3 -4 -5 -  y que concluye con la  unión en -6 -.

Estos cuerpos pueden ser po3icionados en;.£or*>
e * •

ma v e r tic a l (figura 1§) y en forma horizontal (figura 2§).
«fe • • •

E l doble bastidor indicado sirve para la  £ ija -
•  * •

ción sobre é l ,  de las placas -8 - y - 7 - ,  que según ¿a\po-
* V  *

siclón que ocupe, sirven de mesa. * **
k •  • •

Sobre este bastidor y precisamente en los ’pun-

tos - 1 1 -  y - 1 7 -  se puede hacer girar la  doble pieza’ “que

por un lado constituye e l  asiento - 16 -  y por otro cbfe*’

tituye la  espalda del asiento -1 2 -,  es decir e l  res*.*rf4o.
•  •  •  •

Debe advertirse, que e l asiento y e l res£*-. ..b 

se hallan permanentemente unidos entre s í en e l lugar —  

- 1 4 - .

El asiento - 16 - ,  gira en e l  punto - 17-  y e l  res 

paldo -12 - gira en el punto - 1 1 - ,

Siendo la  distancia -19 - (entre los puntos de 

giro - 1 1 -  y -1 7 -)  menor que la  suma de las dimensiones -  

del asiento - 16-  y del respaldo -1 2 - ,  para poder hacer -  

la  transformación posicional siguiendo e l  movimiento -  -  

-1 3-*> 5- .

Se requiere ta l  y como se aprecia en la s figu ­

ras 3§ y 4g, una fle x ib ilid a d  en la  pie;:a -1 2 -  que hace
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de respaldo además de un acercamiento de la s piezas -1 2 -  

y —16-  en su parte de unión -1 4 -, logrando de este modo, 

que sin desplazamientos de los puntos de giro, se pueda 

llevar a cabo e l paso de una posición a otra.

Por e llo , se hace destacar e l  contenido de las  

figuras 5® y 6§ que detallan e l proceso que se ha de se­

guir en la  fabricación de la s  piezas asiento y respaldo 

y por e llo  debenser reivindicadas estas características  

ya que gracias a e lla s  puede funcionar la  mesa posiciona 

ble con se n cille z  y e fic a c ia . •

La figura 5® nos muestra la  primera fass de fa  

bricación y consiste en lo  siguiente:
•  • v

Entre dos láminas de p lá stico , se hace la  xn—
♦  %

troducción de un relleno acolchado, de suerte que £a*Sn
*  •  *  •

las piezas - 26-  y - 27-  que han de co n stitu ir e l  respaldo,

se introducen unas bandas rígidas pero separadas párá*-
% * *  *

conseguir luego la  necesaria elasticid ad  del con jun te.--
* - »  *  «

del respaldo formado.

Efectuada la  fabricación del modo re presen cio  

en la  figura 5® se procede a efectuar un doblado del con 

junto, siguiendo las direcciones, según -20- hasta que las  

bandas -2 1 - se apoyen en la  zona -22 - y hasta que la3 par 

tes -34- y -3 5 - también queden enfrentadas ta l y como se 

aprecia en la  figura 6®.

Efectuado este enfrentamiento se hace la  solda­

dura, quedando así formado e l respaldo. Respaldo que ten­

drá un punto de giro en -25—, que será elá stico  y permiti 

rá la  deformación necesaria para pasar de una posición a 

otra, ta l y como se aprecia en las figuras 3§ y 4§.

o g irará doblando la  pieza -30- que30 . - Según - 32- ,



3H'-

5.

10.-

15.-

20.-

25.-

*Y..

ha de formar e l  asiento, pero previamente se introducá 

ré un elemento rígido -2 9 -, a fin  de que después del -  

doblado quede rigidizando internamente a l citado asien  

to y definiendo perfectamente e l punto de giro del c i ­

tado asiento.

Entonces la  solapa -31- irá  a apoyarse sobre 

la  zona -2 2 - y mediante soldadura en -3 6 - e l  asiento —  

quedará formado.

De este modo se consigue; un asiento rígido con

su correspondiente punto de giro. •. *,

Una zona de unión en -28-35- perfectamente elás

tic a  y que permite e l acercamiento entre e l  asiento y  re£
• • ■

paldo en la  maniobra de transformación. *
• ♦  ;

Un respaldo deformable con su correspondiente -
* »  é «

punto de giro con la  zona -34-35- que también permite acer
- *

camientos, y en conjunto todo e llo  perfectamente acolchado.
*

Una vez se haya comprendido con mayor claridad,
* • M

e l conjunto del Modelo, otros detalles y características
, *  * •  *del mismo se irán poniendo de manifiesto en e l traftspjjrso

de la  descripción que se da a continuación, en la  qué se -  

exponen los dexalles más particulares del Modelo, como, - 

asimismo, de los medios que para su puesta en práctica — 

pueden emplearse. Estos detalles se dan a títu lo  de ejem­

plo, haciendo referencia a un caso posible de realización 

práctica, pero e l Modelo no queda limitado, exactamente - 

a los detalles que aquí se exponen, debiendo ser considera 

da, por tanto, esta descripción desde un punto de v i 3 ta - 

ilu strativo  y sin lic itac iones de ninguna clase.

Una idea mas amplia ce l a  in v e n c ió n ,  l a  propor 

c io n a  l a  d e s c r i p c i ó n  s i m i e n t e ,  en l a  que se hace r e f e r e n30. -
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c ia  a la  lámina de dibujos ilu stra tiv o s que a esta me 

moria se acompaña, en la  que de manera un tanto esqu£ 

mática y exclusivamente por vía de ejemplo, se repre­

sentan los d etalles preferidos por e l invento.

En estos dibujos se usan marcas de referencia  

semejantes, para indicar piezas, conjuntos o partes, -  

que se corresponden en la s  d istin tas v ista s  presentadas, 

cuyas piezas, detalle y organización, se definen de una 

manera esp ecífica  en e l  transcurso de la  memoria, y de^

pués se concretan en la s notas reivindicatorías fd.nal.es.
: *-.T

La figura 1 ® es una v is ta  en alzado del con—
*

junto de la  mesa cuando ésta ocupa la  posición más e le —
m m a

vada.
*• **• • ;

Para transformar la  posición, se girará? el* con
•  * *

junto según (18), haciendo la  transformación posici*onal

de las piezas que constituyen e l  asiento según los moví—
* • * »

mientos -1 5 -  y -1 3-. *••••
*  • * •

, * . •
En esta v ista  la  pieza que propiamente íxadé de

•  • »  •

superficie de la  mesa es la  - 7 - .

La figura 2§ es una v is ta , también en alzado, 

del conjunto de la  mesa, cuando ésta ocupa la  posición  

más baja, en cuya posición, la  pieza que propiamente ha­

ce de superficie de mesa es la  (8).

La i igura 3® muestra la  transformación que va

sufriendo e l asiento para pasar de una posición a otra.

Se advierte que la  distancia entre los runtos

de giro —11— y -17- permanece f i j a ,  por e llo , para poder 

pasar la  3 moa imaginaria que une estos dos puntos, se — 
requiere:

Una aproximación en Ja zona (14), ia deforma—30 . -
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ción del respaldo -1 2 -  ante e l  empuje según -1 3 -  con 

la  única fin alidad de salvar e l  paso en la  transforma 

ción.

La figu ra 4 * muestra la  continuidad de la  —  

transformación posicional que ya se ha iniciado en la  

figura 3®.

La figura 5 ® muestra en forma distendida l a

constitución del asiento y respaldo.

Es la  manera que se sigue para la  confección

y tiene especial importancia ya que de ese modo y yo», -

ta jo  costo, se puede fabricar esta pieza.

Entre dos láminas de p lástico  se colocan lo s
• ♦ •

convenientes rellenos y se practican la s  soldadura *—  

que independizan de algún modo, la  parte que hará *de**-
* t ♦

asiento con la  que forma e l  respaldo. •

La figura 6§ representa e l  conjunto después**
, ' •*♦

de la  primera fase de construcción que se señala en»i«t
»  «  •  •

figura 5®; se pasa mediante doblado a la  posición qiíe.*-
»  ♦ • •

se representa en esta figu ra. *....*

Se muestra e l modo de colocar un elemento r í ­

gido -29- que r ig id iza  e l  asiento, mostrando también los  

lugares de la s  soldaduras a fin  de formar los puntos de 

articulación .

Comentando ahora estos dibujos, se hace la  —  

aclaración de que mediar «e e l número - 1 -  se indica la  -  

parte del bastidor, cu o cuando adopta e l conjunto la  pjo 

siexón de la  figura 1 9 , sirve de apoyo del co; ;unto, me 

diante la  interposición de unos tacos a modo de peque­

ños apoyos sobre el suelo.

El número —2— corresponde a la  parte de b a s t i-
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dor, que está  perpendicular a l  - 1 - ,  sobre e l cual se su 

je ta  la  parte terminal de la  barra (5) mediante e l  e le ­

mento de fija c ió n  (6).

E l número - 3-  señala la  parte del bastidor, -  

que es paralela a la  parte - 1 - ,  sirviendo de fija c ió n  a 

la  placa (7) que hará de superficie de mesa en la  posi­

ción de la  figu ra 1S.

Mediante e l  número - 4-  se indica la  parte del 

bastidor, que se mantiene paralela a la  parte - 2 - ,  sien

do —5— la  parte terminal del bastidor, dispuesta en. pe*—
,  ' '**

sicion paralela a los dos tramos -3 -  y - 1 - ,  Su extremo

se f i j a  con e l  elemento - 6 -  sobre e l  tramo -2 -  del b $ sti
*  •  •

dor y sobre e l  punto - 17-  se establece e l  giro de ^a'pie

za - 16-  que hace de asiento. * **
♦

• •  «  • .
E l conjunto del bastidor lo  constituye un sólo

elemento, doblado convenientemente según -1 -2 -3 -4 -5 -*f*or

mando una figu ra como un "9". *****
•  •  •  •

E l número -6 -  indica e l  elemento de f ija ó ió »  de
• • « f

la  parte terminal de la  barra - 5-  sobre e l  bastidor*.-2r ,  

siendo - 7-  la  placa que hace de mesa en la  posición de la  

f  igura 1 §.

Su extremo - 10— de algún modo lim ita  p osicion al- 

mente al respaldo -1 2 -  en la  posición de la  figura 2 8 .

E l número -8 - es la  placa que hace de superficie  

de mesa, en la  posición de la  figura 2 8 ,

Su extremo - 9-  actúa como lim itador posicional -  

del respaldo -1 2- cuando e l conjunto adopta la  posición —  

que se representa en la  figura 1 8 .

El número - 11-  indica e l  punto de giro del res—  

paldo -1 2 - ,  e l cual se deformará, del modo que se aprecia
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en la  figu ra 3® y 4 9 » a f in  de poder pasar de una posi­

ción a otra.

Esta deformación es permitida, gracias a la  -  

constitución interna del mismo, por la  serie de tir a s  -  

rigidas independientes que constituyen su estructura.

E l número - 13-  es e l sentido en que se mueve

e l respaldo en su cambio de posición, siendo -1 4 -  la  zo

na de unión entre e l  respaldo y e l asiento, cuya zona de

unión se hace por la  soldadura sobre la  zona -2 2 -, de -

la s solapaB - 28-  y - 36- ,  de este modo esta unión perjna-

nente entre e l  asiento y e l  respaldo, permite por*su —
•

elasticid ad  e l  acercamiento necesario para p o s ib ilita r  

e l  cambio de posición. *•*
i*. *•El número - 15-  es e l sentido en que se mueVe -  

e l asiendo en su cambio de posición, siendo - 16-  lá ¡p ie ­

za rígida que hace de asiento, que es susceptible»de•♦ gi-

rar en -1 7 -*  V  •• •»

E l número - 18- señala e l  movimiento de bascula
•  •  ■ *  —

ción que hace e l  conjunto de la  mesa para pasar da* lá*.po 

sición de la  figura 1 s a la  posición de la  figura 2 9 .

E l número -1 9— indica la  lín e a  imaginaria que 

une los dos puntos de giro -11 -  y - 17 - .

Dado que esta lín ea  imaginaria es de una longi 

tud invariable por ser f i jo s  sus extremos, al transfor­

mar de posición e l asiento-respaldo se requiere que haya 

un acercamiento en la  zona - 14- ,  que haya una deformación 

del respaldo -1 2 -, esto es necesario que ocurra de otro -  

modo no sería  posible la  transformación, consiguiéndose -  

este efecto por la  forma constitucional y de fabricación  

que se sigue en dichas piezas, de acuerdo con lo  represen
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tado en la s  figuras 5 ® y 6§.

Una vez hecha la  pieza según se representa

en la  figura 5 6 , se requiere un doblado del conjunto

por e l  centro de la  pieza -2 3 -, siguiendo e l  movimien

to —20—. Después de este doblado y la s  soldaduras en

- 34-  sobre - 35-  y - 28-  sobre -2 2 -, se obtiene e l  a lo ja

miento - 25-  para e l  paso de la  barra que será zona de

giro y con sus extremos en los puntos - 1 1 - .

E l número —21— indica la  zona de soldadura ó

solapa formada en la  primera fase de conformación..da -
• \ . í

la  pieza representada en la  figura 5S, cuya solapa -2 1 -
*

pasará a colocarse sobre -2 2 -, para mediante soldadura

formar e l sector - 28- .  •
:% %

El número —22— indica la  zona que separa,'•So
•

que ha de ser e l asiento de lo  que será e l respaldo*.* Se_

rá una zona de soldadura de las dos láminas que a*wo«o
• • * %

de funda constituyen e l  alojamiento del acolchado.V.,•

El número - 23-  señala la  zona que despu¿[s\$e 

su doblado con stituirá e l  punto de giro -2 5 -, s ie a d V -
7 •  m • •

- 24-  los refuerzos más o menos rígid o s, pero en cual—  

quier caso independientes a fin  de dar posibilidad de -  

deformación del conjunto del respaldo, para que pueda 

efectuar e l  paso que se aprecia en la s  figuras 3? y 4§.

El número - 25-  indica la  zona de giro que qu<3 

da conformada en la  cabecera del respaldo, siendo - 26-  

la  zona del respaldo, que se encuentra enfrentada en —  

forma permanente a la  - 27- .  El número - 28-  es la  pesta­

ña soldada sobre -2 2 -, siendo -29- e l  elemento rígido — 

que se coloca sobre la  parte -30- antes del doblado se­

gún -3 2 -, de este modo queda conformado rígidamente e l
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asiento.

Dicho elemento - 30-  que ha de con stitu ir e l  -  

asiento, t a l  y como se ve en la  figu ra  se tra ta  de 

una zona con relleno acolchado, que luego según -3 2 - se 

doblará y la  solapa - 31-  se soldará según - 36- ,  para -  

dejar concluido e l  asiento.

E l número - 31-  es la  solapa que une por sol 

dadura las dos láminas que configuran e l  alojamiento -  

del acolchado.

E l número - 32-  indica la  forma de hacer e l  g i

ro, siendo - 33-  e l  punto de giro del asiento y - 34- * l a

zona de soldadura que separa propiamente lo  que lia'de -*
ser respaldo - 27-  de la  zona que ha de c o n s t i t u i r g i

ro - 23- .  I

El número - 35-  corresponde a la  zona de 'áolda

dura que también delim ita la  zona que ha de cons^itukr

e l  giro - 23 -  de la  zona de respaldo - 26- .

El número - 36-  indica la  zona donde se s ó l’da-
.* •»

rá la  solapa -3 1 -  después del doblado según -3 2 - jjf^fcia
• • *•

interposición de la  placa rígida -2 9 -.

Se comprenderá fácilm ente, después de observar 

los dibujos y la  descripción precedente, que la  actual -  

concepción proporciona una construcción sen cilla  y efec­

tiv a , susceptible de poder ser llevado a la  p ráctica con 

gran fa c ilid a d , asegurando la  obtención de una manufactu 

ra relativamente barata.

Se reitera, que en el objeto que constituye -  

e l actual Modelo, serán susceptibles de introducirse to 

das aquellas modificaciones de d eta lle  que las circuns­

tancias y la  práctica pudieran aconsejar, siempre y cuan
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do que con la s  variantes que se introduzcan, no se cam 

ñ ie, altere o modifique la  esencialidad del invento ~  

descrito.

N O T A

Se declara como de propiedad y novedad para 

todo e l  te rr ito r io  español, e l  contenido de las alguien  

tes:
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1 6 . -  Mesa posicionable mejorada, que está or 

ganizada mediante un bastidor integrado por elementos 

tubulares homólogos, en disposición reciprocamente pa­

ra le la , cuyos elementos están conformados formando un 

"9”, estando dispuestos entre ambos dos tableros inde­

pendientes, perpendiculares entre s í ,  que permiten dis  

poner la  mesa en dos posiciones diferentes, en la s  que 

uno de lo s  tableros ocupará un plano horizontal y e l  -

otro un plano v e r tic a l.  .* • •
, • *•

2§ . -  Masa posicionable mejorada, según nota 16

que se caracteriza porque entre los dos elementos jbubu-
* *.

lares que integran e l  bastidor se encuentra suspendido

un conjunto asiento-respaldo reversible posicionAbíA an
• • •

te e l tablero de la  mesa que ocupa e l  plano horizontal.

36 . -  Mesa posicionable mejorada, s e g ú n 26
•

que se caracteriza porque e l  tablero de la  mesa qú£.©cu- 

pa e l  plano v e r tic a l, en cada caso, actúa como topé.«obre 

e l que toma apoyo e l cuerpo formador del respaldcfl...* 

4 ®.- Mesa posicionable mejorada, según notas 

2§ y 3® que se caracteriza porque e l  asiento y e l  respal 

do forman un conjunto y están unidos entre s í  por una —  

franja f le x ib le  estando suspendido este conjunto entre -  

los elementos tubulares que forman e l bastidor que re tie  

nen dichos asiento y respaldo por los extremos de sus —  

bordes lib r e s .

5 6 . -  Mesa posicionable mejorada, según notas 

26, 3§ y 4§ que se caracteriza porque e l  conjunto asien  

to respaldo está formado por rellenos acolchados d is -  -  

puestos alineadamente entre dos láminas, ventajosamente



p lá stica s, estando formado e l respaldo por tres sectores 

de relleno, dos de e llo s  homólogos que se superponen en­

tre s í  formando un sólo mullido estando previsto que am­

bos rellenos contengan en su seno unas bandas rígid as se 

paradas, caracterizándose además porque dicho tercer re­

llen o, alineado entre lo s rellenos superpuestos, es ple­

gado centralmente circundando la  lín ea de suspensión y 

giro del respaldo entre lo s elementos tubulares que for­

man e l bastidor.

6 9 . -  MESA POSICIONABLE MEJORADA. •.
: ••••

Todo e llo  conforme se describe y reivind ica -
*

en la  presente memoria que consta de TRECE hojas, e scri
* » ■

tas a máquina por una sola de sus caras y dibuj os <^u^-  

la  ilu stran .
• « .

«
• • •♦

Madrid, 6 Febrero 1 .980
«S. «SOfVTE ? LtnL VACr»®

«’ «««•
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