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El presenta modele de utilidad se refiere a un tubo con re­
cubrimiento interior y exterior, de gran utilidad en ..t. in­

dustria siderúrgica para al soplado de oxígeno sobre un ba­

ño da acaro fundido, al estar provisto de un recubrimiento 

tanto interior como exteriormente compuesto por varias capas, 
Como se sabe, para afinar un baño de acero fundido, Bs nece­

sario insuflar oxígeno y en ocasionas, juntamente con el o- 
xígeno se precisa añadir polvo de cal o espato de cal o am­
bos productos a la vez, con objeto de conseguir que la esco­

ria fundida que flota sobre el acero sea de las caractaristi-- 

cas más adecuadas a la del acero que se pretende obtaner.
I. *Si se emplean para insuflar sea oxígeno u otros productos en 

baño de acero, tubos de hierro o acaro desnudos, se pWáánta 

la circunstancia de que se funde con gran rapidez a cál%B*b de 

la elevada temperatura del baño en donde se realiza ^"o p e ­

ración, lo cual es un inconveniente grave porque se desbatar 

rápida y consecuentemente se precisa la utilización d&.Q&an- 

dBs cantidades de tubos, lo que supone un desembolso og'ñsÜde

rabia. * . ....
El modelo que se reivindica se refiere a la fabricación*&e '

* w w *

tubos provistos do recubrimiento protector, lo cual disminu­

ye considerablemente el desgaste de los mismos durante el pe¡ 

riodo de soplado, y se compensa con creces el desembolso e- 

conómico que supone ei tener que proveer al tubo de varias 

capas de protección con la economía considerable de tubos, 

que ello origina.

Estos tubos se fabrican con un recubrimiento protector exte­

rior o con un recubrimiento protector tanto exterior como in

terior. El recubrimiento bien puede ser protector ácido, co-
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mo es el caso en que está compuesto por sílice o básico si - 
el componente fundamental es magnesita. También se utilizan 

recubrimientos protectores aluminases, los cuales son a basa 
de corindón, alúmina, bauxita c una mezcla de astas compues­

tos dispuesta en varias capas.

Para tubos cuyo recubrimiento protector sea neutro, se utili­

za fundamentalmente la cromita, y en ocaeionea se utiliza co­

mo protector carbón de cock, grafito, naqro de hume a una - 

mezcla de todos esto? productos.

El recubrimiento se realiza por inmersión en baño fluido en 

posición vertical u horizontal, o por pintado de las sucesi- 

vas capas, para lo que se utiliza la pistola, brocha,'espon­

ja o cualquiera de los procedimientos canecidos.
* * * <Las figuras adjuntas corresDonden a un ejemplo de realizado

que se presenta, siendo la fio. 1 una sección traeversa^.tíe

un tubo en que se ha racubierto, tanto exterior como iñ&s tu

mente, y la fig. 2 una sección longitudinal parcial de*dí*cho
* *.

tubo por A-8.

Con referencia a estas figuras y a los números que sniaĵ 3,.T.as
* * w +

mismas designan las partes y detalles del tubo representado, 

que interesan a los fines de esta memoria, la descripción del

mismo es como sigue:

En la fig. 1 se muestra el tubo 1, protegido exteriormente - 

por las capas* 3, 3' y 3'', e interiormente por las capas 4, 

4', 4'', por ejemplo.

En esta fig. 1 se ha designado con el número 2 al interior - 

del tubo que es por donde se insuflará el oxígeno y los pro­

ductos a que nos hemos referido anteriormente^

En la fig. 2, se ve como quedan las distintas capas 3, 3' y

-  2 -



3*' exterioras, así como 4, 4' y 4'' interiores de reeu&TÍ^ 

miento dal tubo de acero 1, proporcionando a esta tobo una 

duración considerablemente mas larga que di de un tubo sin 

estos recubrimientos protectores.

El presenta modele de utilidad recaerá sobre las siguientes 

reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. - Tubo con recubrimiento interior y exterior, caracteriza­

do porque está constituido por un tubo de no muy alto punto 

de fusión, protegido tanto en su superficie exterior como inr 

teriormenta, por varias capas cilindricas y concéntricas de 

un recubrimiento a base de materiales da mucho mayor punto dt 

fusión y resistentes a los efectos del medio en que se vaya s 

utilizar dicho tubo.

2. - " Tubo con recubrimiento interior y exterior. "

Según se describe y reivindica en la presente memoria descri^
**tiva. Consta de 4 hojas foliadas y escritas a máquina-pb'C u— 

na sola de sus caras y de los dibujos que a la misma 66**sfsom 
pañan. *

Madrid, a * *
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