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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l i c i t a r

P A T E N T E D E I  N V E N C I  o N
e n

E S P A B A 
por VSINTE anos

por "PERFECCIONAL-ilSíTOS EN LA RETENCION Y IRRITAIS DE 
QJARNECIDCS DE SILLINES Y ASIENTOS"
A nombre de:
Don José NAHBGK NOE'T y Don Andrés BRESCA HARCADAL, de 
nac iona lidad  española, 
dom iciliados en:
SAIí ADRIAN DE BESOS (B arcelona), Plaza Calvo S o te lo , 9 
y BARCELONA, H o sp ita l, 1SS, respectivam ente.

El o b je to  de la  p resen te  s o l ic i tu d  de p a ten te  
de invención, se r e f ie r e  a perfeccionam ientos en la  re te n ­
ción y montaje de guarnecidos de s i l l i n e s  y a s ien to s  y a p l i­
caciones análogas ta le s  como butacas, cam illas , s i l l a s ,  e t c . ,  
especiaImence la s  montadas sobre b a s tid o r de tubo m etá lico ,
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2483que m odifican esencialm ente e l  a c tu a l procedim iento de 
su jecc ión  y m ontaje de guarnecidos y fundas, proporcionan­
do como re su ltad o  in d u s t r ia l ,  elem entos fo rrad o s en lo s  que 
la  re te n c ió n  se ha logrado con una gran  s e n c il le z , seg u ri­
dad, ahorro de m a te r ia l, p e rfe c ta  adaptación y reducción 
de tiempo de mano de obra, pudiendo em plearse cu a lq u ie r ma­
t e r i a l ,  ya sea p i e l ,  p lá s t ic o , t e l a s ,  e tc .  e tc .

También se lo g ra , con e s to s  perfeccionam ientos, 
l a  elim inación  del empleo de tach u e la s , g rapas y demás e le ­
mentos de su jecc ió n , logrando recubrim ien tos de g ra n a íro s i-  
dad de l in e a s  y s in  s a lie n te s  n i  ir re g u la r id a d e s .

Los perfeccionam ientos de que se t r a t a  p o s ib i l i ­
tan  e l  montaje y f i ja c ió n  d e l guarnecido de toda c la se  de 
a s ie n to s  en io s  que la  base sea m e tá lica , con o s in  almoha­
d illa d o  in term edio , f a c i l i ta n d o , no solo e l  montaje en s i ,  
sino  la  construcción  más b ara ta  del a s ien to  base m etá lico , 
ya que basta u ta  operación de embutición y troquelado  para 
conseguir la  p laca  base con todos sus elem entos de re te n ­
ción y en condiciones de uso inm ediato.

mi fundamento de la  invención co n s is te  en produ­
c i r ,  por em butición y troquelado , una p laca  base de a s ien to  
dotada de pestaña en l a  que, en e l  troquelado , se han d e te r­
minado co rte s  en ángulo, con e l  v é r tic e  hac ia  a r r ib a , v o lv ien ­
do un poco hacia  adentro  e l  m a te r ia l que, de e s ta  forma, cons­
t i tu y e  una uKeta capaz de que en e l l a  se hinque e l  m a te r ia l 
do guarnecido, que, a e s te  e fe c to , seap lic a  forrando la  p la ­
ca base, con o s in  in te rp o s ic ió n  de alm ohadillado, forzándolo 
un poco h asta  conseguir que se vuelva por e l  borde de la  pos- 
tah a  y se ap lique sobre la s  uE etas de re ten c ió n  que se clavan 
en é l ,  s in  d e sg a rra rlo , produciendo la  su jecc ió n .
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Con l a s  simple operación d e s c r i ta ,  queda e l  guar­
necido montado y su je to , s in  necesidad de c lav o s, tach u e la s , 
grapas n i  ningún o tro  elemento n i  operación .

Bi e l  adjunto plano se ha represen tado  una forma 
de re a liz a c ió n  de la  invención, l a  cual se da a t í t u l o  de 
ejemplo y sin  c a rá c te r  l im ita t iv o  alguno por lo  ta n to .

La fig u ra  1 rep resen ta  una p ersp ec tiv a  de la  a r ­
madura o p laca  m etá lica  base del as ien to  o s i l l í n .

La fig u ra  2. es una v is ta  secc io n a l p a rc ia l  para 
que se aprecien  l a s  uñetas de re ten c ió n .

La f ig u ra  3 rep resen ta  l a  forma de a p l ic a r  e l  guar­
necido en primera fa se  de m ontaje, y

La f ig u ra  4 rep resen ta  e l  guarnecido montado en
fase, f in a l .

Como puede ap re c ia rse , lo s  perfeccionam ientos con­
s is te n  en dos esca lones: uno de e l lo s  p reparación  d e l arma­
zón me tá lic o  base y e l  o tro  ao iia co ló n  y montaje d e l cuam e- 
c ido .

El armazón m etálico  base, f ig u ra s  1 y 2, co n siste  
en una p laca  (1) obtenida por em butición, dotada de una pes­
taña continua (2) en la  que, en. una ún ica operación de tro ­
quelado, se han determinado co rte s  angu lares (3 ), con e l  vér­
t ic e  hac ia  a r r ib a , volviendo un poco hac ia  adentro  e l  mate­
r i a l  cortado que co n stituy e  u ñ e ta s  (4) agudas, siendo e l  núme­
ro y tamaño de e s ta s  uñetas v a r ia b le  de acuerdo con la s  ca­
r a c t e r í s t i c a s  a e l  m a te ria l a emplear y con e l  uamaño d e l asien ­
to .

Sobre e s te  armazón (1) se a p lic a  e l  alm ohadillado 
(5 ), s i  proceue, y después la  lámina de recubrim iento  (6) 
cortada de manera que determ ina un fa ldón  (7) que sobrepasa
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a la  p estaña (2) . Este Galdón se vuelve en^ejrh en tido  de 
la  H echa (8 ), forzando ligeram ente e l  alm ohadillado y se 
a p lic a  contra la s  uñetas (4) haciendo que é s ta s  se ninquen en 
é l  con lo  que, a l  s o l ta r ,  queda re ten id o  y en posic ión  de fa ­
se f in a l ,  t a l  como se ve en la  fig u ra  4.

Como.variante, podría hacerse  que e l  m a te ria l 
de fo rrado  p re sen ta ra  o r i f i c io s ,  o ja le s  u d ia d o s  para la  
in troducción  de la s  u ñ e ta s .

D escrita  su fic ien tem en te  la  invención, a s í  como 
la  manera de r e a l iz a r la  p rác ticam en te , debe nacerse co n sta r
que la  misma es su sce p tib le  de cua lqesqu ie ra  m odificaciones 
de d e ta l le  que no a lte re n  su fundamento.

-  N 0 T ^
Los puntos de invención p rop ia  y nueva que se pre­

sentan para que sean o b je to  de es ta  p a ten te  de invención, en 
España, por v en .te  anos, son io s  s ig u ie n te s :

i s . -  Perfeccionam ientos en l a  re ten c ió n  y m ontaje
de guarnecidos de s i l l i n e s  y a s ie n to s , ca ra c te r iz ad o s  porque 
se procede a determ inar, por em butición, un armazón m e tá li­
co uese, de chapa, con un reborde continuo en pestaña en la  
que, en una dnica operación ae troquelado  se p ra c tic a n  nu­
merosos co rte s  en ángulo con e l  v ó r t ic e  nacía  a r r ib a  nacién­
dose. volver e l  m a te ria l un poco hacia  adentro  determinando 
u ñ e tas  agudas d ir ig id a s  hac ia  a r r ib a , procediéndose a colo­
ca r sobre e s te  armazón e l  m a te r ia l de guarnecido, con in te r ­
posic ión  ev en tua l de alm ohadillado, e l  cual m a te ria l e s tá  
preparado de manera t a l  que posee fa ldón  que soorepasa a la  
pestaña , naciéndose que e s te  faldón se vuelva nac ía  adentro 
y se ap liq u e , furzando ligeram en te, sobre la s  u ñ e ta s , que 
se h incan y, a l  s o l ta r ,  determinan ia  re ten c ió n .
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'mi y como se na d e sc r ito  en la  memoria que an te­
cede, representado  en e l  d itu jo  que se acampa.-a y para io s  
lim es que se ñau esp ec ificad o .

Consta l a  p resen te  memoria d e sc r ip tiv a  de cinco 
ho jas e s c r i ta s  a máquina por una so la cara .

¡Madrid, h0 de Marzo de
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