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MEMORTI . DESCRIZ@®TIVA

Corresvonalente a wna PATENTS DE INTRODUCCIGH cuyo reglst ro
se solicl ta por diez afio s, |

& feayor de
D.Ugo Inciani Iisei, de nacionulidad italiana,
Residente «n BARCELON, ~<riban, 143-32

por :

»UN PROCEDIMIENTO PiRA Li piBRICACICN uE wiLiaS A2 ASIVAS PARA
LIMPIAR UTERSILICS Y APARATOS QUISICDSw,
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El objeto de 1la presente pétente ée introdiccidén lo
constituye wn nuevo procedimiento pera la fabricecidn de
telas abrasivas para limpiar utem ilios y aparatos qufmi_—
cos, €l cual aporta grandes venbéja's a8 -10s procedimlentos
normeles empleados,

Eg ya conocido, en Esgpufh, wn procedimiento para fh=
bricar telas provistas de un recubrimiento de resina que
tiene incormorado muterial abrasivo-. Son también conocidas
bayetas a base de te}ido de rizo, con materiales abrasivos
Incorporado s‘.

Sin enbargo; en ambos Cas08, 108 produci'os resultantes
presentan serios inconwvenientes, Yales son, la rigidez o fal-
ta de flexibilidad del tejido, la deficiente adherencia de
la capa fe resina y abrasivo a la tela, ia putrescibilidad
del te jido soporte, etec.

Los cltados inconvenismtes we traducen en munifie stas
deficiencias en la utilizacién de los wrifculos, y en una du-
racién my limiteda,

Zplicando el muevo procedimiento we consiguen evitar
los aludidos defectos, obteniéndbse artfcuwlos e, por sus
car acter{sticas tdcnicas, responden plemamert e o lus exigen-
cias de las «plicaciones jue deben recibir, y gue, por su
gran @iracién, resultan econdmicos,

Consiste, en esencia, el nueve prowdimiento, en partir

de un trozo de tejido de rizo (algoddn) que es impregnudo,

sum rficialmente, de wna materia grasa, en forma que dsta se
aplique ¥nicamente sobre los rizes, sin interesar al tejido
base, i cntlnuacidn se sumrge el tejido, con los rizos re-
cubiertos us grasa, en una solucidén acnosa de silicony, lo

que detexmina la hidrofugacién del tejido base, sin que 86

actie sobre los rizos protegidos por la oapé de gmsa, Esta

se elimin: a cantinuaciln por inmersidn de un disolvente adew=
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cuato (solucifn detergente, lejfa cdustica, disolvemte orgd-
nico, etc,) e no «ctda scbre el recubrimienp de silicona
que ha recibidido el tejido buse, e procede luego & un geca-
do ¥ « aplicar superficilalmente., Sobre los r:‘zoé, unu Cupa

de un prepearado ce wna resina termoendurecible en solucio'nv
me tiame en susvensién polvo abrasivo, saet idnuose £inalment

a un procssc de policondenszcién o polimerizacidn, en adecua-

das conciciones de temperutura,
Ia inmersidn en el baffo de silimona hidrofuga el tejido
bese, imposibilitando la retencidn de hupedad y consigiients

putrefaccidn, sl ser utilizado., Por otra parte, la capa do si-'
licona protege al tejido contra la .ceidn ce ’de'bergentes y

disolventes empleados en la limpieza de loswensilios o apa-

ratos guﬁnicos, as? como de los residuos dcidos o bdsicos con-

tenidos en dstos.

La capa de silicona queda solidamerte unida al material
celuldsico que const ituye las fibras textiies, debido & la
gran reactividad de las siliconas fremte « los grupos o:chi—
drflicos de lu colulosa,

il aplicar la cupa de resina disuelta, con polvo abrasi-
vo en sugpensidn, se recubren ¥Ynicamente los rizos salientes |
del tejido, sin fijacién sobre el tejido buse, por impedirlo
el rembrinient o de siliconu, Iisto garantiza la tlsxibilidad
del artfculo obtenido,

k] proceso de policomlensacién origina un endurecimiento
de la resina, guedando el polvo abrasivo fijado w los rlws |
del tejido, sin posibilidad de despr sndimiento.

Tare me jor :clarar la deseripcién del c¢bjto de estd pa=
tente, pasamos « referirnos cormcretamente & un e jemplo de |
apli@cién vréctice, al que dsberd atribuirse cardcter ilus-
trativo, pero, de ningén modo, limitativo. '

- Pe bara un tzo de tejido de rizo el cual se glica,
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‘fomol con mropiad plast ificeante que se mezclu con una can- - o

superficialmente, una capa ds zrasa protcctora, sirviéndose
para ellc de un rodillo provisto de superficie de fisltro,
debidamente impregnado de grasa, yue se huee rodar sohre el
tejido a tratar. En esta fowma quedan impregnzdos los rizos,
pero no la buge del tejido,

| “gguidamente se sumrge el twezo de tejido, con los ri‘-‘
z 08 ix@ regnados, en una solucidn acuosa de silicona al 5&%.
Después de extraido y escurrido se sum rge en un detergente .

al objeto ue eliminur la grsa gue recubre los rizos, proce- .

didndose a un eseurrido y secado,

i continuaciédn se prepara una solucién de resina de uree-

tidad equivalente de polvo abrasivo (piedra pémez n& 10C),

tgta mezcla sirve para cargar el dendsito de wna plsto-
la de }ai re comprimido, con la gue se aplic: sobre el tejido s
de rizo, formendo una capa cuyo pesc corresponde de 100 a 125
gramos por me,

Despuds ue eveporado el disolwvente de la resinas, el te-

jido tratado se intraiuce en un autoclave durante 25 minutos,
gl objeto de provocar el endurecinicap de la resinu por efec-
to de la policom,ensacién‘. '

£1 prodicto obtenido reune las condiciones exigidaes pu-
ra ser emplead eficientemente en las aplicaclom s indicadas,

kg d advertir que pueden introducirse variaciones en el i

vodo seguido, lus cuales quedarfn comprendidss dentro del

Obj to reivimiicudo, al no afectar a la esenclalidad del pro
cedimiento, #sf, por ejemplo, podrdn utilizarse otros %ipos
de resina, yv el emumcimiat podrd efectuarse en frio, apli-. .

cendo udecuado s acelerantes, Serén tambidn variables la natu
raleza de la grasa protectora de 1los rizos, asf couo la del

disolvente o detergente empleados,



1000 -

1050 -

110, -

115, -

1200"'

- 5 - L} 1

9}‘@4 ,4;, [ {F
RZIVINDICACT or:zsb@'

18), -#UN PROCEDTKIINGO Picd L siBRICACION DE wiLas

ABLASIVAS DARA LLE TR UTENSILICS Y APARATOS “UTMICCSY ca-

racterizado por el hécho de gue se parte de un tejido de ri-

Z0, el cual se impregna, superficialiiente, de um materia
grasa, en forma gue éshta se apligue sobre los rizosv = lientes
sin interesar al tejid buse, sume rgidndeee lusgo en un balo
de solucién acuosa de silicona, al objeto de hidrofugar dicho
tejido base, elimindndose, & continuweidn, con un disolvere,
la grasa que cubre los rizos, & licando luego, sobre estos,
despuds de un secado, una cupa de un preparacio de una resing
termo-emiurecible en solucidn que tiene en suspensién polvo
abrasivo, sometiéndose finalmente a un proceso de énmreci-
miento por polimerizacidn o policondensacién de la resinz,
con lo cual los elementos abrasives guedan sélidamente f1jado :
a los rizos del tejidov.

22 ), ~El misgno procediniento, segdn 1la reivindicacién
anterior, caracterizado por el hecho de nue lu aplicacién de
grasa sobre los rizos se realiza mgdiante un rodillo, con Cam
pa de fleltro engrasado, que se wplica por rodadura sobre el
tejido,

5?-)'. -&1 mismo procedimiento, segdn al gina de les reivin-
dicaciones anteriores, carwcterizads por el hecho de gue la
capa dg rosina mezcluda con muterisl atrasivo, se realiza por
aspersién mediante pistola de aire eomprimido..

4&),-11 mismo procedimiento, seg¥n reivinlicaciones an-
teriores, caracterizeado por el hecho te yue la restnz emplea- i
da como ligants del prodicto abrasivo, 3 una resina de tipo
urea=fomol, preflumente plustificeda ¥y con disolvembe &pro-

plado,
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La pregente memoria descriptiw consta de seis hojeas
foliadas y mecanografiadas peor unu sola cara, camponienue un

total de ciento teeinta 1fneas, incInfdas dstag,

Hadrid, 26-de Liardo de 1,959, -
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