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A favor de

D.Ügo luciani Lisei, de nacionalidad italiana. 

Residente m  BARCmONA.-■‘Ti'bai, 143-3^

p o r :

«UN 2R0C1DIMIENT0 PARA LA rABRICaCICN JE TELAS AH? AS IVAS 

LIMPIAR UTENSILIOS Y APARATOS SUBSIGO S*».
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El objeto de la  presente patente de lntrodicción lo 

constituye un nuevo procedimiento para la fabricación de 

telas abrasivas para limpiar utensilios y aparatos quími­

cos, el cual aporta grandes ventajas a los procedimientos 

no males empleados.

Eg ya conocido, en Egpaí^, un procedimiento para im­

bricar telas provistas de un recubrimiento cte resina que 

tiene incoiporado material abrasivo. Son tarabión conocidas 

bayetas a base de tejido de riso, con materiales abrasivos 

incorporados.
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Sin embargo» en ambos casos, los productos resultantes 

presentan serios inconvenientes. i'ales son, la  rigidez o fal 

ta de flexibilidad del tejido, la deficiente adherencia de 

la capa de resina y abrasivo a la  tela, la  putrescibilidad 

del tejido soporte, etc.
t

los citados inconvenientes ue traducen en manifiestas 

deficiencias en la  utilización de los artículos, y en una du­

ración muy limitada,

Aplicando el nuevo procedimiento se consiguen evitar 

los aludidos defectos, obtenióndose artículos que., por sus 

características tócnicas, responden plenamente a las exigen­

cias de las educaciones que deben recibir, y que, por su 

gran curación, resultan económicos.

Consiste, en esencia, el nuevo procedimiento, en partir 

de un trozo de tejido de rizo (algodón) que es impregnado, 

superficiahílente, de una materia grasa, en forma que ósta se 

aplique tínicamente sobre los rizos, sin interesar al tejido 

base, continuación se auiergs el tejido, con los rizos re­

cubiertos ue grasa, en una solución acuosa de silicona, lo 

que determina la hidrofugación del tejido base, sin que se 

actiíe sobre los rizos protegidos por La capa de grasa. Esta 

se elimina a continuación por inmersión de un disolvente ade-
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cu ado (solución detergente, le ¿lía cáustica» disolvente orgá- ■’?/. 

nico, etc.) que no «ctua sobre e l recubrimiento de 3ilicon& 

que ha recibid! do e l tejido base. ¿e procede luego a un seca- ?; ■. 

do y a aplicar superficialmente, ¿obre los r  izos, una capa

de un preparado ae una resina termoendurecible en solución 'V
•” i ..

que tiene en suspensión polvo abrasivo, s cmet iónaose finalraent%'y ■ 

a un prooeso de policondensación o polimerización, en adecúa- a 

das con (liciones de tenmer afcu ra. 3 :

La inmersión en el baño de ailinona hidrófuga el tejido 

base, iraposib i litando la retención de humedad y c onsigiient© 

putrefacción, al ser utilizado. Por otra parte, la  capa de s i -  v 

licona protege a l tejido contra la  acción de detergentes y ;■& 

disolventes empleados en la  limpieza de lo3utensilios o apa- t:V 

ratos quilicos, asf como de los residuos ácidos o básicos con-^.; 

tenidos en ástos. '

La capa de silicona queda sólidamente unja a al material 

celulósico que oonst ifcuye las fibras textiles, debido a la •/ 

gran reactividad de las siliconas frente a los grupos oxhi- rvV. 

d ril icos de la  celulosa. » •••
M  aplicar la  capa de resina disuelta, con polvo abrasi- i-;.; , 

vo en suspensión, se recubren tínicamente los rizos salientes 

del tejido, sin fijación sobre el tejido base, por impedirlo - 

el recubrimiento de silicona. Lsto garantiza la  flexibilidad v :

del articulo obtenido.

1̂1 proceso de policondensación oilgina un endurecimiento 

de la  resina, quedando el polvo abrasivo fijado a los rizos 

del tejido, sin posibilidad de desprendimiento.

Pa^a riBjor aclarar la descripción del objeto de esta pa­

tente, pasamos a referirnos concretamente a un ejemplo de 

aplicación práctica, al que deberá atribuirse carácter ilu s ­

trativo, pero, de ningán modo, limitativo.

se toca un trozo de tejido de rizo a l cual se aplica,

fu
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superficia Mente, una capa «Je grasa protectora, si criándose 

para ello de un rodillo provisto de superficie de fieltro, •>' 

debidamente impregnado de grasa, «¿ue se hace rodar sobre el 

tejido a tratar. En esta forma puedan impregnados I 03 rizos, 

pero no la base del tejido.

Seguidamente se sumerge el trozo de tejido, con los r i -  H:; 

zos impregnados» en una solución acuosa de silicona al 5?¡>. ¡

Despuós de extraído y escurrido se sum rge en un detergente 

a l objeto ue eliminar la  grasa «¿ue recubre lo3 rizos, proce- 

di ón do se a un escurrido y secado. I’

■*'* continuación se prepara una solución de resina de urea-:-, 

fosmol con apropiado plast if i cante que se mezcla con una can- ■ 

tidad equivalente de polvo abrasivo (piedra pómez n& 10C).

Esta mezcla sirve para cargar el depósito de una pisto- : 

la de aire comprimido, con la que se aplica sobre el tejido 

de rizo, formando una ctpa cuyo peso corresponde de 100 a 125 ;; 

gramos por m£. -;pp

DespuÓ3 ue evaporado el disolvente de la resina, el te- 

jido tratado se intr cduoe en un autoclave durante 25 minutos, : 

al objeto de provocar el endurecimiento de la resina por efec- . • 

to de la  poli condensación.

El producto obtenido reúne las condiciones exigidas pu- ; 

ra ser empleado eficientemente en las aplicadoiB s indícalas. • • 

Es de advertir que pueden introducirse variaciones en el v 

mótodo seguido, las cuales quedarán comp rendí das dentro del S- 

obja to reivindicado, a l no afectar a la  esencialidad del pro -  

cedimiento. ¿sí, por ejemplo, podrón utilizarse otros tipos 

de resina, y el endurecimiento podra efectuarse en frío , apli­

cando adecuados acelerantes, ¿erán tambión variables la natu- : 

raleza de la grasa protectora de los rizos, a s í carao la del 

disolvente o detergente empleados. "¡/l.
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la ) .  -»TJH PROCED B£tmr¿0 VLüA LA sABEIC/tCION DE íSLAS 

¿BiúSm S 2ftEA LEvPIAE? UTENSILIOS Y APARATOS lUBIIüOS" ca-

rae tari zado por el hedió de que se parte de un tejido de r i -  •’ \\ 

zo, e l cual se impregna, superficialmente, de una materia 

grasa, en forma q.u® ésta se aplique sobre los rizos salientes 

sin interesar al tejido base, sui» igiénacse luego en un baño 

de solución acuosa de silicona, al objeto de hidrofugar dicho 

tejido base, eliminándose, a continuación, con un disolvente, s 

la grasa que cubre los rizos, suplicando luego, sobre estos, 

después ue un secado, una capa de un preparado de una resina 

termo-enüurecible en solución que tiene en suspensión polvo , - 

abrasivo, sometiéndose finalmente a un proceso de endurecí- 

miento por polimerización o policondensación do la resina, V:; 

con lo cual los elementos abrasivos quedan sólidamente fijaios^ .I 

a los rizos del tejido,

2&),-El mismo procedimiento, seguín la  reivindicación 

anterior, caracterizado por el hecho de nue 1& aplicación de ( „• 

grasa sobre los rizos se realiza mediante un rodillo, con c&■ L 

pa de fiéLtro engrasado, que se aplica por rodadura sobre e l  : 

tejido.

3a ),-E l mismo procedimiento, segiín algina de las reivin- 

dicac iones anteriores, caracterizado por el hecho de que la  

capa de resina mezclada con material abrasivo, se realiza por L v - 

aspersión medial te pistola de aire comprimido.

4a ),-E l mismo procedimiento, segán reiviniicaciones an- 

teriores, caracterizado por el hecho de que la  resina emplea- 0  

da como ligante del pro dicto abrasivo, es una resina de tipo 

urea-formol, previamente plastificada y con disolvente apro- j u ­

piado.



«BHaSIViiS BíHÁ LEIFIúR UTENSILIOS Y ¿MIA TOS $ÜBiICÜ¿». 

la  presente memoria descriptiva consta (ie seis ho.jas
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foliadas y mecanografiadas por una sola cara» ccmponienuo un i h  

total de ciento treinta líneas, incluidas ¿atas.
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