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EX modelo se refiere a un parril con un troncé que, para = |

su refuerzo, estd provisto de acanaladuras, asf{ como a un

procedimiento para la fabricacidn dsl barril.

Los barriles tienen ordinariamente un tronco, un fondo y
una tapa, De acuerdo con las exigencias, &l fondo y la =
tapa se constituyen de modo diferente y se unen de modo
fijo o desmontable, con o sin abertura de vertido, con sl
tronco del barril, |

La posibilidad de solicitacidn, especialmente en direccidn

periferica y en direccidn axial, as{ como la resistencia
LI
a los golpes, que pueden determinarse en ensayos de calqﬁ'.
» ..’.
o tambien por pruebas ds golpes radiales, se determina -

]
L T

esencialmente por la constitucidn del tronco. Exiate 18- -

necesidad de barriles con alta resistencia a la presidn-

axial, elevada resistencia a los golpes y ante todo tamw-*"

bién elevada resistencia al va=z{o. P
S5e conocen barriles con troncos da chapa, gue primaram;k:}
ta se sueldan a baja o alta temparatura, a;partir ne cﬁé;}
pas cil{ndricas y seguidamente mediante haframienhas trans
furmadoras,.se llevan a la forma deseada. En ello también
8s conccida la sstampacidn de acanaladuras durante el pro
cedimiento de fabricacidn que, en igual alineacidn, se =
aplican, bien sea vertical y/u horizontal y/o espiralmente
en el contorno del tronco. La utilizacidn de dispositivos
de contrasujecidn, para la mejor estampacidn da lae acana-
laduras, tambidn es conocida,.

Las disposiciones conocidas, sin embargo, producen sdlo

condicionadamente el refuerzo deseado del barril,
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En la Memoria de patente belga 411724 tisnen priocridad las
acanaladuras horizontales., Como las acanaladuras verticales
son menos profundas qus las horizontales, el efectc de las
mismas respecto a la resistencia de la prési&n axial, en el
lugar de cruce se elimina, y el barril se flexiona fdcilmen
te hacia dentro en el caso de solicitacidn axial sn este =-
lugar. Ademds, la forma, respectivamente la profundidad de
las acanaladuras horizontales estd sefalada muy fuertemente,
lo que tiene efectos muy negativos respecto a la resistencia

a la presidn axial,

Esto también sstd vigente para el barril sagdn las Memorigd’
Sofpe
de patentes de EE.UU. 3,357,593 y 3.335902, en que en los*

() ...
lugares de cruce se forman puntos de nudo, que reducen 1% *

resistencia a la presidn axial, En agquellos lugares, las «~

acanaladuras verticales estdn roducidas a una l{nea, R

El modelo tiene como besse el problema de crear un barril**

del tipo descrito inicialmente, que estd me jorado respewte.

a la posibilidad de solicitacidn y ademds sea Pdcil de T,g=.r
bricar.
Ctro protlema consiste, utilizando material de tronco mds

fino, en no obtener ninguna disminucidn de la posibilidad

de solicitacidn.

Para resclver este problemske ha previsto un barril seqgdn
la reivindicacidn de patente primera,

En el presente modelo, lashcanaladuras verticales tienen
prioridad frente a las acanaladuras periféricas, Se ha reco
nocido que une interrupcidn de las acenaladuras perifdricas

por acanaladuras vertigales, por as{ decirlo, no tiens nipn=

guna influencia nociva sobre la posibilidad de carga radial
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dai recipiente, pero que, por el contrario, la interrUpciéﬁ
de acanakuras verticales tisne una influencia muy nociva
sobre la posibilidad de solicitacidn vertical, ya que la
flexidn hacia dentro ocurre entonces en aquellos lugares,
Ventajosamente, las acanaladuras verticales estdn estampa-

das mds profundaments que lpe acanaladuras horizontales, -

relativamente planas.

Venta josamente, en sllp las acanaladuras verticales estdn
previstas en grupos, dispusgtos distanciados entre sf, en

direccidn periférica, En el caso de seccidn transversal del.

‘ .,
tronco no redonda, los mencionados grupos venta josamente 5?'
B 01’0
prevén en las esquinas, : .
o So,

Se consideran desacertadas las preocupaciones del mundo'ﬁéé

nico, segin las cuales la superposicidn de amnaladuras die

rigidas paralelamente con acanaladuras dirigidas de otro =

modo, se eliminaban de nuavo*parcialmenﬁe @l efecto de fi;ﬂ

*®e 0
» )

fuerzo ds las acanaladuras primeramente mencionadas y cuess

€ o Ay

.'q 0-0‘

una debilitacidn de material del tronco. Por el contraria,

ademds podrian conducir a una solicitacidn no tolerable

se ha demostrado sorprendentemente que las acanaladuras -
verticalmente supsrpuestas del modelo a las acanaladuras =
horizmntales no solo conducen a un aumento & la resistencia
a la presidn y del barril ep direccidn vertical, es decir
axial, sino que tampoco reducen la resistencia en direccidn
periférica, sino que inéluap pueden aumentar;a, si se dis~-
ponen las acanaladuras verticales de un modo especialmente
hdbil, por ejemplo, en grupps, de los que cada fila verti-

cal de acanaladuras presents acanalgduras individuales coor

dinadas a distancia vertical, en que las amnaladuraa indivi
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varticalmente entre s{.

-

:-duales de filas vecinas ﬁueden estar dispusstas dabplazédaa-»

Ha demostradc ser espacialmahté favorable una disposicidn
con dos filas exteriores ds acanaladhras, con acanaladuras
iguales, dispuestas a igualaes alturas y una fila central de
acanaladuras con acanaladuras individuales, dispuestas varé

ticalmente desplazadas a ella,

Un resultado especialmente sorprendente es que la disposi-

cidn da tales grupos, con acanaladuras verticales en las =

esguinas @ la seccidn transyersal del tronco, ha demostrgdo

® e
ser favorable; efectivaments, sn las esquinas, el técnicb;'“

, 123 X
en bass ds la conformacidn de expansidn efectuada usualmen=

..
.t LX)

te antes del estampedo de las acanaladuras, tenfa gue contar

con una concentracidn de sol}icitacidn especialmente alta en

sl material del tronco,. ceece

El aumento esencial de la pqsibiliéad de solicitacidn d;a{.:
barril, sspecialmente an diyeccidn axial, hace posiblaaiﬁgé
nores espesores de pared del]l material del tronco. {::}
El barril seydn el modelo también pueda fabricarse de mane=-
ra sencilla, Para ello se propone un procedimiento para la -
fabricacidn del barril, de modo que el tronco, sujetando -
contrariamente desde el exterior, desde el interior con =
aplicacidn de una fuerza de deformacidn, se ensancha y se
lleva a la forma deseada y, por lo menos aproximadamente,
se estampan acanaladuras, cerradas en s{ horizontales o =
ligeramente inclinadas, as{ como acanaladuras tales en el

contorno del tronco, en lo que por lo menos las acanaladuras

horizontales o ligeramente jnclinadas se estampan mantenien

do la fuerza contraria y la fuerza da deformacidn.
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Naturalments qua; en-al caso de barriles de material ﬁléa-
tice, puede aplicarse un procedimisnto de deformacidn tar
mopldstica, |

El modelo se explicard mds detalladamente con otros detae
lles en lo qus sigue por medio de dibujos esquemdticos en
ajemplos de ejacucidn. |
Muestrans

La figura 1, una vista an pprspectiva de un barril de chapa

seglin el modala.

2
®oase

Las figuras 2 a 4, vistas laterales sobre desarrollos da]..-.

tranco; .
. *edoe
Las figuras 5 y 6 etapas de fabricacidn durante la constrlc

cidn de un barril segin el modelo, en vista esquemética'ﬂgg
de arriba y ' : .
Las figuras 7 a 9, secciones parciales varticales segdn 1la"™

l{nea & - & en la figura 6, en lo que, para hacer mds cihzﬂ

te
. *a

ras las partes de haerramienta, que participan en la fabhi@é

cidn, se ilustran desprendidas del tronco a moldear del"dhav
rril,

El barril, ilustrado en la figura 1, comprends un tronco 1
Ys unidos con el mismo por rebordea, una tapa 2 y un fondo
3 de chapa metdlica, Puede tratarse en ello de chapa blanca,
chapa negra, chapa cromada, aluninio, chapa de metal de CO-
lor o semejantes.

Tambidn pusde pensarse an fabricar el barril de un material
en hojas de material pldstico,

€l tronco, que puede estrecharse hacia arriba, como se ha

ilustrado, estd unido a lo largo de unas costuras 7, que ~-

transcurren verticalmente, y presenta en su contorno acanae-

]
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laduras 8 harizantalasny circundantes, y en sus guatro g8
quinas, en cada caso, un grupo 9 de acanaladuras verticales
cua se extiande, en cada casa, aproximadamente o can prefee-=
rencia por toda la altura del tronco 1. Cada grupo de acana
laduras verticsles comprende tres filas des acanaladuras =
individuales, 11, en lo que las acanaladuras individuales
10 de las filas exteriores estdn dispusstas a igual altura,
y lashcanaladuras individuales 11 de la fila central estdn

dispuestas frents 2 ello desplazadamente y ss solapan sobre,

]
L] ...
Les figuras 2 a § ilustran confiquraciones diferentes dqwae

las acanaladuras individualss 10 de las filas exteriorQQo.'

constitucidn de acanaladuras, en lo que la figura 3 corgesa

ponda a la forma de e jucion ilustraca en la figura 1. .

LE W

Para mayor simplicidad se utilizan iguales signos de refé}eg

cia tambidn en los restantes ejemplos de ejecucidn. .« ..

La = jecucidn segdn la figura 2 ss diferencia de aquellaféb}
gln la figura 3 porque, en el alcance del grupo 9, astfﬁ{%f
interrumpidas las acanaladuras horizontales con acanaladdtéa
verticales 10, 11, mientras que en la ejecucidn segdn las
figuras 1 y 3, las acanaladuras horizontales 8 tambidn atra
viesan la zona de las acanaladuras vertimles 10, 11.

La ejecucidn segdn la figura 4 pressnta esencialmente la
mismae disposicidn vertical de las acanaladuras 10, 11 que

en la e jecucidn segin la figura 2, Es diferente que las =
acanaladuras 8 horizontales aqui estdn dispusstas ligarameﬂ
te inclinadas respectc a las horizontales, La inclinacidn
mfxima para una suficiente resistancia en direccidn perifg

rica, respectivamente en direccidn radial, no deberfa impor

tar mds de 15 grados.
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Como ejemplo para un barril, ejecutado segin la figura 1,

pero en forma redonda, se indican los siguientes datos:

Rltura del trsacos 3680 mm,
Nidmetro del tronco} 320 mm,
Conteni<a: 25 litros.
Grosor de la chapas 0,25 mm,

Paosibilidad de carga
axial: 1,000 kp.

La posibilidad de carga axial pudo incrementarse, frente

4 un recipienta conocido de tamafio comparable, por alredas

o. >
ot

Las stapas de fabricacidn durante la construccidn de unsess

dor da 400 kp.

barril segun las figuras hpsta ahora descritas se axpl%&éﬁ{

rd en lo qus sigue por medin de las figuras 5 a g, .

LR ]
.

En una primera operacidn de dilatacidn, se ensancha ciline
dricamente una chapa o un material en hojas mediante Elit
cacidn de una fuerza deformadora (flechas a) y con condgasy

sujecidn exterior (flechas b). Si el tronco 1 debe permane-
cer redondo u ovalado, ®n ello se estampan simulténaam;ﬁéé
las acanaladuras horizontales, respectivamente inclinadas
de modo ligaro, y las acanaladuras 10, 11 verticales.
Si el tronco puede tensr en la forma acabada una seccidn
transversal en dngulo entonces, mediante herramientas di=
latadoras 13, a modo de barra, se e jecuta otra operacidn
dilatadora, sagdn la figura 6, en la direccidn de las fle-
chas c, en lo que también en direccidn de las flechas d se

contrasujeta desde el exterior. la fuerza de deformacidn

86 retira entonces algo, deg modo que el material dal tron-
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ca, de modo parcial, pero no total, se deslastra de la so=
licitacidn en direccidn perifédrica de traccifn, aplicada
por las barras de dilatacidn 13, En ests estado, en gue

el tronco 1 todavfa estd hajo la tensidn de traccidn resi-
dual, sae sstampan las acanaladuras verticales 10, 11.

Es esencial que las acanaladuras horizontales o inclinadas,
estampadas en estado redondo, sa conserven en la ulterior
operacidn de expansidn segdn la figura 6 y que en esta ule

terior operacidn de expansidn puedan estamparse las acapa-

laduras verticales, Las fiquras 7 a 9 muestran en esenoia,
L ]

' u,t
el perfilado, requerido para ello, de las barras expansorés
cofm o

°

13, respsctivamente das los contrasujstadores 14. -

La figura 7 ilustra el perfilado para las acanaladuras U;é
ticales, Las figuras 8 y 9 ilustran las pusibilidadae de’

]
bl g 2PV

perfilado para las acanaladuras horizontales o inclinagaa

que, segdn la forma de estampacidn deseada para astas ﬁi%g

mas acanaladuras, se superponen a la barra de expansiéh:v.

13, respectivamente al contrasujetador 14, seqdr la ffburi
7.

Las barras de expansidn para la fabricacidn de las formas
de acanaladuras seqdn las figuras 2 a 4 estdn perfiladas
respascto 2 las acanaladuras verticales como la figura 7,
en 1y qus ademds, respecto a las acanaladuras horizontales
o inclinadas, en las formas de acanaladura seqin las figu=-
ras 2 y 4, estdn perfiladas como la figura 8 y, en constie
tuciones de acapaladuras segfn la figura 3, estdn perfila=-
das como la figura 9,

En la fabricacidn, las combinacionss de acanaladura sagin

el modelo pueden realizarse con m{quinas conocidas Yy con
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un empleo da herramientas tolsrable, de un modo sencillo,

y con fuerzas ds transformacidn relativamente pequefias, que
son menores que al estampar las acanaladuras en estado to-
davfa plano, de chapas de tronco,

La fabricacidn tambidn pugde rsalizarse en serie, de modo
totalmente automdtico, en lo que también pueden sleborarse
chapas finas da resistencia relativaments alta, En ello =
puedes aprovecharss la solidificacidn por deformacidn en -

frio en una medida deseaday

L]
LN W W]

£l modelo puede aplicarse & todos los tamafios de envasag,,
oe °®

L}

como por ejemplo, latas de conservas o bidones, granda; e

.-v.
L]

barriles, barricas, Naturalmente que la transformacidn, =

seglin el modelo, puede efactuarse desde el interior haéié'

el exterior y/o desde el exterior hacia el interior. *

La deformacidn, seqdn el modelo, del material del barril =

puede efectuarse antes, dyranrte o daspués de la rabricéérﬁn

.Il Q"

del barril y puede efectuarse por diferentes métodos de e

9 oy
. .
*o e

deformacidn.
El ejemplo de e jecucidn segdn la figura 2 es espacialmente
favorable para barriles sn dngulo con esquinas redondeadas
y aquel seguin la figura I es aspeclalmente favorable para
barriles redondos.

Las acanaladuras verticalgs 10, 19 presentan, especialmen=-
te en una forma de ejecucidn segdn las figuras 1 y 3, en
que las acanaladuras B hoplzontales atraviesan la zona ds
las acanaladuras ver.icalge 10, 11, un perfil mds profunda,
que las acanaladuras horizontales planas, Cada acanaladura

vertical individual, 11 estd ininterrumpida y por ello no

debilitada en toda su longitud, inclusive los lugares de
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cruce con las acanaladuras horizontales, Tambidn en los =
lugares de cruce permaneca en ello el psrfil de las acana=
laduras verticales 10, 11 per lo menos esencialmente y ds
modo preferente totalmente conservado,

Las acanaladuras perifdricas 8, relativaments planas, codean
preferentements el contorno del tronco del barril de un mo=
do aproximadamentes cerrado. En el e jemplo de ejecucidn se-
gdn las figuras 1 y 3 estdn meramente interrumpidas en los

lugares de cruce con las acanaladuras verticales, por la

anchura de las acanazladuras verticalss. . -,

. L
Usualmente las acanaladuras se estampan en dos etapas. En

.'F.
una primera stapa ss ensancha sl tronco del barril con.pan

trasujecidn interior desde el exterior, mediante aplicatidn

de una fuerza de deformacidn, y se llsva a2 la forma deseh=

da, y en ello tambidn se estampan las acanaladuras perifé=-

ricas 8, En una segunda etapa entonces con contrasujecidh®

LN ]
e

exterior e interior se estampan, bien sea desde dantro*6°®
desde fuera, las acanaladuras verticales 10, 11. Antas{;;}
la estampacidn de las acanesladuras verticales ss retira -

total o parcialmente la fuerza de deformacidn.

Las acanaladuras perifdricas 8 y las acanaladuras vertica=-
les 10, 11, sin embargo, también pueden estamparse en una

etapa con contrasujecidn exterior, a partir del interior,

cuonservando la menciocnada fuerza de deformacidn.

Las acanaladuras verticales 10, 11 en un grupo también po=
drian estar puestas an mds de tres filas adyacentes,

Los grupos de acanaladuras verticales 10, 11 también pue~-

dan estar dispuestos en dirsccidn periférica prdximas, =

sucedidndoss unas a otras, ds modo que entre los distintos
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1 grupos ya no exista ninguna distancia expresa,

El presante modelo de utilidad, recasrd sobrs las siguisn=

tes reivindicaciones’,
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REIVINDICACIONES

EormasanasosEmaEs
1 - Sarril de paredes delgadas, con um tronce qus, para su
refuerzo, estd provisto de acanaladuras perifdricas, asd{
Como por lo menos de acanaladuras aproximadamente vertica-
les, caracterizado porqus el tronco estd provisto de acana=-
laduras verticales, qus sa axtiahden por lo menos por la
mayor parte ce la altura del tronco, o grupos de acanaladuy
ras, de acanpaladuras individuales verticales, situadas unas
al lado da otras y deaplazadas entre sf{ uarticalmanta,‘vu;-
yas acanaladuras verticalas o acanaladuras individualaé.‘;::

°

atraviesan la zona de las acanaladuras periféricas, redpke

¢ Oy,

tivamente acanaladuras de contorni, sin interrupcidn. Lol
2 - Barril segdn la reivindicacidn 1, caracferizado porﬁpe
las acanaladuras verticalas estdn previstas en grupos digss
puestos a distancia entre sf, en direccidn pariférica.'-_-:::

3 = Barril segun la reivindicacién 2, caracterizado nqtili

en el caso de seccidn transversal de tronco no redondaj°en

cada asquina estd dispuesto en grupo de acanaladuras verti
cales,

4 - Barril segdn una de las reivindicaciones 2 y 3, carac-
terizado porque cada grupq de acanaladuras verticales pre-
senta filas ds acsnaladuras con acanaladuras individuales,
dispuestas a distancia vertical, estando dispuestas las =
acanaladuras individuales de filas vecinas desplazadas -
verticalmente entre sf.

S = Barril segdn las reivindicaciones 1 § 4y caracterizade

porque las acanaladuras individuales de filas vecinas de

acanaladuras se solapan verticalments entre sf.
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6 = Barril segdn la reivindicacidn 1, caracterizado porque
las acanaladuras primsramente mencionadas estdn dispuestas
distribuidas sobre la altura del tronco y se extienden =
aproximadaments sobre todo 8l contorno del tronco.

7 = Barril segdn una de las reivindicaclones 1 § 4, carac-
terizado porque las acanaladuras periféricas atraviesan la
zona da las acanaladuras verticales.

8 = Barril segdn las reivindicaciones 1 § 7, caracterizado
porque las acanaladuras periféricas, esn la zona da las aca,

naladuras verticales, se solapan entra sf en direccidn pp-
¢ e

[
o o

G*Q
9 -« 8arril segdn una de las reivindiczciones 1 a 8, CarQGTU

riférica,

. Y
“ie® -

terizado porque las acanaladuras verticales presentan un,

Lol W 2

perfil mds profundo gque las acanaladuras horizontales plid-

'Pb:.
nas,
10 - Barril de paredes delgadas, et
Pren

L

Segin se describe y reivindica #n la prosente memoria dde

criptiva y consta de trsce hojas de texto foliadas y ssted

tas a mdguina por una sola de sus carag y los pl

la misma sg¢ aconpszian, VAR

Madrid, a 31 de Esaro de 1980,

“d0: Pogfh Matomoror
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