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P A T E N T E  

D E
I N V E N C I O N

a favor de Don JUAN SAY0S ESTIVILL, de nacionalidad es­
pañola, residente en San Quirico de Besora (Barcelona), 
Rambla Concepción, 20, por "PROCERDálENTO P̂ 'íRA DENTAR 
SIERRAS DESTINADAS AL CORTE DE VIDRIO".

MEM3RIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un nuevo proce­
dimiento destinado a dentar las s ie rra s  o limas u t i l iz a ­
das para cortar o señalar los puntos de seocionamiento o 
ro tu ra de las ampollas que la  industria  qufmico-farmaoéu- 

5. t ic a  u t i l iz a  en gran esoala para contener diversas sustan­
cias, ta le s  como sueros, vacunas, inyectables diversos, 
dosificaciones y demás. Los dispositivos hasta  l a  fecha 
empleados para l a  antedicha finalidad  son de dos tipos: 
uno de e llos a base de una plaquita de cartó  o análogo,

10. debidamente cortada y provista de una fran ja  de granos de



carborundum o de un abrasivo equivalente; e l otro viene 
determinado por una lámina de acero templado, que presen­
ta  en una de sus a r is ta s  múltiples dientes a maiera de una 
s ie rra  diminuta.

5« Los inconvenientes que ofrecen estas ejecuciones
son varios, cabiendo sólo mencionar: a) En losformados por 
una materia abrasiva, los granos de és ta  se desprenden con 
facilidad . Además, re su lta  prácticamente imposible a l i ­
near dichos granos según una estrecha f i l a ,  a f in  de con- 

10. seguir un corte preciso; b) En los dispositivos metálicos 
o s ie rra s , existen c irta s  d ificultades constructivas que 
impiden alcanzar un efectivo rendimiento. En efecto , los 
dientes perfilados son poco agudos, o sea que e l efecto 
cortante es reducido, actuando, por tanto, muy defectuo- 

15. saínente sobre el v id rio .
Como es sabido, estas siermas metálioas se fa b ri­

can partiendo de una c in ta  o f le je  de acero no templado, 
uno de cuyos bordes se a f i la  por ambas caras y en toda la  
longitud de la  pieza, con lo cual ósta presenta en dicha 

20. región una sección triangu lar, sobre la  oual, ya sea me­
diante un punzón o con un io d illó , se efectúa el perfilado 
de los dientes. Las a ris ta s  de estos últimos no resu ltan  
así muy vivas, defornándose aún más durante e l tratamien­
to  térmico y las operaciones de pulido, lo que hace que 

25. sea poca la  capacidad de corte. Por o tra  parte , no es po­
sible re a f i la r  ta le s  dientes uno por uno, tanto debido a 
su pequeRez como a causa de razones económicas. Si se in­
ten ta  a f i la r  la  s ie r ra  por un costado, los dientes pierden



su forma o desaparecen.
Con el nuevo procedimiento quedan eliminados los 

defeotos apuntados, pudiendo con él mejorar la s  cualida­
des de coy te  del dispositivo y hacer fa c tib le  el u lte r io r  
refilado .

Esencialmente, e l menoionado procedimiento com- 
poyta el u t i l iz a r  también inicialmente una c in ta  o f le je  
de aoero sin templar, de sección sensiblemente rectangu­
la r ,  a uno de los costados de cuya cinta se imprime un es­
triado de re lieve profundo, procurándose que l a  parte más 
marcada del mismo coincida con el borde de la  pieza metá­
lic a . La forma de las estrfas puede ser muy diversa, aún 
cuando se estima p referib le  la  triangular.

á  continuación se a f i la  o fre sa  la  opuesta a l a  
ocupada por el referido  estriado, hasta alcanzar l a  parte 
más sa lien te  de la s  estrfas  en el borde de l a  ointa. De 
esta manera, las zonas profundas quedan desfondadas y se 
obtiene un dentado en el que las estrfas la te ra le s  deter­
minan el paso de los dientes, convirtiéndose la s  partes 
a lta s  de aquéllas en puntas de los segundos, con la  par­
ticu laridad  de que incluso los valles u oquedades re su l­
tantes del precitado afilado son también cortantes.

Una vez templada y pulida la  s ie r ra  o lima, es 
fá c i l  reavivar su f ilo  pasándolo por una muela o t i r a  de 
abrasivo, o bien por simple frotación con un bloque de 
las citadas sustancias o de una herramienta dura. Esto ú l­
timo es lo más indicado, ya que así se rompen las  delga­
das membranas que a veces, en el afilado in ic ia l ,  quedan



entre diente y diente, mejorando, s i  cabe, merced a los 
cantos que se producen por las pequeñísimas ro tu ras, las 
cualidades de l a  s ie r ra  para el uso que se destina.

Serán independientes del objeto de l a  invención 
los m ateriales, formas y dimensiones de la s  s ie rras fa b ri­
cadas de acuerdo con el procedimiento, elementos maquina­
le s  empleados para el dentado, templado y pulido de ta les 
piezas y demás deta lles  de orden secundario que no afecten 
a su esenoialidad.

N O T A

Se reivindica oomo objeto de la  presente patente 
de invención:

1. Procedimiento para dentar s ie rras  destinadas 
a l corte de v id rio , que consiste esencialmente en p a r t i r  
de una cin ta  o f le je  de acero sim templar, de seooióh sen­
siblemente rectangular, a uno de los costados de cuya c in­
ta  se imprime un estriado profundo, procurándose que l a  
parte más marcada del mismo coincida con el borde elegido 
de l a  pieza m etálica, pasándose a continuación a a f i la r  
o fresar la  cara opuesta a la  ocupada por la s  antedichas 
e s tr ía s , que son, de preferencia triangulares, hasta a l­
canzar la  zona más sa lien te  de las mismas en el mencionado 
borde, lo que da por resultado el nacimiento de una plu­
ra lidad  de puntas agudas, ouyas valles a oquedades ín te r -
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medias son igualmente cortantes, completándose el proce­
so con el templado y el pulido usuales, después de cuyas 
operaciones es fa c tib le  reavivar e l f i lo  con auxilio  de 
muela o abrasivo oocon una herramienta dura, muy apta pa­
ra  rompernlas eventuales membranas delgadas propias del 
afilado in ic ia l , ro tu ra  que, con sus a r is ta s  jrivas, aumen­
ta  l a  facultad  de corte de la  propia s ie rra .

2. Procedimiento para dentar s ie rra s  destinadas 
al corte de v id rio .

La presente memoria descrip tiva consta de cinco 
hojas fo lladas, e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.

Barcelona, a 14 de marzo de 1959.
Juan SANOS ESTIVILL
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