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La presente memoria descriptiva tiene como fin la

decleTacidn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio

de €XTlotaciodn indjustrisl y comercial exclusivo en el territo-
ric Racicnal de un Modelo de Utilidsd de acuerdo con ia vigen-

te l€gislzcidn, cue, como el enunciado indica, se trata de "M

QUIX: AUTOK:TICA PARA ROSCAR, VISELAR Y REFRENTAR TUBOS Y PIE-

Z£5 DI GRAN TameRon,

Es de tcdos conocida la dificultad de mecanizedo de

oue reguieren unzs méquinss de gran tamafio, 1o

Qué B¢ traduce generelmente en une fabricacidén & medida, con

les Znnerentes desventzjaes gue €llo supone COmO SON: uns moy

3
m
W«
5

=& versatilidesa, lentitud Yy comple jidad de los procesos
de faetriczcidn, etc. Entre las piezas cada dic més utilizadas H
dimensicnes considerables se encuentran
loe Tubos de gren diemetro utilizados en miltiples aplicacio-
nes.

le méguins ahora,preéonizada recliza sobre grandes
7 plezzs de cerccteristicas similares las cpercciones
de rcscedo, biselzdo del borde y refrentedo, oOperuciones estes
dos uUltimes imprescindibles pera unz buena unidén de tubos por

soldadura y otros diversos usos.

Para ello, el modelo de rnéquina preconizado consté
de une bancadu soporte por un lado de un elemento de esmerre
pera la pieza, lo suficientemente resistente & los esfuerzos .
de mec&nizado, y por otro ludo de un scporte guis cue permite

el deslizamiento en sentido verticel, por una cole de mileno,
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de un segundo blogue cue lleva una cola de milano sobre su ca-
ra superior que sirve de 2poyo a une caja de engranajes.

iz mencionada czja de engranajes posee sOLre Su e€X-~
tremo delentero una tercera guia en colz de milano sobre 1a
que se inccrporz un motor ccn un: fresa movida por él, que reg
liza el tretejc de mecanizedo moviéndosé todo el conjunto des-
crito en este perrafo segun 1os movimientos de la caja de en-
granajes que consiste en un giro alrededor de su eje principal
que cocincide con el eje dél tuto y un movimiento de avance‘da-
do por unt leve situsda en la parte trasera de la caja de en-
‘rEnes
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de dickz leva y su colocacidn.

Leos novimientos necesarios para el acercamiento y
gjuste dei coenjunto de la fressdora son logrados por desliza-
mientos ex sentido vertical y horizontal de los blogues con co
la de milsz> cue se mTueven bajo la accidén de unas manivelas so

liderias ooz un kusillo rosczdo unido a una tuerca fija al blg

que, tantc vertical, comxo horizontel.

Z1 sjuste del difmetro de giro del movimiento de 1la

fresadore se realiza por un tercer husillo situado sobre el ca

beral de la caja de engranes ~ue hace deslizar s la fresadora

completa 8 través de su guia de cola de milano.

La caja de engranes, que recibe movimiento de un mo

tor independiente del de fresado presenta la caracteristica de

que un tren de ruedas interno, con diferente relacidén de trans
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- tubo.

vuelte completa, pudiéndose realizar dicho desembrague en cuall

misién mueve el eje de giro principzl y un segundo eje concénA_
trico con €l anterior, ambos de formz tubular, de modo gue es;
te segundo eje portador de la leva de avance gira un poco més
lentamente, lo cue significa gue una vuelta complets de la le-
ve es més de una vuelta de ls frese slrededor de su eje de gi-
ro, disposicidn que permite un perfecto acabado y solepado de

las roscae asi como de otras operaciones eijecutadas sobre el
> 1

La caja de engrane ademas, por medio de un dispositj
vo de disparo interno hace que la méquina cuede desembragada

del movimiento de entrada una vez que la leva ha cumplido unsa

guier momento por medio de una menilla situada sobre la parte
supérior de 1a‘caja, per® seguir el movimiento de una forma
manual por medio de una menivels que queda enganchada sl sal-v
tar,'bien por fin de recorri@o o bien por propié voiuntad, el
dispositivo de automético & ménual.

Como se puede aprecier por todo lo hasta ahora des-

crito esté midquina automdtica para tubos y piezecs de gren did-

metro e€jecuta les operaciones necesariass de mecenizado de uns

forma répida y precis&é con una gren facilidad de adaptacidn 4

piezas, 1o que Jjunto con otras ventsjas como son, entre otras
un pequefio tamafio y un menor gasto de energia puesto gue la
s8. @ mover es le ninima as{ como uns gren versatilided, dife-

rencian a este modelo de todo lo hests shora conocido déndole
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- vide propis de por si.

utilizacidn, no siendo en sbsoluto limitative y susceptible ponx

Pare comprender mejor le naturalezz del invento en

el plano adjunto hacemos unz representacidn esquemética de su

ello de las modificaciones accesorias que no elteren les carac-

teristicas esencieles,

. - - ’ 3
Le figure 1 presentz une viste en alzado de la maquid

na preconizada,

La Tigura 2 represente una vista en perfil del mode-

lo de maquins preconizada.

Le figura 3 representz uns vista en planta del mode-
lo.

Detalles aclaratorios:

1.~ Bznceda

2.- Blogue vertiéal
3.- Bloque horizontal

4.~ Cola de milano_l

5.~ Cola de mileno

6.- Mznivelas de eproximacidn
7.~ Menivelas de aproximecidn
8.~ Caje de engranes

9.- Cabezal
1C.- Guia de ajuste
117.~ Cola de nileno

12.~ Menivela de & juste




1 13.~ Fresadors .
14 .~ MNotor
15.- Eje de rotacicn
16.~- Eje de avance |,
5 17.- Leve
18.- Mznille
19.~ kenivela
20.~ Soporte
¢1.- Fresa
10 Z2.,~ Pieza
23~ Pelpsdor
£l modelo cobjeto de estz invencidn es unz mdquina pa
rez €l roscedo, bpiselado, o refrentado de una forme totalmente
autometica de grandes piezes o tubos de gran diémetro, méquina
5 cue estd fermade por unz banczde (1) soporte de todo el conjun
to de mecanismos y sobre le gue se orienta en un lsdo un blo-
cue vertical (2) gque lleva tailada en uns de sus cares latera-
les unz cole de mileno (4).
Sobre ‘dicha cole de milano (4) y con un ajuste desli
20 zente se inserta un blogue horizontel (2) que puede desplazar-
se en sentido vertical hacie arribae o hecia abajo segin sea el
movimiento de una menivela (6), girando en un sentido u otro.
Sobre le cara superior del tloque horizontel (3)
existe también un telledo en forma de cole de mileno (5) sobre}
el que se &juste el fondo de une caja de engrenes (8), la cuell
25
= E—

— —
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puede esi deslizar zjustzdemente a través de dicha cola de mi-

laeno (5), de dereches a irguierdas y viceversa dependiendo 3el
. P e N

sentido de ziro de uns menivela de aproximecidn (7) situada so

bre la care delzntera del bloque horizontal (3) que engrznando

en el interior ccn unz= cremellera, vis-sinfin o similsr produ-

ce &l des

l'rJ

lezemiento en un sentido u otro.

le caja de enzranes (8) presenta une forme prisméti-
cz v es atravesada en sentido longitudinel por un eje de rota-~
cion (15), que @soma pcr su parte delzntera, y por un eje de
evence (16) concéntricce con el anterior y que esoma por 1z per
te tresers, &mbos ejes (15 y 16) son de forma tubular.

Sotre el extreco del eje de rotacidén (15) existe un l
czbezal (Q), sobre el cue se montz uns guia de ajuste (10) que
scbrescale de uns forme radial y que lleva una cola de milano
(14) que sirve de guia & une fresadora (13) con un motor (14)
incorporsdo y cuya fresa (21) segin su forma realiza sobre 1la
rieze (22) los diferentes traﬁajos, ajustandose con ia manive-
le (12) el diémetro sobre el que gira todo el conjunto de la
fresadora (13) y la guia (10),

La caja (8) presenta un mecanismo interior & base de
ruedas dentsdas con diferente nimero de dientes que hacen que
mientras que el eje de avance (16), (sobre el que se ajusta
una leva (17) que en ccnjuncidn con uh pelpador (23) realiza

el avance de todo el conjunto, y delimita el sentido del rosca

do) gire une vuelta, el eje (15) gire mis de unu vuelta produ-

J
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'de la manivela de aproximacion (6) seguidamente un segundo mo-

la aproximecidén haste tocar la superfimié de la pieza y uns

vez en este punto se da la profundidad de roscado deseada parsa

R

ciendo as{ un solapado del principio del trabzjo de la fresa y
su finsl quedando un perfecto roscedo sin discontinuidades.

Las operaciones descritas en el parrafo anterior son
ejecutadas totalmente de forme sutométices, de modo que la mé-
cuine, une vez efectuads une vuelta completa del eje (16), qugH
da desembragada, desembregue cue ppede reajizarse a mzno, gi-
rendo la manivelé (18) situeds en 1= partg superior de la caja
(8), con la particularidad de que esta operascidn conlleva ade-
més el engenche de otra menivela (19), pera que actuando selec
tivamente sobre ella pueds continuar €l giro o volteo de l=a
fresz, de una forma msnusl.

Como se puede apreciar el mectsnizado de grendes tu-
bos y pieras similzres es muy sencillo ya que uns vez coloca-~
dos estos fijos sobre la bancada (1), & través de un soporte

(20), se resliza un movimiento en sentido vertical por medio

vimiento en sentido horizontel por medio de la manivela de
aproximacién (7) que situa & la fresa (21) sobre la pieza (22)

& trabajar.

Por medio de la manivela (12) de ajuste se realiza

lo cual la manivela (12) presenta un collarin greduado segun
le profundidad, una vez efectuadas estas operaciones se pone

en marcha la caja (8) a treves de su manivela (18) con 1o que
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todo el conjunto de fresa y fresadora (13) giraren slrrededor

del eje de giro de la caja (8) que coincide con el eje imeging
rio del tubo logrando de este modo ls mecanizacidn . del mismo.
Este solucidn permite iguslmente el conseguir,

mediante la simple retireda del pelpedor (23) en su contacto

con la leva (17), 1s supresidn del movimiento longitudinsl, de

avance o0 de retroceso del eje (15), con lo cue el cabezal (9)
ten solo gireré permitiendo con ello operaciones de biselado,
refrentado, etc, e incluso sustituyendo le fresa por un disco
de sierrs, proceder al corte del tubc (22).

Descrita suficientemente la nsturaleza del presente
invento, asi{ como su rezlizzcidn industrial, sdélo cabe afiadir H
que en su conjunto y pertes constitutives es posible introdu-
cir cambios de formz, materie y disposiecidn, en cusnto tales

elteraciones no supongan veriacidn sustencial del mismo.

El solicitante, al.szmparo de 1os Convenios Interna-
cionzles sobre Propiedad Industrisl, se reserva el derecho de
extender esta demanda a los psises extranjeros, si fuera posi-
ble, reivindicando la misme prioridsd de lz presente solicitudr

NOTA

E]l NModelo de Utilided que se solicite como nuevo en
Espafle por veinte sfios, de acuerdo con le vigente Legislacidn
sobre Propiedad Industrial deberé recaer sobre "MAQUINA AUTOMA
TICA PARA ROSCAR, VISELAR Y REFRENTAR TUBOS Y PIEZAS DE GRAN

TAMARO", en todo de acuerdo con las sigulentes:

I o4

4
]



| REIVIRKNDICACIOMNES

18,- Miaquina sutomética parz roscer, viselsr y re—-
frentar tubos y piezas de gren tamaifio, caracterizada por cons
tituirse en una bzncada sotre la cgue se fijan, por un lado, -

un soporte para la pieza z trzugjar y por otro un blogue ver-

tical con una renurea €n ccls cde mileno scbre la que se ajustas

un sesundo blogue horizentezl que presente, en su perte supe---

rior, otra gula en cole de milano, sobre la sue

se asienta -~
una caja de sngrenes, de menera cue diche czja, por mediacidn

10 de sendes maniveles situsdzs scbre

[

n

cs clcgues, puede tomer -

W

cualguier posicidn dentrc de un espezcio determinado; caja es-

ta gque lleva un eje girztorio que ade

hk

s presenta un movimien

to de avance o retrocesc, de mcdc que sotre el extremo de di-
) cho eje se fija une gulz en cole de milanodo cue parte en forma
15 radial y sobre la que pu:sde deslizar, por el giro de une mani -

vela de ajuste, una fres

4]
[®h

cra con motor incorporzsdo, de modo-

J

que la fresa, gue sobre

n
m

e por su parte delentera, al girar-

el eje de la caja, res

—t

ire un movimiento circunferencial alre
dedor de la pieza, segin uns disposicidén y didmetro que son -
20 totalmente ajustables, y realizéndose asi un diferente traba-
jo segin el tipo de fresa que inéorpore le méquina.

| 28, - Méquina automética para roscar, viselar y re—-
frentar tubos y piezas de gran temafio, en todo de acuerdo con

le anterior reivindicacidn, caracterixade porque el movimien-

25 to de avance o retroceso necesegrio pera dar el paso del rosca




10

15

20

25

do es dedo por una leva intercambisble, situzda en 1la perte -

trasera de la caja de engrsnes, sobre un eje que presents la-

particuleridad de girar concentricamente con el eje de giro -

de todo el conjunto pero = une velocidsgd lizeramente inferior

lo que siznifica que &l reslizer le md

unaivUelta de la-

m

O

uin
leva y ouedar perzda de forme suviormétics 1

(@]

a8

m

fresz he giredo -
més de unz vuelta solepando les rosces en su principio y fin.

_ , .
32,- Maquina eutomdtica pera roscer, viseler y re-—-

frenter tubog y piezes de cran temefo, en todo de acuerdo con

las antericres reivindicsciones, carzcterizzda por poder rea-

1]

lizar el movimiento de giro y evernce tento de forme sutomdti-

ca comO manval por medio del simple giro de unz menivela que,
situade en ls parte superior de iz nmiguins, desernbrages la en-
treda de movimiento y conecta & la vez & otre msnivela, para-
la realizacidn del movimiento ez forme menual & través de és-
ta Ultima.

48, "MAQUINA AUTCR-TZIZZ PiRi ROSCiR, VISZLAR Y RE-
FRENTAR TUBOS Y PIEZAS DE GRAN Il liiQ",

Segiin queda sustencialmente descrito en ls presente
memoria descriptiva que constz de doce hojas mecanografiadas-

por una sola cere ascompafiada de sus correspondientes dibujos,
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