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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

por "Un expulsor automgdtico de piezas moldeadss" = — -~ ~ — - «

a favor de Don Alfonso BIOSCA BATART, Don José Antonie MORATA
MARTIN y Don Ramdn TORRES CARRETER, de nacionalidad espafiola,
domiciligdos en HOSPITALET DE LIOBREGAT, San Roque, 49 i

MEMORTA DESCRIPTIVA

La patente de invencién a que me refiere la presente me-
morig descriptiva estd destinads @ proteger la propiedad y la
explotacidén exclusive de un dispositive expulsador sutomdtice
de los moldes de las piezas que han sido moldeadas en ellos
por prensado. ,

~ Son varios los dispositives que se emplean corrientemen—
te pars producir la expulsidén de las piezas configuradas,por
prensade en moldes sdecuados, de las materias que se hayan pren-
8ado, pero ninguno ofrece las ventajas inherentes al que cong~
tituye el objeto de la patente al produocir sutondticamente la
expulsidn de la pieza prensada por reacoidn de la propia pre-
sidén por el premsado producidae.

Consiste esencialmente el dispositivo objeto de la paten=
te en uns caja cilindrica formadavpor dos piezas onchufadaa Ol

tre si de modo que pueda reducirse el prensar -sw capaclidad comw
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primiendo en ella un potente sistems de reéorteé con ella
cogxilmente dispuestos, en el cual se mantiene apoyade un
érgano expulsor en el que se apoys epugstamante la piezé
prensads de menera que al reaccionar tal sistema de resorér
tes, por cesar el prensado, actie diche expulsor contra la
pieza moldeada obligéndola a gbandonar la cavidad moldeadow
r@ |
1a fuerze expulsors puede graduarse comprimiendo mds
0 menos el resorte en la caja por medio de érgenos stornim
llgbles en mayor o menor proporcidn. ’

Ia descripcidn de un cago de ejscucién préctics del
dispositivo representado a titulo de ejemplo en el dibujoe
adjunto, permitird hacerse perfecto cargo de cual es la es=
tructuracién esencial del mismo y cual su menere de funcio-
nar,

En la figura 1 del dibujo se repressnta una ﬁiata
longitudinel en eeogi&n del dispositivo con imterrupolow-
nes que scortan su total extensién. En la figura 2 se re-
presentg uno de los elementos constlituyentes del sistema de
resorte.

Como puede verse claramente en el dibujo, el dispositim
vo objeto de la patente se compone esencislmente de una por=
cidn cilfndrice tubular 1, oon platina 2 de gpoyo del mol~
de o matriz, en la cavidad del cual puede introducirse el
extremo 3 del extraotor de moco Que el materigl prensado lo
empuje al getuar la prensa, venciendo lg accién antagdénica
de unas serie de arandelas eldsticas cénicas 4 tales co~

mo lg representada en la figura 2, colocadas opuestamente en
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sucesidn en el interior de la caja formada por dicha pore
oidn oilfndrica 1 y otra de menor didmetro 5 iguslmente tus
bular cerrsds por su extrsme por uns potente tuerca 6 en la
que esta enrrosoado un manguite fileteado é que puede atorw
rillarse uds o menoe dn ella, actuande en la cabeza primmém
tica 8 del mismo de modo que haga variar le presiénrederoida
por el conjunte de arandelss eldsticas 4 contrg un plate 9
del extrsotor 3 de manera que al dejar de ejercer presidn
lg prensg moldeadora penetre en el molde o matriz empleado

7 haga salir del mismo, la pleza moldeadas EL plato 9 estd
fijado @ un vestago centrel 10 en el cusl estd ensartada tow-
da ls serie de arandslas 4. ;

Se comprende perfeétamente que graduando el enroscado‘
del tornillo 7 en la tuerca 6 variard la presidén ejercids
por el conjunto de tedes:las arandelas eldstices 3 apoyadas
ungs en otras alrededor del vdstago de guia 10 quedando la
inferior directameﬁte apoyeda en el mgnguito roscado 6., Ia
presién comunicada por este al resorte puede comprobarse
por une escala producida sobre el véstago en 11,

Se comprende perfectamente como al producirse el prensas
do, el extractor sers empujade por la pieza moldeads ds mo«
do que venga a quedar fuera de-la metriz o molde empleado,
esf como que por la potente reaccidén de los citados drganos
eldsticos comprimidos actuard el extractor expulsaddo lg
pieza moldeada del interior del molde,

A¥n cuendo el dispositive estard dotado gemeralmente ,
por ser mds eficazdel tipe de resorte que se ha descrite reg=
pecto al caso dado como ejemplo,en la préctioa podrén sexr las
grandelas eldsticas productoras del desmoldeo reemplazadas

por cualquier tipo de resorte anglogamente dispuesto alrede~

dor de un vistago de guiado y de presidén graduable por gtor-
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nillgde de una pieza gue obre directamente sobre el propie reQ
sortes |

Podrgn ser,como es natural,variables las formas y las

dimensiones que se den a los diferentes elementos integrantes
del dispositivo extractor,‘aai como los metales, sleaciones
y otros materiales de que pueda fabricarse el miemo ain cuanw
do se emplearsd preferentemente el hierro y el aceros Podrén
varier tembién los medios mamuales o mecénicoaAempleados Pa=
ra producir lgs diferentes partes de los exiractores que se
fabriquen de acuerdo con el objeto de la patente, las mdqui«
nas pfensadoras 0 moldeadoras & que los mismos sean gplicaw
dos, la posicidn que ocupen en las mismas y en general, cuan=
tas cirocunstancias puedan concurrir en la fabricacidn o en
la utilinacién de los diferentes casos de ejecucién del dispow
sitivo de que se trata, siempre que por ser de caracter secuha
dario, accidentﬁl o] acoeao:io respecto sl mismo no sean ocape~
ces de producir al variar o presentarse sensible alteracidn de
la que se ha definido como esenciglidad estructural del objes
to de la patente; |

NOTA

Por ls paténte de invencién a que se refiere la presente

memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la exploia-

- cidn exclusiva de:

1.~ Un expulsor automgtico de piezas moldeadas, esenciglmens=
te'caracterizadq por el hecho de estar constitufdo por una 6aja
cilindrica formaeda per dos pilezags enchufadas entre si de mode
que pueda reducirse al prensar sm capaocidad comprimiende en
ellg un: petente sistema de resortes con ella coaxilmente dispues~

tos, en el cual se mantiene gpoyado un érgano expulsor en el que
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g8 apoys opuestamente la pieza prensada de menera que al
reaccionar tal eistemg de resortes por cesar el prensado ac=

tde dicho expulsor contra la pieza moldeada obligdndola a

agbandongr la cavidad moldegdora.

2.~ Un expulsor automgtico de piezas moldeadas, tal co=

mo el especificado en 1, caracterizado por el hecho de que el

sistema de resortes estd constitufdo por une agrupacidn de
erandelas cénicas eldsticas éispuesfas en serie opuestamente
ungs @ otras, ensartedas en un vistago central y apoyadas em
ung pieza roscada que permite apretar més o menos las mismas.
3o~ "Un expulsor automgtico de piezas moldeadas".
Consfa_la presente memorig de cinco hojas foliadaa, es~
critas por uns so0la cara.
‘Barcelons, 12 de Marzo de 1959,
B, pe de Don Alfonso BIOSCA BATARI,
Don José Antonio MORATA MARTIN y
Don Remén TORRES CARRETER,



DON ALFONSO BIOSCA BALAR! , DON JOSE ANTONIO MORATA MARTIN Y OON RAMO;
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| RAMON TORRES CARRETER . HOJA UNICA.
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