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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I O N

a favor de FRENOS Y EMBRAGUES, S. A., entidad espadóla, 

domiciliada en Barcelona, Vía Layetana, 146, por P̂ROCE­

DIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FORROS PARA FRENOS, DIS­

COS DE EMBRAGUE Y SIMILARES*.
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5.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un procedi­

miento especialmente estudiado para l a  fabricación de ib- 

rros para frenos y discos de embrague o elementos análo­

gos, gracias a l  cual se logra obtener unos artículos de 

mayor re sisten c ia  mecánica, tanto durante e l período de 

almacenaje como en el momento de su u tilización .

Hasta el presente, ha sido d i f íc i l  la  oonsecución 

de un material idoneo para este tipo de aplioaciones que 

presentara la  carac te rística  antedicha de conservar sus 

propiedades efectivas durante largo tiempo y en la s  mejo-
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Los forros para frenos y discos de embrague o 

sim ilares obtenidos de acuerdo con el proceso objeto 

de la  invención no sólo presentan una re siste n c ia  a l des­

gaste muy elevada y también mantienen un uniforme y e f i­

caz coeficiente de fricción , aun ouaddolos forros sean 

sometidos a a lta s  temperaturas, sino que aquellos mantie­

nen sus carac te rísticas durante su período de almacena­

je , antes de montarse en la s mordazas o platos de embra­

gue, s i  se tra ta  de forros para frenos o de discos de 

embrague, respectivamente.

Por otra parte, los elementos indicados resultan 

de una aoción especialmente suave y enérgica a l mismo 

tiempo, t a l  como exigen en la  actualidad los vehículos 

modernos, dada l a  gran velooidad en los turismos y H s 

grandes pesos en los camiones dedicados a transportes pe­

sados .

El procedimiento objeto de l a  Invenoióh oonsiste 

esencialmente en mezclar fibras de amianto oon resinas 

vegetales, fenólioas o oresílioas en forma líqu ida, o 

oon una soluoión de ta le s  resinas, utilizando para e llo  

mezcladoras en la s  que se adicionan la s  cargas correspon­

dientes, substancias para modifioar la  fricc ión  y colo­

rantes idóneas.
La mezcla a s í  obtenida, en l a  que, como se ha 

indicado, son parte principal las fib ras de amianto, des­

pués de su amasado es sometida a un proceso de seoaje, 

natural o dorzado, pasando después de convenientemente
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cribada a preparar con l a  misma unas cintas oontinuas 

por medio de una máquina de extrusión, mantenida a l a  

presión conveniente.

Dichas cintas pueden destinarse a ro llo s de cin­

ta  flex ib le  o bien a zapatas ríg idas curvadas a lo s diá­

metros convenientes para el qso a que se destinen.

En este di timo caso, luego de cortadas dichas 

cintas a lo s largos requeridos, son sometidas dentro de 

moldes a un proceso de vulcanización a estu fas u hornos 

a diferentes tiempos y temperaturas, segóh tamaños, so­

metiéndolas por dltimo á una cocoióh fin a l.

Una vez oooidas la s  piezas, se pasa a un re c t i­

ficado de la s  mismas mediante máquinas rectificadoras 

apropiadas, dotadas de muelas, efectuando dicha opera­

ción por ambas caras y por lo s lados,

Finalmente, se procede potestativamente a l ta la ­

drado y fresado de ranuras en su su perfic ie , dejando la s  

piezas terminadas a la s  medidas exactas neoesarias para 

su empleo tanto en longitud como en anchura y espesor.

Aun cuando en lo que precede se ha hecho referen­

c ia  expresa a la  mezola in ic ia l de fib ra s de amianto con 

la s resinas vegetales, fenólicas o c re s íl ic a s , líquidas 

o en solución, se ha comprobado en l a  práctica que aná­

logos resultados pueden alcanzarse utilizando en su bsti­

tución de la s  resinas indicadas, ya sea so la  o en combina?- 

cióh con la s  mismas, una soluoióh de oaucho natural o s in ­

té tico , adicionándole también la s cargas, colorantes y 

otros ingredientes. Asimismo pueden u tiliz a rse  otros tipos
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de resin as, especialmente la s t ermo-en dure c ib le s , ya 

sea so la s , en substitución de las anter io jomen te expues­

ta s , o combinadas con la s  mismas, a l igual que se ha pre­

v isto  para el caucho natural o sin tético .

Finalmente, puede dotarse a la s  cintas obtenidas 

de un dorso de refuerzo, abase  de alambre, mediante la  

introducción de una te la  de alambre durante la  fase  de 

extrusión de aquellas c in tas, pasando dicha te la  a l  mis­

mo tiempo que l a  materia de la  ointa que, de esta  forma, 

constitu irá un solo cuerpo con el alambre.

Resumiendo, la s  ventajas de lo s elementos obteni­

dos de acuerdo con el prooeso operatorio descrito, son 

la s  siguientes:

a) mayor resisten cia  a l desgaste que lo s forros 

y discos actualmente fabricados;

b) uniforme y eficaz coeficiente de fricc ión , aun 

con un trabajo que someta a la s  piezas a ele­

vadas temperaturas;

c) mantenimiento de la s  carac te rísticas indioadas 

tanto durante e l almacenaje como en e l momento 

de la  u tilización ; y

d) adaptabilidad a la s  máximas exigencias tóoni- 

oas del trabajo a que están destinadas, resu l­

tando de acción especialmente suave y enárgioa 

a la  vez.

Se ooaprende que serán independientes del objeto 

de la  invención e l tipo de resinas u tilizad as, proporcio­

nes en que la s  mismas se mezclen con la s  fib ra s  de amian-
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to , de acuerdo con la s  características que se deseen lo ­

grar en los elementos acabados, orden de la s  fa se s  del 

proceso y, en general, todos cuantos d eta lles accesorios 

puedan presentarse, siempre que no alteren, cambien o 

modifiquen su esencialidad^

N O T A

Re reivindica oomo objeto de l a  presentía patente 

de introducción:

1. Procedimiento para l a  fabricación de forros 

para frenos, discos de embrague y sim ilares, que oonsis- 

te esencialmente en formar una mezcla de fib ras de amian­

to con resinas vegetales, fenólicas o c re s ílic a s  en forma 

líqu ida, o con una solución de ta le s  resin as, a la s  que 

se adicionan la s  cargas correspondientes, substancias pa­

r a  modificar l a  fricción  y calorantes idóneos, procedien­

do a continuación a l amasado de dicha mezcla que es lue­

go sometida a un procedimiento de secaje natural o for­

zado y posteriormente cribada convenientemente, obtenien­

do con ello  un material de partida que es sometido a la  

acción de una máquina de extrusión mantenida a la  presión 

adecuada, para obtener finalmente cinta continua flex ib le .
2. Procedimiento para l a  fabricación da forros 

para frenos, discos de embrague y sim ilares, segón la  r e i­

vindicación anterior, que se caracteriza por el hecho de
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que para l a  obtención de zapatas r íg id as, l a  ointa ob­

tenida en la  áltim a fase  citada es cortada a lo s largos 

requeridos, sometiéndolos trozos a s í  formados, dentro 

de moldes, a un proceso de vulcanización en estu fas u 

hornos a temperaturas y durante tiempos que estarán en 

función de la s  dimensiones de aquellos trozos, lo s cua­

le s  son posteriormente sometidas a una cocción, tras de 

lo cual se  pasa a l rectificado de sus dos oaras y lados 

y a un eventual taladrado y fresado de ranuras en su su­

p erfic ie , quedando la s  piezas l i s t a s  para u tilización .

3. Procedimiento para l a  fabricación de forros 

para frenos, deseos de embrague y sim ilares, segón la  r e í 

vindicación 1, que se caracteriza por e l heoho de que,

en substitución de la s  resinas vegetales, fen^lioas o 

ores Í1 i  cas, en en combinación con la s  mismas, 3e u t i l iz a  

una solución de caucho natural o sin tótioo, para l a  for­

mación de l a  mezcla con la s  fibras de amianto, mezclando 

igualmente la s  cargas, colorantes y otros ingredientes.

4. Procedimiento para la fab rio ao ió n  de forros 

para frenos, discos de embrague y sim ilares, segóh las 

reivindicaciones 1 y 3 ,que se caracteriza por el hecho

de que, en substitución de la s resinas vegetales, fen ó li-  

cas o o re sílic a s , o de la  solución de oauaho natural o 

sintótioo, o bien en oombinaoión con dichos productos, se 

u tilizan  para la  fom ación de la  mezola con la s  fib ras 

de amianto, otros tipos de resinas, especialmente la s  
t  ermo -en dure o íb les, adicionando a l a  masa también Ida car­

gas, colorantes y otros ingredientes inódeos.
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5. Procedimiento para l a  fabricación de forros 

para frenos, discos de embrague y sim ilares, segdn la s  

reivindicaciones 1 a 4 , que se  caracteriza por e l hecho 

de que, a lo s  fin es de reforzar la s  cintas se le s  dota 

de una armadura metálica durante el proceso de extrusión, 

a ouyo fin  se incorpora en dicha fase  a l a  cinta una te ­

la  metálioa adecuada que, de esta forma constitu irá un 

solo cuerpo con l a  c in ta.

6. Procedimiento para l a  fabricación da forros 

para frenos, disoos de embrague y sim ilares.

La presente memoria descriptiva consta de sie te  

hojas fo liadas, e scritas a máquina por una so la  cara.

Baroelona, a 10 de marzo de 1959,.

FRENOS Y EMBRAGUES, g . A.,
. /PQNTI


	Bibliographic data
	Description
	Claims



