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MEMORIA DESCRIPTIVA
La preserte invención se refiere, según se deduce 

del enunciado de esta memoria descriptiva, a una serie 
de perfeccionamientos introducidos en los colectores so 

5 lares, y más concretamente en los absorbederos de los
mismos.

Como es sabido dentro de un colector solar el ab­
sorbedor consti uye el elemento fundamental, ya que de 
sus características depende el rendimiento del con.jun -

10 '
Existen multitud de tipos de absorbedores, mante­

niendo todos ellos la constante de incorporar un circuí 
to por el que discurre un fluido en funciones de trans­
portador térmico, y estando dicho circuito asociado a 

15 una placa o placas encargadas de absorber las radiacio­
nes solares y transmitir la energía calorífica al cita­
do fluido transportador térmico.

Dentro de las múltiples soluciones existentes ca­
be destacar el sistema "roll-bond" en el que a partir 

20 de dos placas de aluminio, en una de ellas se grava el
circuito con una tinta especial, adosándose posterior­
mente la otra y procedióndose a continuación a. un lami­
nado en caliente con lo que se sueldan las dos placas 
entre sí a lo 1* rgo de toda su extensión, a excepción 

25 de las zonas cubiertas por la tinta. Finalmente basta
con insuflar aire o agua a presión a través de las zo­
nas de no soldadura, con lo que se consigue una defor­
mación de las placas en esta zona que determina la ob­
tención definitiva del circuito deseado.

30 Se obtiene de esta manera una placa absorbedora
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ligera, con un alto coeficiente de conductividad interna 
debido a la naturaleza del aluminio, ofreciendo un cir — 
cuito impreso de peque a capacidad de agua, lo que se tra 
duce en una débil inercia térmica y, finalmente, todo 
ello a un bajo costo de fabricación.

Aunque las ventajas que presenta este tipo de ab­
sorbedores son muy interesantes, en los mismos existen 
también desventajas que suponen serios problemas. En es- 
be sentido, por tratarse de un material muy electro-nega 
tivo, se forman pares galvánicos que determinan una rápi 
da corrosión. La presión de trabajo es muy limitada, de 
aproximadamente 2 kg. por decímetro cuadrado. Se hace 
también necesaria la utilización de líquidos especiales 
portadores del calor, con todos los gastos adicionales 
que ello significa,mayor viscosidad, menor calor especí­
fico, mayor precio de líquido, sistema especial de ali - 
mentación y, según los resultados obtenidos, tampoco es­
to supone una garantía contra la corrosión a medie pía — 
zo .

Por otro 3ado, cuando se utiliza el agua como agen 
te transportador térmico, existe el riesgo de re cura en 
los canales debido a las heladas.

El absorbedor aue constituye el objeto de la pre­
sente invención parte de una estructuración similar a la 
descrita en la que la unión entre las dos láminas y la 
obtención del circuito puede conseguirse por el sistema 
î oll—bond anteriormente citado, o bien puede obtenerse 
por fundición, en cualquier caso en aluminio. Partiendo 
de esta estructuración base la invención se centra sobre 
la disposición en el aludido circuito de ánimas tubula-
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res de material anticorrosivo que constituyen el circui­
to propiamente dicho; el circuito obtenido en la primera 
fase operativa de obtención de la placa queda asi aisla­
do del liquido transportador tórmico y constituye un so­
porte y alojamiento para el circuito propiamente dicho 
de material anticorrosivo.

Como material anticorrosivo para la obtención de 
las citadas ánimas tubulares puede utilizarse cobre, act; 
ro inoxidable o plástico.

Resulta, obvio que mediante el acoplamiento de es­
tas ánimas tubulares el absorbedor mantiene las venta - 
jas de los absorbedores convencionales en cuanto a lige­
reza, alto coeficiente de conductividad, etc., y elimina 
todos los problemas que tales absorbedores presentan , 
ofreciendo unas nuevas ventajas tales como la de encon­
trarse exento de efectos de corrosión, permitir una pre 
sión de trabajo muy elevada, que pueda alcanzar los 30 
g. por centímetro cuadrado, permitir un perfecto fun - 
cionamientooon agua como fluido transportador tórmico y, 
en el caso de utilizar ánimas de plástico, admitir au - 
mentó de volumen debido a Ha congelación del fluido tranjs 
portador, ya que el aumento de volumen del agua es absor­
bido por el propio material plás trico, comprimiéndose, de­
bido a su naturaliza clástica.

El posiciona,miento de las ánimas tubulares en sus 
alojamientos en la placa debe realizarse con un total 
con cacto superficial al objeto de asegurar las mejores 
condiciones de transmisión térmica de la placa al ánima 
tubular, mientras que los tubos pueden ser ovalados, 
achatados o cilindricos en función de las necesidades de
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cada caso. En este sentido los tubos ociados o achata­
dos resultan idóneos para instalaciones en las que se 
preven congelaciones del agente transportador térmico, 
ya que el aumento de volumen experimentado por este úl 

5 timo es absorbido por las paredes de los tuboc que
tienden a la forma cilindrica. Por el contrario, los 
tubos cilindricos resultan idóneos para soportar presio 
nes de trabajo relativamente elevadas.

Como material preferente pera la obtención de las 
10 ánimas tubulares se ha previsto el cobre, debido a su

elevado coeficiente de conductividad térmica, asi como 
a su resistencia a las presiones interiores de trabajo, 
en función de su pequeño diámetro, y a las corrosiones 
de casi toan tipo.

15 Para, complementar la descripción que se está rea­
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compresión 
de las características del invento, se acompaña la pre­
sente memoria descriptiva, como parte integrante de la 
misma, de una hoja única de planos en la que con carác­
ter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo 

20 siguiente:
La figura 1, muestra una sección transversal de 

un absorbedor perfeccionado para colectores solares rea
lizado de acuerdo con el objeto de la presente inven —

25 ción.
La figura 2, muestra una vista en planta de un 

ejemplo de realización práctica del circuito absorbedor, 
también de acuerdo con la estructuración objeto de la in 
venei ón.

50 A la vista de estas figuras puede observarse como
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el absorbedor para colectores solares que se preconiza 
está constituido mediante una placa única 1, preferen­
temente de aluminio en la que se definen una serie de 
alojamientos 2 uniformemente distanciados y que defi - 
nen la. trayectoria del circuito para el fluido trans - 
portador térmico, pudiendo estar dicha placa absorbedo 
ra 1 obtenida por fundición, o bien a partir de dos lá 
minas que se sueldan entre sí por laminado en caliente 
y que definen los citados alojamientos de acuerdo con 
el conocido sistema roll-bond de fabricación.

En los mencionados alojamientos 2 se posicionan 
sendas ánimas tubulares 3 de un material anticorrosivo, 
que preferentemente será cobre pero que igualmente po­
drá ser acero inoxidable o plástico.

Por medios mecánicos se consigue una perfecta 
adaptación entre estos elementos, de tal manera que se 
establece un contacto íntimo de las ánimas tubulares 3 
con su envolvente 2, al objeto de conseguir una óptima 
transmisión térmica.

Las ánimas tubulares 3 pueden adoptar la configu­
ración cilindrica representada en la figura 1, o bien 
pueden adoptar una configuración ovalada, según las nece 
sidades de cada caso y de acuerdo con lo expuesto en el 
preámbulo de esta memoria descriptiva.

Así pues, la confi uración cilindrica para las 
ánimas tubulares 3 resultará idónea cuando las necesidja 
des del circuito requieran la. utilización de altas pre­
siones en el fluido transportador térmico, mientras que 
la configuración ovalada de tales ánimas resultará idó­
nea, por el contrario, cuando lo realmente importante
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sea que deban ser absorbidas dilataciones de dicbo flui­
do por efecto de congelaciones en el mismo.

Aunque anteriormente se ha especificado que el co­
bre resulta el material más idóneo para la obtención de 
las ánimas tubulares, desde el punto de vista general , 
mié, tras que para circuitos con altas presiones resulta 
idóneo el acero inoxidable y para circuitos con dilata­
ciones del fluido transportador tórmico es el plástico 
el material idóneo, es evidente que la estructuración 
que constituye el objeto de la presente invención puede 
llevarse a la práctica con otros tipos de materiales 
que cumplan con la.s premisas relativas a cada caso y a.n 
teriormente expuestas.

Del mismo modo, aunque en el ejemplo de aplica - 
ción práctica de la figura 2 se ha previsto la existen­
cia de una pluralidad de ánimas tubulares 3 longitudina 
les y paralelas que se asocian por sus extremos a sen - 
dos colectores 4, es evidente que i de existir una. áni_ 
ma única con una trayectoria sinuso.cal o cualquier 
otra configuración que se estime oportuna en cada caso.

Los materiales, forma, tamaño y disposición de 
los elementos que componen este ABSORBEDOR, serán sus - 
ceptibles de variación, siempre que ello no altere el 
espíritu del invento.

La forma en que está redactada esta memoria, debe 
tomarse en sentido amplio, no limitativo.



REIVINDICACIONES
Se reivindica como de propio y nuevo en Espa"a, 

a favor de 'T)LTHAUS HOLDING ESPA:OLA S.A., con domici­
lio en Gran Vía Carlos III, 6 5, entlo. 3- BARCELONA,

5 lo especificado en las siguientes reivindicaciones:
1& Absorbedor perfeccionado para colectores so­

lares, que estando constituido por una placa dnica , 
preferentemente obtenida en aluminio y dotada de una 
serie de alojamientos que establecen la trayectoria 

10 del circuito para el líquido transportador térmico, pu
diendo dicha placa estar obtenida por fundición o por 
el conocido sistema roll-bond, esencialmente se carac­
teriza porque en el interior de los citados alojamien­
tos van dispuestas sendas animas tubulares de material 

15 anticorrosivo, quedando dichas animas tubulares perfec
tamente adaptadas a la pared interna de sus alojamien­
tos, al objeto de obtener las mejores condiciones de 
transmisión térmica, y habiéndose previsto que tales 
ánimas tubulares adopten preferentemente una configura 

20 ción cilindrica, cuando por necesidades del circuito
en fluido transportador térmico debe de estar sometido 
a altas presiones, y preferentemente cuando se haga 
preciso absorber dilataciones provocadas por laoongela 
clon del líquido transportador térmico y habiéndose 

23 previsto también que el material constitutivo de tales
ánimas sea preferentemente cobre, o bien acero inoxida­
ble para fluidos a alta presién o plástico para fluidos 
que han de soportar congelaciones.

23.- "ABSORBEDOR PERFECCIONADO PARA COLECTORES SO 
30 LARES".
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Tal Y como se deja descrito en la memoria prece­
dente que consta de odio "hojas foliadas y mecanografía 
das por una sola de sus caras y planos de forma y tama 
fío reglamentarios.

Madrid, 
P.A. de

26 de Enero de l.$80 
WOLTHAUS^HOLDING ISPAPOLA S.A. 
Víctor Gî L Vega :
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