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La presentve invencidén se refiere a un mecanismo
sara el llenado y cierre en continuo de envuses tubulares.

"h__. S S ] - oy ole e LR . - I

Particulsrmente se refiere egta invencion a dis-

positivos adecundos pars el envese de productos en envases

Spubulares de malle flexilbles, los cuzles gon obtenidos en

continuo vertiendo de un elemento tubular longitudinzl que
se 1llena alternando con operzciones de clerre y secclonsdo,

determinando ung gerle de envasges independisnies cerrados

por gus exlrenog.

Lptos mecuuismos resulian indicados pars el envass-’
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do en grandes cantidodes, ya ses Hor ejemplo pars exports—
- ¢ - Iy > . . :

ciomn, pars sucerpercscog o destinos similsres, de produc-
tog tules como frutos, narsnjas, grensdse, menzsnas, pato-

' - ’
teg, ete, frutos secos, nueces, almendras, ¥ demds géneros

- ) ,

granulosos de meuor o wmenos tawmaio, gesun el cual se em~
plesra un tipo de mslla de proporciones corresgondientss,

Esencislnente comprencen estos mecanlsmos envapsa—
dores un disvositivo receptor del elemento Longitudinel
de mslle @ partir del cusl deben obtensrege los distintos en-~
veses, pregentsndo egte disgpositivo una tolva por donde se
guwiinistra el producto & envasar y mediog retenedores de di-
cho elemento longitudinal, los cusles se han yrevisto cer-
cei108 4 le bocs de salids de un cuerpo tubular sobre el gue
gse ensarta este elemento, por el interior de cuyo cuerpo

desliza el wioducto hasta llegsr al exlremo cerrado de

]

>

L]

lz mella tubulsr.

&

Los mecsnismos en cuestidn comprenden ademds un

gpareto pere efectusyr las opersciounes de clerre y separe—

-~

.

cidn de los enveses, cuywus opersciones se reslizan sinmul-
tdneamente werced = une wordaza perteneciente & este apa-—
retbo, 1o cual actia previa colocscidn sobre lz wmalla, ya
llenz, de un menguito metsélico, el cusl resulia presionado
en zig-zzg y tronzado por su mitazd, delerminando estus dos
mitzdes los clerres de log extremos posterior y anberior de
log envuses sucegivos.,

Con el finde Ffacilitar la explicacidn se acompasia
a la presente memoris descriptiva unos dibujes en los gue ss

ha representzdo un caso de reslizacidn que se cita a titu-
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lo ie ejamplo, no limitabivo del aslcance del invento.

Jn los dibujos:

g |
o

g fisure 1 nustra en elzado laterls el disposi-

;_.J
I._i

tivo pere llener ls malla tubulsar,

la fi.ura 2 es el detulle de la boce de salida
del dispositivo de llenzdo, segun une seccidnzalzada,

le fizvresa 3 dndica en slzado lateral otra reslis
zacidn de este dispositivo, |

la Tigvra 4 es el detalle del conjunto del dispo- .
sitivo segln la figurs 3, seccionado longitudinalmente,

la figure 5, menifieste en persyecﬁif& le disposi-
cidn del mausuito meivdlico sobre le mslla,

la figurs 6, ilusirs tsmbién en ﬁergpectivé este
menguito ya rresionedo y secclonedo constituyendo el cierre
del extemo Gel eavase,

la figurs 7, representa en vlanta el gparato de cie-
rre y separacidn de los enveses, en el momento activo del |
tronzado del mauguito metdlico, '

la fizura O, indica en planta este aparato en dis-
posicion pasiva, y

lu Figure 9, indicws el detclle, en meccidn alzada,

- , ) FIPRE B4 g . .
Ge este sparato en digposiclon asimismo pasiva.

[}

Los mecanismog pers el llenado y cierre de enva=-
ses tubulures, del tipo de malle flexible, comprenden wn dis—
posicitivo que realizs l& operzeidn de llensdo alternsiivo del
tubo de w&lla, y un aparato que lleve a cabo 21 doble traﬁajo
de cerrdér y corituy este tubo pars obtener los enveses inde=-

vendientey, lo gue me congigue coun la syuda de un elemento
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wetilico leminer gque se aplice de trecho en trecho en
la melle tubuler, rodedndols y ciZéndola después de cads
operacidn dellenado.

=1 dispositivo de llen=do conste de uxn cuerpo
fubular -1-, receytor (Tigura 2) del tubo de wella -2- &

nartir del cusl se deben obtener los distintos enveses,

-

v ¢ uns tolwve ~3- por la gue se hechs el preducto 2 en-

vasse, comprendiecdo el tubo -1~ elementos anulsres —4-

encsrgzios de ls retencion eventusl de la olteds malla tu-
buler.

fgte disgositivo, ventzjossmente se halle mon-
tzdo sobre un pie -5~ telescdpico deuscepbible de verier de
albturs vy asegurdnicse en posicidn merced a un Hornillo y
tuercs de palomille —-6—-, Este pile lleve montzudo un bragzo
-7- susceptible tewbidn de ser usegursdo medisnte tornillo-
v tuercs de pelomille -8~ en uns posicidn grédu&ble en’ cusn-
to & le inclinacidn, cuyo brazo se fija al cuerpo el dis-
positivo, por ejémplo en la perie lsteral de su tulva -3-,
(fi_vrs 1), n esis tipo de dLJgOalblVO pars la operacidn
de lleusgo de los enveises, le retencidn svewtusl de la cur-
52 Ge mallsz tubuler -Z- discuestos =zobre el cuerpo tubular:
~1l- de sglida del producto, ge lleva & cabo mediante un sro

1,

elagbico =4~ cefildo gobre este tubo ¥ gue sprisiony la ma-
1le sobre éste, {{ijure 2), Uste elemento anular, por medio
de btirzntes -)— por ejemnlo cables, se alisnve sobre el bra-

z0 (-, wEle gue ¢oli la sceidn de tiro o efectusr sobre la

@

nalls tubuler no se urrastrs condle dicho elemento, el

cuel quedea silempre dispucsto en posgicidn cercens a la boca
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21 pie -5- de sowtdn de este dispositivo se halla
Tijzdo pobre ung base -ll- que puede ser, por ejemplo una
mesz, O bien sobre el propio suelo, o donde mejor convengs.
En las flgures =3= y =i~ ge hg repregentado una
reclizecibn wodificuds del dispositivo pars el llenzdo de
log enveses. in este cuso el tubo -1~ recevtor de la malla
tubular -2-, es independiente de lz tolva -3- y se halla fi-
jado & ella wmediznte unz brids -12-, Esta organizacidn de
montaje entre tubo y tolve se hace preciso por el hecho de
sue en la zona cerczhe a ls bocé de salida -10-~ de este
tubo se ha previste me pletius circuler -4'—- pere evitar
el resovelamiento involuantsrio de la maells -2-, la cual de-
be ger colocads sobre el tubo =l- preclssmente por le per=
te opuegta = dicha bocs

El agpareto par: el cierre y separacidn de los en

.1

veges y& llenos coliprende esenclelmevte una nordazs congti-

(e

tufde por dog wieuss dentsdus =-13- y =ld=, montadss sobre
une base sdecusde =15-, ¥ de lug gue la primers sge hella

o

zrizeda con la citada base, mientras que la

o

fijemente sollé
LAY PP g . - LI T
otra es wovil despvlezendoge sobre la nisms ¥ &ccionade por
neloncs —16- movida del modo més coaveniente, ya ses
F ST . B
nediznte pedal o entomaticsmente relecionade con un electromor
la cusl l& empuje cctusndo directemente por su extremo contre
un casguillo-cojinetes =17~ montado sobre un eje transver—

sal -13- armsdo en la prople pieza -ld-, la que & su vesz

.

comprende ovro eje treusversel ~19- que delimite la posicidn

- ’ r .
Ge la palesncs ~lE- y contrz el cual actia estu en su movi-
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miento de retrocesc pira volver z la piega ~14- z su posgi-
cidn inicial de partids, pegiva,

| Le pelence =16~ se hallar articulads sobre un eje
trnaversal -20- montsdo entre orejetas —2l= previstos so-
btresalientes interiormente en lz propiz base -15-.

Log dientes -22- y =23~ respeclivamente de las
piezas =13~y —14—_dé la mordzza, se corresponden enbre si,
hzbiéndose previsto en egte Ultime pieze une cuchille ~24-
centrzl sobreszlients, la cusl se enfrenta a una entalls
—25~'existente, asimismo centrzdzs, en la pleza -13-. Gracias
e esta orgenizscidn de los dientes y de 1la cuchilla ge o¢nsi—
cue el clerrs y separaciﬁn de los enveses, empleando pars
ello une 1&mins metdlics —26-, por ejemplo de hojalets ci-
dendo la walla —~z- uns vez llens, cuyo manguito es sometido
& la operucidn de la mordazs ue lo presions en glg-zag s0-
bre le aalle y lo purite trasnsverssluente en dos mitsdes -27-
(fizures 6 ¥ T)y congbituyendo cuds mitad el clerre de los

extremos posterior y anterior de las bolsag sucesivas o co-

%1 funcionsmienio del mecunismo es como siiued

“stendo le walla tubulzr -2- engertada sobre el
tubo =1- y dejundo parie de la wiswe en digposicidn saliente
snte la bocz -1l0-, se clerra el exiremo libre,

Al echar segﬁn filecha F el proéucto en la tolva -3~
se deslizers nor el tubo -l- haste salir al extlerior y lle-
ner la pcrte de melle tubular ya cslculads y gue ha de cons-

tituir el envase. Seguldemenie se tire de la mella -2- has-

perte qué ne de cong-

iy

$& consesulr guede snte la boce =10~ la
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titulr ¢l segundo envase.

n la zone posterior-immediate del luger gue ocu-
e el produdd ye envassdo, se disvone el menzuito -286-, pro-
cediéudoge & continusmecidn 2l swministro del producto con el
que deba llenarse el segundo envege, uns vez ya esfe produc-
to dentro de le malla -£-, se procederd iguezl que antes, O
sez se¢ tire ce la mallé ¥ se dispone un nuevo manguito de
separacidn, vy =si sicesivanenic hestae agotar la mslla tubu~

e sobre el tubo -l-, la cuzl es ul-

lar =2~ coloczada pleg
berioreiie repuesf& pers prosegulr el envagado.
Fosteriormente los menguitos de sepracidn -£6- se
someten bejo la accidn de la mordaza, la cual en su avence
de la pieza -l4- se.un lz Flecha F'., {figurs 8), se encarge
de opwimir el manguito contra la malls para su iljacion y
&l pro.lc t.empo lo nerte trensverselmente en dos mitades
-26- ue uedsn como clerrs seguro Je las extiemidades del
envase tubular obtenido.
Le invencidn, dentro e su esencizlidad, ouede ser
llevade a le préctica en otres formss de reslizacidn que di-
fieran en detalle de ls indicséa & tituio de ejemplo, a las
cusles slcznzard igualmente la proteccidn ¢ue se recsba., Fo-
dréd, cues, congtrulrge en cualguier forme y temsflo, con los
- metericles mas adscuados, ¥y con los accesorios
nas convenientes, por quedar todo ello comprendido en el es-

piritu de las reivindicaciones.
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Se relvindica como objeto de la presente paten—
de introduccidn: ,

1. Lecanisno para el llewado y clerre en conti-

o de enveges tubulares, particularuente envases de malla

5. flexibles, curacterizzdos vor el hecho de comprender un

dispositivo de llenado, con uxr tubo receptor de la malla tu-

¥

bular flexible y provisto de una Holve suministradors del
nroduceto a enveser, y un sparato pzre el clerre y separa-
cidu de los eovases resulbuantes, ys llenos, sl cual presenta

. o ' T
de egte Goble operscion, llevandose

¢

10, una nordeaza enosl

data & efecto con lu previe dis

» .’ - . G
ogleion de manguiio metali-

(l ]
S
C

cos ue abrazen le mslla tubulsr delimltendo los distintos
enviges, cuyos wanguitos son presiousdos en zig-zag contrs

sversalmente vor su zona medla,

la malle v btronzados tr
=

f—.}
o

gonstituyendo las dog mitades resultantes los cleryes de los
or y anterior, re pOCthuﬂCﬂb iy de los enva-—
Hecaniemo pera el llenado y clerre en continuo

ve enveses btubulwres, periticulsrmente envases de mells fle-

N iy . » ! - s o oy g g, g e 3
20, wxibles, segin le reivindicccion sntberilor, csrcclterizado por-
gue ¢l aispositivo de llenzdo comprende medlos znulzires,

g A

dispuegtos cexrcs de la bocn Ge salida del tubo receptor de
lo malla, retenedorss &e la cergse de melly, ¥y se halls mon-
tedo sobre un ole gusceptinle de ger graduade en al

. . r
clinzclon,

n
L83
.

3, Mscaniswo pere el llenado y clexrre én continuo
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8¢ euveses tubulares, segin las reivindicucioncs 1y 2,

czre=cierizado porgue ls mordaza del aparato de clerre y

by
&z

separszcidn de los enveses comprence dos piezas dentadas

.

eutre si, de les unz de ellas se halla fija

sobre uugs base y la obtre se desliza sobre une de ellas

LW

por une palencsa, hablendose previgto en

N

e

o
i

accioneds

igses de la mordmzes dientes encurzdos de perfil especial

que & modo de ecuchilla efectusn el tronzsdo del mangui-

50 metilico cue sbrazen la mella tubulsr.

el lleuado y clerre en contlnuo

4. Heeo:ndlsmo

de envesges btubnlares, segun luag reivindicsaclones 1 a 3, oo

N . e X )
LGo por yue el mangulito metdlico estd formsdo

&

amine flexible gue se dobla 5olap%dameﬁte 0=
bre lz malls uLa’vez ésta contiene el producio & envisar.
5. isecanilsmo para el llenado y cisrre en contvinuo
de eanveges tubulares.
Lo yregeate umeworls descripiive consts de uueve
hejas folisdse, escritas & miguina por un# gole culi,
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