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PATENTE DE INTRODUGCCION

por dliez aBos, | _
para todo el territorio espafiol, sus colonias y ﬁro-
tectorado, por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
IA OBTENCION DE EVAPORADORES PARA CIRCUITOS FRIGORI-
FICOS", cuyo privilegio se solicita a favor de

Don BUENAVENTURA RIBAS RAMON, de nacionalidad espa-
fiola, residente en Barcelona, Ramble Catalufa, 111,
1e38,

MEMORTIA DESCRIPIIVA

La presente Patente de Introduceidn, se refiere,
como su nombre indica, a unos perfeccionamientos intro-
ducidos en la obtencidén de evaporadores para circuitos
frigorificos, los cuales tienen por objetd facilitar
dicha obtencidn mediante una serie de operaciones que,
como luego se versd, evitan el temer que aplicar a los
tubos del circuito grigorifico las correspondientes
aletas para aumentar su superficie de radiacion y

asimismo facilitan la obtencidén de conjuntos evapora-
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dores de une sola vieza que son robustos y al pro-
pio tiempo ocupan un espacio muy reducido, con un
peso igualmente muy reducido.

Egtos perfeccionamienvos tienen por efecto, ade-

més, reducir a un minimo el tiempo de obtencidn de

los evaporadores.

Otras ventajas ¥ caracteristicas derivades de
estos perfeccionamientos se harin més visibles al
proseguir la lectura de la presente Memoria.

El objeto'de esta Patente, si bien es desconocido
en nuestro Pais, se eplica y es conocido en el extranw—
jero, por lo que el solicitante recaba para si el pri-
vilegio de su exclusiva explotacidn en Espafia, de
acuerdo con 1o que previene la vigente legislacion en
materia de Propiedad Industrial.

Estos perfeccionamientos consisten esencialmente
en partir de plsenchas de aluminio, preferentemente
rectangulares, que se limpian, desengrasan e impri-
men con los canales que en les mismas hayan de obte~
nerse y en juntar dos de estas planchas, una impresa
¥ otra sin imprimir, calentando el eonjunto, es decir
la plancha doble, & unsa taﬁperatura comprendids entre
400° y 560°C y en laminar en caliente las dos plan-
chas con un coeficiente de reduccidn, en la lamina-
cién de 1/2 a 1/6, hecho lo cual se ensanchan hidrau-
licamente los cansles correspondientes a les zonas
impresas en donde las dos planchas no han quedado
unidas, para lo cuzl se inyecta un fluido & presion

en las zonas correspomdientes para conseguir el en-
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sanchemiento y separacidn de estas zonss haste la

formacion de los cenales sntes mencionados, y luego
las planches se doblan para obtener ls. forme deseads
en el evaporador y despues de‘comprobar la hermeti-
cidad de los canales mediente nueva pruebe hidraulics
y en su caso neumética, se tretan las planchas del
evaporador mediante un recubrimiénto protector.

Lag planchas de aluminio se corten y desengresan
mediantd decapado, se laven y se secan paséndo segui=
damente a unatlimpieza con cepillog de alembre en ro-
tacidén y la cara cepillada es la gue se somete &
impresién en los lugares en donde no he de producir-
se la soldadurs y en donde deben producirse, por so-
plado hidréulico, los canales del eiaporador.

Se utilize grafito my puro de fipura coloidal
pera obtener la impresion de los canales y une veg
impreses las chapes se las gomete a una operacion
de secado. _

Se prevé que después de laminadas en caliente las
chapas superpuestas en una proporcién comprendida
entre 1/2 a 1/6 se someten a, por 1o menos, un NUevo
laminado en frio seguido de un recccido de varies ho=
s, | |

Desorito suficientemente en qué consisten estos
perfeccionamientos, se comprende que podrén introdu~
cirse en los mismos cuzlesquiere modificaciones de
detalle se estimen convenientes, siempre que no se

altere su esencialided, & cuyo fin ge declaran no

- divulgedes, precticadas, ni puestes en ejecucidn en
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Espatin, las siguientes reivindicaciones que consti-

tuyen la

NOTA REIVIKDICATORTIA

18 ~ "PERFECCIONALIENTOS INTRODUCIDOS EN LA OBTEN-
CION DE EVAFORADORES PARA CIRCUITOS FRIGORIFICOS",
caracterizados porque consisten en partir de plaﬁchas
de aluminio, preferentemente rectangulares, que ge
limpien, desengrasen e imprimen con los canales que
en las mismas hayan de obtemerse y en juntar dos de
estas planchas, une impresa y otre sin imgrimir, calen—
tando el conjunto, es decir la plancha doble, & uns
temperature comprendida entre 400° y 560°C y en lami-
ner en caliente las dos planchas con un coeficiente
de reduccion, en la laminacidn de 1/2 s 1/6, hecho 1o
cual se ensanchan hidrdulicamente los capéles corres-
pondientes & las zonas impresas en donde les dos plan—~
chas no han quedado unidas, para lo cual se inyecta
un fluido & presidén en las zonas correspondientes pera
conseguir el ensanchamiento y separacién de estas zo-
nue heste la formacidn de los cansles anfes mencionsdos,
y luego las planchas se doblan para obtener la forma
degseade en el evaporador y después de comprober la
hermeticidad de 1los canales medlante nueva pruebe hidrég
lica y en su caso netmatioa, se tratan las planchas
del evaporador mediante un recubrimiento protector,

28 - Perfeccionamientos, segun la anterior reivin-
dicacion, en los gue las placas de aluminio se cortan
¥ desengrasan mediante decapado, se lavan y se secan

pasando seguidamente = una limpieza con cepillos de




10

15

20

248245

slambre en rotacidn y la cara cepillada es la que
se somete a impresidn en los lugares en donde no ha
de producirse la soldaduré Yy en donde deben produ-
cirse, por soplado hidraulico, los canales del eva=
porador.

38 - Perfeccionamientos, segun las anteriores rei-
vindicaciones, en los gque se utilize grafito muy puro
de finura coloidal pars obtener la impresidn de los
canzles y une vez impreses las chapas se las somete
& une operacidn de secados

4% - Perfeccionamientos, segun cualquiera de las
anteriores peivindicaciones, en los que se preve que
después de laminsdss en calienté las chapes superpues-
tes en una proporcidn comprendida entre 1/2 a 1/6 se
someten a, por lo menos, un nuevo leminado en frio
seguldo de un recocido de varias horas. -

58 - WPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA OBTEN-
CION DE EVAPORADORES PARA CIRCUITOS FRIGORIFICOS"

Todo tal y conforme queda descrito y reivindiéado
en la Memoria descriptiva que antecede y que consta
de cinco hojas escritas & mequina por una sola de sus
carus. L

MADRID, 7 de febrero de 1959
BUENAVENTURA RIBAS RAMON,
P.A. -

s

Fismado; J. 1. MORGADES Y GRANER
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