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e S e R S o i e e e B D e e e e e e E
_ a favor de
D. Carlos Salles Bofill, D. Jaime Salles Bofill y D. José
Salles Bofill, de nacionalided espafiola, domicilisdos en
C. Isproncede n¢ 176-184, BARCEIONA,
por: )
"Procedimiento para aumentar la cohesidn y consistencie de
las cintas de fibras textiles, y mecanismo para la ejecu=

cidn practica del mismo.n
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Memoria descriptiva,

Las cintas de fibras textiles obtenidas a la sali-
da de las distintas méquinas, como las cardas, las peinado-

ras y los manuares, empleadas en sucesivos pasos del prooe-
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so de hilatura, estdn constitufdas por una simple reunida
0 aglomeracién de f£ibras mds o menos paralelizadas, segin
el paso de que se trate, pero desprovistas de torsidn, y
por consiguiente, sin ninguna ligazén entre si, |

Esta falfa de cohesidn y la poca consistencia que

presentan las cintas asi constitufdas, hace que al més pe-

!

quefio roce las fibras se separen y se levanten, érodnoien-
do asi irregularidades en la cinta que repercuten deéfavora- ;
blemente en los pasos siguientes del procésb de hilatura.

Este inconveniente tiene espeecial importancia en los
modernos sistemas de hilatura que se baéan en ia alimenta-
cidn de las mdquinaes de hilar directamente con las cintas
producidas en los manuares, es decir, suprimiendo los diver-
80s pasos que se efectuaban en las mdquinas mecheras,

Ia alimentacidn de las miquinas cont{nuas de hilar
con cinta de manuar suele efectuarse de dos maneras, bien
arrollando la cinta a la salida del manuar en botes semejan-
tes a los usuéles, pero de dimensiones mds pequefias para que
puedan disponerse luego en la fileta de la continua, bien
arrollando dicha cinta en bobinas de las mdximas dimensiones

que permita su emplazamiento en la fileta de la continua.

Ambas soluciones tienen sus inconvenientes, dshidos
presisamente a las caracteristicas ipdicadas de la cinta pro-
ducida en el manuar. Los botes empleados, por sus pequefias
dimensiones, tienenuna cabida muy reducida, lo que obliga
a cambiar los botes en la fileta con demasiada frecuencia,
¥ por otra parte, la poca consistencia de la c¢inta hace que
facilmente pueds sufrir deterioros al desarrollarse para pa-
sar de los botes a los eilindros de estiraje de la continua,

lo cual origina defectos en el hilo e incluso cortes o inte-
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‘rrupciones del mismo. ' 2 4820 3

_‘TLME:
Si se emplean bobinas, éstas resultan excesivamente

voluminosas sl se desea que tengan la capacidad conveniente

por lo que son diffciles de manejar y de transportar, en

_ euyas operaciones féeilmente estdn expuestas a roces gue

originan el levantamiento de las fibras, y durante el tiem-

po que las bobinas han de permanecer en la fileta de la con~

tinua, la cinta se encuentra desprovista de toda proteccidn
y expuesta, por tanto, al polvo.

Ia falta de consistencia de la cinta obliga, ademés,
a sometarla antes de arrollarla sobre la bobina, a un pro-
ceso de falsa torsidn o de frotaeidn, lo cual no deja de
constituir también un inconveniente para la regularidad de
la cinta.

Ia presente patente tiene por objeto un procedimiento
para aumentar la cohesién y la consistencia de las cintas v
de fibras textilés, con el fin de solucionar los ineonveniea-i
te8 citados anteriormente y, como consecuencia, mejorar la :
tegularidad del hile producido, asi como tambidn tiene por
objeto el ﬁecanismo necesario para 1levar a cabo en la prac-
tica dicho procedimiento.

Esencialmente, el procedimiento 8 que se refiere
esta patente consiste en someter la cinta a la salida de la
médquing en que se pfoduce, sea carda, peinadora o manuar,

a una fuerte compresidén, suficientemente elevada para que
la cinta quede reducida de espesor 1lodue proporciona una ma-
yor cabida & los botes o a las bobinaé, y para que sus f£i-
bras se mantengan sélidamente unidas sin levantarse por '
efecto de los roces normales, permitiendo asi su manipubeidn ;

¥y traoporte sin sufrir ningin dafio.
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El mecanismo utilizedo pare obtener esta fuerte
compresién de la cinta, consiste en un par de cilindros,
montados en soportes articulados entre si y solicitados
reciprocamente por la accidn de una tensidn eleveda.

A continuacidn se describe con mayor detalle el

procedimiento objeto de esta patente y el mecenismo rela-

cionado con el mismo, con referencia a los planos esdjun—

tos, en los que se representa un ejemplo de realizacidn
de dicho mecanismo y de su aplicacién a un manuar.

Ta figurae 1 es una vista esquemética lateral de
un magnuar, en €l que se lleva a cabo el prece&imiento me~
diente la aplicacidédn del correspondiente mecanismo.

le. figura 2 es un detalle, a'escala my ampliada y
en seccidn transversal, del mecanismo splicado al menuer
de la figura 1. o

Ie figure 3 es una vista por encima de dicho me-
canismo,

Segﬁn este procedimiento, la cinta obtenida en una
carda, una peinadora o un manuar, se somete a unza fuerte
compresién haciéndole pasar por entre un per de cilindros
que ejercen reciprocamente una presidn elevada sobre la
cinta, conduciéndola convenientemente ¢ondensada haste la
proxinidad méxima posible del punto de pinzedo de dichos
cilindros compresores con el fin de eviter le dispersién
de lag fibras. ZEsta compresidn, al mismo tiempo que de~
termina una reduceidn del espesor de la cinta, origina la
uniénvde las fidras entre si, quedando fijada de modo per-
menente la regularidad que presenta la cinta a la salida
de la méquina, sin experimentar ningﬁna alteracidn por efeg
to de su manipulacidn ulterior besta pasar s los Srgsnos

de trabajo de la méquina sigulente, debido 2l asumento de
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le cohesidn producide por diche compresién la cusl, sin

embargo, no impide el desglizamiento de las fibraé al pa-
sar la cinta por las ulteriores operactiones de estiraje
del proceso de hilatura.

Otra ventaja que se obtiene con esta fuerte com~
presidn de le cinta consiste en que la cantidad de cinte
prensada que puede contener los betes o las bobines es
muchisimo mayor, en general mis del doble, que la cantidad
de cinta sin prensar que son capaces de contener.normal-
mente, _

La operacidén de compresidén puede llevarse a cabo
en le misme méquina en que se produce la cinta, o bien
en una méquina aparte que comprenda los Srganos necesa- .
riop para efectuar dicha compresidén de la cinta, y al mis-
mo tiempo su plsgado en los botes o en lasg bobinas con los
que se ha de elimentar la mdquine siguiente.

En la figura 1, se representa la realizacidén del
procedimiento en un manuar -l-, en el que por -2- se in~
dica los cilindros de alimentacidn de la cinta -3- que se
desarrolla de los botes -4~ procedentes de la cafda, ¥y ~5-
es el tren de estiraje, a cuye salida 1la cinta obtenida
-6- pasa por entre dos cilindros -7- y =8- que la compri-
men fuertemente transforméndola en un conglomerado de fi-
bras compacto y durc, pesando a srrollarse la cinta asi mo~
dificada en botes ~9-~, de la manera usual.

Dicho par de cilindros compresores -7~, y -8-, jun-
to con los elementos que comprende su montaje, destinados
e producir la presién entre ambos, constituye el mecanis~
mo objeto de esta patente, medieante el cual puede llevarse

& cabo el procedimiento desarito.
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El cilindro ~7-, que puede estar provisto de un
recubrimiento semi-eldstico, se extiende en toda la longi-
tud de le mdquina y estd accionado a una velocidad corres-
pondiente & la de salida de la cinta, recibiendo el movi~-
miento de le misma mdquine a travée de una transmisidn
apropiada.

Sobre los cuellos intermedios de apoyo -10~ de es-
te cilindro ~7- van montados, con interposicién de cojine~
tes de bolas -11-~, unos soportes -12-, sobre cuya parte
superior -13- va erticulada una segunda pieza de soporte
-l4-, de manera que estes dos piezas de soporte -12-, y
~14~ pueden osecilar une respecto a la otra, y su conjunto
puede a su vez osciler sobre el cuello =10~ del cilindro
-T= 4

Estos soportes articulados =14~ scstienen entre
cada dos consecutivos de ellos un eje fijo -15-, sobre el
cual van montados libremente giratorios por medio de sen~-
dos cojinetes de bolas -16-, unos rodillos, que pueden
estar también provistos de un recubrimiento semieldstico
los cuales estdn dispuestos en correspondencia con cada
una de las salidas del manuar, constituyendo el segundo ci- .
lindro de presién -8~ del mecanismo.

la presién deseada entre los rodillos -8~ y el ci-
lindro =7~ se obtiene de la siguiente manera. Lecs dos so-
portes articulados =12~ y —14-‘estén provistos, en la par—
te opuesta a su articulacién -13-, de sendas prolongaciones
-17- y -18- que guedan enfrentadas entre s{. Ia prolonga-
cién -17- del soporte -12- lleve fijadas transversalmente
una espiga -19- gue pasa g través de un orificio de mayor
didmetro de la prolongacién ~18~ del soporte -1l4~, y sobre

cuyo extremo sobresaliente ve montado un resorte -20- que-
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actia sobre dicha prolongacién -18- del soporte -l4- con
una tensidn regulable por medio de la tuerca -21- rosca~-

da sobre la espiga -19-.

Es decir, la tensidén del resorte -20- se ejerce
asi reciprocemente entre los des soportes articulades -12-
Y =14~ de nanera semejante & la aceidén de unas mordazas,
y por tanto se ejerce también reciprocamente entee los ro-
dillos -8~ y el cilindro =7-, pero sin gue se transmita
a los apoyos o cojinetes de este cilindro -7-, lo cual tie-
ne especiael importaneia ya que, en caso contrario, se pro~
ducirfe un répido desgaste de estos apoyos, dade la magni-
tud del esfuerszo que tendrian que soportar.

Con el fin de poder retirar la presidén mutua en~-
tre los cilindros =T~ y -8; cuando asi convenga, pare lim-
piarlos o por otros motivos, la prolongacidén -18- del sopor—
te ~14~ lleva roscado un tornillo 422- cuyo extremo puede
apoyerse contra la prolongacidn =17- del soporte opussto,
permitiendo as{ ejercer entre los dos soportes articulados
~12- y ~14- una accidén inversa a la del resorte =-20-, es
decir en el sentido de separarloe, venciendo con facilidad
la tensifn de este resorte.

El embudo condengador ~23- que suele disponerse a
la selide de estes mdquinas para reunir las fibras de la cin-’
ta, se dispone en este mecanismo con su boca de salida lo.
mds préxima posidble al punto de pinzado de los cilindros
compresores ~7- y ~8~, como puede observarse en la figura
2. De esta manera, se disminuye la dispersidn o separacién‘
de las fibras de la cinte =6~ al pasar por entre los cita-~
dos cilindros comprescres, sumentdndose el efecto de dicha

compresidn.
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En la prdctica pueden introducirse en este meca-
nismo diversas modificaciones de detalle y de construc~-
cibn, ein que pdr ello se altere la esencia del mismo.
Asi por ejemplo,en lugar de montarse en el mismo menuar o
méquina de que se trate, tal como se ha deserito, los ci~-
lindros compresores -7~ y =~8- que constituyen en esencia
el mecanismo, pueden montarse junto con 1los mecanismos

usuales para el plegado de las cintas en los botes -9-,

formendo una mdquina independiente en la que pueden Some-
terse.a compresidn las cintas obtenidas en las cardas, pei-
nadoras 0 manuares normales, sin necesidad de introdueirse
ninguna modificacidn en tales méquinas,

Otra variacién ﬁosible puede consistir en sustituir
el tornillo -22- que permite seperar los eilindros =T- y
-8~-, por uvna paelanca articulada, por ejemplo, sobre la
prolongacién -18- del soporte -l4-, ¥y que por el extremo
de =u brazo menor pueda apoyafse contra la prolongacién
=17~ del 80porfe opuesto ~12-, ejerciando as{ la aceidn
neéeaaria para producir dicha separacién.,

Por otra purte, no es imprescindible que la pre-
8i6n reciproca entre los soportes =12- y -14-, esté ejer-
cida por un resorte =20-, sino que e¢sta presidn puede tam-
bien obtenerse de cualquier otra manera equivalente, por
‘ejemplo por medios neumdticos o magnéticos, sin que nada

de ello se aparte del objeto de esta patente.

) 0 T

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para aumentar la cohesidn y con-
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sistencia de las cintas de fibras textiles obtenidas en
las méquines de preparacidén de la hilaturs, caracterize-
do por someter la cinta, a la salida de la misme - miquina
que la produce o en miguina aparte, & una fuerte compre-
gién, menteniendo las fibras reunidas hesta la médxzima pro-
ximidad posible del punto en que se lleva a cabo diche
compresién, la cuzl debe ser suﬁicientemente elevada para
que, al mismo tiempo que determine la reduccidn del espe-
gor de la cinta, origine le wnidén de las fibras de la mis-
me entre si, fijando la regularided que presenta la cinta
a la salida de la méquine, pero ein impedir el desliza-
miento de dichas fibras durante las ulteriores operacio-
neg de estiraje. .

2) Mecenismo para la ejecucidn préctica del pro-
cedimiento de la reivindicacién anterior, caracterizado
por comprender un par de cilindros, por entre los gque se
hace pasar la cinta que se ha de comprimir, montados en
soportes articulados entre si y solicitados mutuamente por
efecto de una tensidn reciproca obtenide por medios con-
venientes, de menera que el esfuerzo de compresidn quede
compensado por la reesccién mitua de ambos cilindros, sin
jrensmitirse a los apoyos del mecanismo en la méquina,

3) Mecanismo segdn le reivindicacidn anterior,
caracterizado porque uno de los cilindros compregores se
extiende en tode le longitud de la midquina o de una sec-
cidn de la misma, y esté convenientemente accionado a une
velocidad corresPdndiente e la de sallide de ls cinte,
mientras el segundo cilindro compresor esta constitufdo
por unos rodillos montados libremente glratorios, en co-

rrespondencia con cada une de las salidas de le méquina,

ot
i
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sobre un eje fijo entre sendos soportes articulados & otros

gsoportes libremente oscilantes sobre el cilindro centinuo.
4) ~Mecanismo segln les reivindicaciones enterio-
res, caracterizado porque los pesres de soportes articula-
dos presentean sendas prolongaciones opuestes a su artiocu-
lacidn, una de las cuales estd provista de una espiga que
pasa a través de la prolongacidn del soporte opuesto, y
gobre la que va dispuesto un resorte que actia contra di-

cha prolongacidn con una tensidn reguleble por medio de

5) Mecanismo segdn las reivindiceciones anterio-
res, caeracterizado por la disposicién de un Srgano apropia~
do que, con punto de apoyo en la prolongacidn de unoAde
los soportes articulados, permite ejercer una accibn contra
la prolongacidn del soporte opuesto, en el sentido de se-
pararlos, venciendo la accidn inversa del resorte.

6) Procedimiento para aumentar la cohesién y |
eonsistencia de las cintas de flbras textiles, y mecanismo
para la ejecucidn prictica del mismo.

Esta memorla consta de diez péginas escritas por
una sola cara.

BARCELONA, = 7 MAR. 1959
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