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CERTI®ICADO DI ADICICH
a favor de

N.V. OFDERZOEKINGSINSTITUUT RASBARCH, de nacionalidad holan-

desa, domiciliada en ARNWHEM (Holanda), Velpeweg, 76 -
por:

"Perfeccionamisnto sn el objeto de la patents ne 226.744,

concedida en 3 de Marzo de 1956 por “Aparato para calentar

hilos, cintas y similares, que avanzan continuamente”.,
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enmorzria descriptiva.

La patente principal tiene por objeto un aparato para
calentar hilos, cintas y similares en movimiento, que comprende
un elemento tubular por el interior del cual pasa el hilo que

ha de calentarse, cuyo elemento tubular es de un materigl sleg-

troresistente, tiene un didmetro interior inferior a 1 mm. ¥y
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estd conectado a un manantial de corriente eléctrica. Un pri-
mer certificzdo de adicidn z esta patente, comprende la dispo-
sicién ds una ranura rscta o helicoidal, que sbarca toda la
longitud del tubo y que permite la f4cil introduccién del hilo
cuando se pone el gparato en fuacionamiento o cuando el hilo se
TOompe .

B1 empleo de un tubo, ssgin la patente principal, para
calentar el hilo, presenta la ventaja de gue la comstruccidn
del aparato es sencilla y econémica y el gasto de corriente pa=-
ra cglentar el tubo es muy rsducido. Sgta economig de corrien—
te se obtiene sspecizlmente cuando el tubo es de paredes delga-
das, y por consiguiente en la practica se hacen estos tubos de
paredes delgadas,

Tsto, sin embargo, representa ciertos inconvenientes.
Se ha comprobado gue estos tubos de parelies delgadas no tienen
una resistencia eldectrica uniforme, de lo gque resulta gue la
temperatura no se distribuye por igual a lo largo de cada tubo
ni tampoco es uniforme entre los difszrentes tubos de la insta~
lacién.

Ademds, estos tubos e paredes delgadas tienen una tem-
dencia bastante grande a defo;marse cuando se les calienta y
para contrarrestar esta tendencig es necesario montarlos some-
tidndolos a un esfuerzo mecdnico de tensién, y esto no resulta
convenisnte desde el punto de vista de la construccién.

Por dltimo, otro inconveniente se presenta cuando se in-
terrumpe 0 alters la continuidad de movimiente del hilo por el
interior del tuboe. Esto puede ocurrir, por sjemplo al romperse
el hilo y tenerlo que anudar, o sl enhebrar el hilo de un nuevo
paguete. En estos casos, el hilo absorbe del tﬁbo menos csalor

que duraznte el funciongmiento normal en gque el hilo se mueve
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con més rapidez. A consecuencia de ello, la temperatura del
tubo va aumentando, hasta el punto de llegar a fundir el hilo,
y el hilo fundido ensucia lsg pared ianterna del tubo siendo ne~

cegario limpiar el tubo o substituir el tubo sucio por otro lim-

pio, todo lo cual representa una pérdida de tiempo de conside-
racibn.

Todos estos inconvenlentes se evitan, de un modo sor-
prendente, con =1 perfeccionamiento obj2to de este certificado
de adicibn, el cual consiste en hacer el tubo de paredes més

gruesas, de manera que tenga un difmetro exterior de 2 a 2,2 mm.

Se ha comprobado ¢gue estos tubos de paredes gruesas ha-
cen posible una calefaccidn m4s uniforme de los hilos, tanto
considerando cada hilo de por si, como el conjunto de rés hilos

de la instalacibn. Ademis, el montaje de los tubos resulta més

sencillo por zfecto de la mayor rigidez y la mayor estabilidad

de forma que tisenen estos tubos de paredes gruesas.

La ventaja maxima del empleo de estos tubos de paredes
gruesas, consiste sin ewbargo en el menor riesgo de recalentar

el hilo &l enhebrarlo o0 en caso de unag roturag.

Bs cierto gue los tubos de pareades gruesgas se calienten
tawbién en’este caso mis que durante el'funcionamiento normal;
pero la elevacidn de temperatura que se produce'es mucho menor
y puede evitarse el rscalentamiento del hilo.

Es de notar ademés, gue ya se han propuesto otras so-
luciones para evitar que el tubo se récaliente y se funda el hi-
lo en su interior al enhebrarlo o en caso de una rotura.

Se ha propuesto por ejemplo, enfriar el hilo, =n este
caso, insuflando aire comprimido a cada interrupcién del fun -

¢cionamizsnto normal.

También se ha emnpleado una construccién gue comprende
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ung cubierta aislante alrsdedor del tubo, la cual se agparta
al interrumpirse el funcionamicato normal.

Ambas disposiciones tienen, en comparacién con este in-
vento, la Jdesventaja de gue representan una'complicacién con -
siderzble en la construccidn del aparato.

Los tubos d¢ poredes gruesas, segin este invento pueden
construirse de diferentes clases de material resistente.

En atencidn a la estabilidad de formz a temperaturas
elevadas, gue conviene obtener; resulta ventajoso hacer estos
tubos de acero inoxidable, lo cual presenta ademés la ventaja
de evitar el atague del tubo por accibn quinmica, ﬁor éjemplo

por oxidacibn.

Se relvindica como objeto de este certificado de adi-
cibn; '
1) Perfsccionamiento en el aparato objeto de la paten=
te principal, para celentar hilos, cintas y similgres que avan-
zan continuamente, el cual comprende un elemento tubular de ma-
terial electrorssistente y de un didmetro interior de menos de
1 mm. conectaldo a la corriente eléctrica y combinado con un me=-
canismo de carga y otro de descarga del hilo, ceracterizado
porgue el tubo tiene un didmetro externo de 2 a 2,2:mm, |

2) DPerfeccionamiento en =1 objeto de la patente nidmero
226.744, concedida en 3 de kiarzo de 1956 por “Aparato para ca-
lentar hilos, cintas ¥y similares; que avanzanwcontinuamente”.

Esta memoria consta de cuatro pdginas escritas por una

sola cars.
BARCELOWA, 6 de Marzo ds 1959,
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