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a favor de
LA SHEDA DE BARCELONA, S. A., de nacionalidad espafiola,
domiciliada en Avda. José Antonio Primo de Rivera, n? 654,
por:

"Frocedimiento para la obtencidén de hilos de productos

sintéticos de policondensacidn lineal™.

Memoria descriptiva.

Son ya conocidos procedimientos para la producecidn
de hilos, mediante los cuales wna mecha de fidbras continuae
¢ digcontinuag o un hilo, es estirado, sometide a un calen~

tamiento, y finalmente torcido y arrollado en una torcedo=-
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- ge tuerce y arrolla el hilo en una torcedora de anillos

"en lz cual se conserva constante la distancia entre el
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re de anillos; todo ello efectuado de una forma continua.

Tos géneros tejidos con los hilos obtenidos segin
dichos procedimientos, presentan, sin embargo, una grave
imperfeccidn debida a un efecto de "barrado" mds o menos
pronunciado. Ello significe que el tejido presenta listas,
regulsrmente distancigdas uncs de otras.

Ya se hen efectuado pruebas en Xa produceidn de
hilos altemente torcidos, especialmente hilos. crespdn, pa-
ra evifar 1la aparioién del defecto de “"barrado", median-
te el uso de un guiahilos de vaivén el cual tira del hilo
una gaza 0 lazo de longitud variable, entre el Ultimo ro-
dillo - cenductor montado delante de la torcedora de anillos
vy el guiahilos de balonearknto de esta torcedors de ani-
llogs Rl efecto de *"barrado' esg atribuido en este caso
a las fluctuaciones de torsgidn. '

Se ha visto, sin embargo, que con esta complicada
disposicidén no =e obtiene una disminucidn apresciable del
efecto ae "barrado” por estiraje-torcido.

Seglin el procedimiento de la presente patente, pue-
de obtensrse una reduccidn notable del efecto de "barrado",

con el empleo-de medios mucho més sencillos, Para ello

gulahilos de balonsemiento del hilo y el anillo: conectaﬁdo
dicho guiahilos a la barra de vaivén.

Como resudtado del vaivén conjunto de gui{ahilos
el baloneamiento y el enillo, el baldn formado por el hilo,
conserva practicemente  la misma forma durante todo =1 pro-
cesc de torcide y arrollsdo.

Preferiblemente, en este procedimiento, el gufahi~
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los de baloneamiento tiene un vaivén a lo largo del eje
del huso torcedor. No obstante se ha ccmprobedo que con una}}!
trayectoris del guiahilos slgo curvada o bien inelinada

con respecto a dicho eje, se logra ungighal disminucidn

en el efecto de '“barrado¥,

Ademds se ha observado que es posible lograr una
nueva reduceidn de las desventajas experimsnitadas, si de
acuerdo con el procedimiento de la patente, se bobvina el
hilo con una tensidn, en el baldén, inferior a 5 g/100 den.
La tensidn en ¢l baldn es la tensidn del hilo inmediata-
nente después del gufahilos de baloneemiento de la torcedo~
ra de anillos,

. Para valores dados del anillo, de la altura del
baldn, del nilmero de revoluciones del huso torcedor N &e la
velocidad de alimentacidn del hilo, se consigue una pequetia
tensién del hilo en el baldn usando va cursor de Poco peso.

Fuede lograrse otra nueva mejora, si la trayectoria
de slimentacidn del hild al gufahilos de baloneamiento, for—éﬁ
me un gngulo de preferiblemente 902 con el eje del huso
torcedor, y si ademés, el curso del hilo entre el guiahilos
de baloneamiento y el gufzhilos dispuesto inmediastamente
antes de éste tiene, como minimo, des veces, la longitud
del curso del hilo entre el gulahilos de beloneamiento y el
curso. In este caso perticular, pricticamente no ocurren
fluctuaciones de tensidn en la porcidn de hilo comprendida
entre el gufahilos de baloneariento ¥y el guiahilos dispues-
t0 inmediatemente sntes de éste.

En cambio si, dicho gufahilos anterior al guiahi--
los de baloneamiento se monta en linea recta con y este la

velocidad de alimentacidn del hilo al cursor aumcntard al
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ascender el guighilos de haloneamiento, mientras que di- | ;i'
che velocidad disminuird al descender dicho gufahilos de ;@’
baloncamiento., Estes veriaciones en l= velocidad de ali-
mentacidn causan variaciones en el nimero de revoluciones
del cursor, las cuales dan lugar & variaciones en la ten-
sidén del hilo.

Alimentando el hilo al guiahilos de baloneamiento
de manera que su trayectoria forme un féngulo con el eje
del hugo torcedor a medida que crece este dngulo, decrece
la intensidad de dichas variacionesg de tensidn hasta que
la trayectoriz de alimentacion és dirigide transversalmen~
te con respecto al eje del huso.

Para que no varie demasiado, el éngﬁlo formado por >
la trayectoria de alimentacidn del hilo con el eje del huso,‘?f
es conveniente que el gufahilos dispuesto antes del guia- i?
hilos de baloneamients uo estd demasimdo cerca de éste. Tl
cursge del hilo entre smbos guiahilos debe ser igual, coco
ninimo, a‘dos veces el curso del hilo entre el guiahilos
de Dbaloneamicnto y el cursor, lo gue ssegura gque las flue-
tuaciones del dngulo mencionado permanszcan dentro de unos
limites tolerables,

Bl resultado favorable del guiahilos de vaivén y
baloneaniento, se osbbiene lo mismo cuando se calientan los
hilos en curso de estiraje, como cuando dicho calentamiento ;L
tiene luger despuds del rodillo de estiraje y en tal caso -
bajo tensidn reducida. DLspecialmente en el dliimo caso el
hile so0lo sufre un ligefo pdst-encogimiento en el carrete

de recogida.

Bajo ciertas circunstancias y en combinacidn con

el mantenimiento de un reducide efecto de "barrado", ss
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conveniente desdevanar del carrete ios hilog obtenidos,
inmediatanente después del torcido, pare darle la forma
de un psguets quc verncta ai hllo ehcojerse luggo libre-
mente.

Calentando bajo tensidn reducids, la Wltima forms

de operar, priacticamente no es necesarie, si dé acuerdo

pués de calentado, (antes de alcanzar el guiahilos de bha-
loneamiento) es.guiado‘a través de una zona de enfriamien-
to cuya longitud es, por lo menos, tres veces la distancia
entre el gufahilos Qe daloneamiento y el cursor.

En una zonz de enfriamiento de tal longitud, el

hilo puede encogerse lo suficiente para gue el post-enco-

I

gimiento sobre el carrete sea pricticamente nulo. ;;

BEsta longitué minima para la zona ée enfriamiento ii
¥ rizade, €s apropiada para velocidades ususles de esti~ »
raje (p.e. de unos 360 m/min) calculadas scbre el hilo if'
estirado. Para velccidades mds elevadas, deberd escoger—
se una zona de mayor longitud. |

Para llevar a cabo el procedimiento de la patente,

puzde userse una sstiradora~-torcedorz que comprendz: un ro- -
dillo de slimentacidn, un dispositivo de estiraje, un dis- |
positivo calentador, uns zona de enfriamiento y una tor-
cedora de anillos.

La torcedors de anillos se caracterizs en qus el
gulanilos de béloneamiento es capag de efectuar un movi-
niento de vaivén en el mismo sentido que el de l: barra de
vaivén., |

Dicho vaivén conjunto del guiahiloe de balonea-

miento puede lograrse de manerg sencilla, fijandolo a un
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soporte dispuesto sobre la barra de vaivén,

fuede usarse un guiahilos tipo éola de puerco W
core gufshilos de baloneemiento, aungue también puede ser
una poleitz locz con une garganta apropiada para el usc
a que ge destina.

Como ye se ha dGescrito més arriba, para dicha mi-
quina es ccnveniente que la 1fnea que une el guiahilos
de baloneamiento con el gufahilos que le precede, forme
un angulo inferior a §02 con el ptano horizontal.

La distancia entre ambos gufahilos, es preferible-
mente en dicha mdquine de, ¢l menos, dos veces la aistan-—
cia entre el gulehilos de valoneariento y el cursor.

in funcionamiento, ei éngulo Tform: do pof la tra-
yectoria de slimentacidén del hilo al guishilos de halonea=
miento con ¢l eje del huso, flﬁctua 8010 ;igeramente, lo
que da por resultado que las variaciones de tensidn en el
hilo sea muy pequeiias.

La estiradora-torcedora, como ya se ha dicho, pue-
de disponer de un asparato de calentemiento dispuesto entre
el rodillo de estiraje y el gufahilos de bsloneamiento de
le torcedora de anillos. Para lograr un encogimiento ccm—
pleto del hilo calentado, lz longitud del curso del hilo
comprendido entre el dispositivo calentador y el gufahi-

lo= de balonsamiento es, =l menos, tres veces la distancis

entre el gufahilos de baloneamiento :y el cursor.

#1 procedimiento de la presente patente se compreny ;

dera mejor mediante el dibujo adjunto, que muestra, a via
de ejemplo, una realizacién del aparato con el cual se lle-
va a cabo dicho procediriento,

En el dibujc, el nmimero -1- indica un tensor de
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hilos sobre el cual se suninistra un hilo -2- desde un ca-

rrete de alimentscidn (neo dibujado) hacia un rodillo ali~
zentedor -3- impulsade por un motor (no dioujzdo). Iara |
evitar deslizemientos del hilo =2- sobre dicho rodillo -3-, :ﬁ
ge ha dispuesto un rodillo de presién -4~ (cuya superfii- .
cie esta constituida de un material eléstico, p.e. corcho)
descansando contra el rodillo =3-. Dicho redillo estd mon=-
tado sobre brazog oscilantes -5~ de los cuales solo se ve

uno. L& rodillo de presidn -4~ no estd impelido positive-
mente, sino que es arrastrado por el rodillo de alimente~

cidn -3-., Iste arrastre se mejora poniendo en contacto %ﬁ
el hilo con el rodillo de presidn ~4- de manera que forme :
un angulo superior a log 180¢, nediante un gufahilos -6-.
Bete gufshilos tiene un ligero movimiento de vaivén en la
direccién longiiudiml del rodillo de presién =~4-, para e~
vitar cisuras en log rodillos.

Después de abandonar el rodillo ~3-, el hilo -2-
es conducido sobre un par de varillas de estiraje -T- y |
arrolkdo un nuimero de vueltas alrededor de un rodillo de
estiraje -8-, que gira a une velocidad periférica varias
veces superior a la del rodillo de alimentacidén -3-. Con
la eyuda de un rodillo guia ~9-, cuyo ¢je se cruza con el
del rodillo de estiraje -8~ bajc un pequern dngulo, las

espiras de hilo scbre el rodillo de estiraje -8~ se man-

Imego =e hace pasar el hilo estirado sobre un ro-
d@illo metdlico loco =10-, Opuesto a una parte de l: cir-
cunferencia del mismo, y Qe forma que elhilo pueds llegar
libremente haste diche rodillo -10-, hay montado un elemen-

to calefactor eléctrico -1l- por rediacidn., Desde el ro-
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dillo -10~-, el hilo pasa hacia un guiahilos -12- de balo-
neamiento en forma de poleita. Dicha polefta =12- es loca
y estid soportade por un brazo -13- fijado & la barra de
veivén -14-, Esta barra -14~, con movimiento de vaivén
mediante un mecanismo apropiado (no dibujado), soporta un
anillo =15~ & lo largo del cual se mueve el cursor =16-,

El anillo ~15- envuelve un huso de torsidén =17~ gque gira de
forma conocida y que por lo tanto no se ha indicado,

EJEMPLO,

Bn uns realizacibén préctica del procedimiento se-
gén esta pztente, unhilo sin estirar de titulo 322 decitex
y 36 filesmentos, forrszdc de policaprolactama,‘se lc estird
(entre los rodilles =3- y -8~ del aparato anteriormente
descrito) de manera que su longitud final era 3,12 veces

nwayor., El hilo ya estirado, &l abendonsy el rodillo de es—

- tiraje -8-, con una velocidad de 360 m/min, fué calentado

sobre ¢l rodillo metdlico -10~ a una temperatura de 113eC.

Inego se hizo pasar el hilo -2- a través de una
zona de aire de 100 cm, de longitud hacia la polefta -12-,
desde donde fué torcido y arroilado»sobre el tubo ~18~,

La poleita estabe situade & uns eltura de 25 cr.
por encime de la barre dewivén de manera que la cursa del
hilo en el bsldén tenia una longitud de unos 30 em.

El cursor tenia un peso de 38 mg, el didmetro del
anillo era de 8,7 cm. ¥y la velocidad del huso -17- era de
7900 r.p.m. Como resultado, el hilo 7ué srrollado sobre
el tubo con une tensidn de 4,8 g/100 den en o1 baidn. Il
encoginiento del hilo en la zona de enfriamiento fué de

un 2,3%.

Los hiles obtenidos, que tenfan un alargemiento de .
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un 42% y uns tenacidad de 480 g/111 decitex, fueron %ras- g
canados desde loz tubos a canillas y luego tejidos. Los
tejidoé obtenidos no presentaban practicamente ningin efec~
Yo de tberrado®,

5 Se comprenderd que el ejemplo explicado no es li-
mitativo, pudiéndose trater por el procedimiento de esta

patente, otros hilos de policaprolactama con otros titulos,

asi como monofilamentos, ¥y aplicar otros estirajes y otras ;
temporaturas de calentumiento, ?
10 Dentro de los preductos de policondensacién lineal ,:
no nos referinmos s6lo 2 las pcliamidas de caprolactame o éf

de dcido carboxilicos y diaminas, sind también a los po-
liésteres y poliuretanos. Aplicando el procedimiento de
la patente a otros polimeros que no sesn polismides, es
15 evidente que las temperaturas de calentamiento deberdn
ajueterse diferenterente y en dependencia con el punto de

fusidén del polimero. L& temperatura correcta puede ser,

ne obstante, facilmente determinada con pocos experimentos.

20 Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para le obtencidén de hilos de
productos sintéticos de policondensacidn lineal, especial-
mente polismidss, loe cusles son estlirados de forma conti~
miz, soretidos s un calentemiebto, y torecidos ¥ srrollados

25 en una tofcedora de anillos; caracterizado en que el hilo
es torcido y arrollsdo en una torcedora de anillos cuyo
guiahilog de baloneamiento tiéne vn movimiente de vaivén

solidario del de la barra de vaivén.
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2) Procedimiento segdin la reivindicacidn 1, carac-
terizedo en oue ¢l hilo es errollado con una tensidn, en
el baldn, inferior a 5gz/100 den.

3) ZFrocedimiento segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado en que le zlimentecidén del hilo 2l guia-
hilos de baloneamiento se efectia bajo un éngulo de, pre-
feriblemente, 202 con el ejé del huso torcedor,

4) Frocedimiento seglin las reivindicasciones 1, 2
¥y 3, caracterizado en que la trayectoria del hilo compren-
dide entre el guiahilos de baloneamiento y el guishilos
dispuesto inmediatamente antes de dicho guishilos de ba-
loncemiento, tiene una longitud por lo menos doble de la
trayectoria entre el guishiloe de belonsemisnto y el cursor
del anillo.

5) ZFrocedimiento segin cuaslquiera de las reivin-
d;céciones precedentes y por el cual el hilo después de
abandonar el rodillo de estiraje se calienta bajo tensidn
reducida; carscterizado en que el hilo después de ser ca-
lentado, perc antes de alcanzar el gufahilos de balonea~
niento, es gufado a través de une zona de enfriamiento cuya
lengitud es, por 1o rienocs, tres veces la distencia gue me-
dia entre dicho gulehilos de baloneamiento y el cursor del
anillo.

6) Procedimisnto para la obtencidn de hilos de
productos sintéticos de policondensacidn lineal,

Esta memoria consta de diez piginas escritas por

_n‘ " Ed :/-f'; ;_li
’ f .rl .-'..;'_ ) ‘-!.

una so0la czra.
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