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El Estatuto vigente sobre Propiedad In dustria l, de 

26 de Julio  de 1929» en su texto refundido publicado e l 30 

de A b ril de 1930» establece los caracteres de p a ten tab ili-  

dad de las  invenciones de tipo industria l que tienen por 

objeto obtener ventajas sobre lo  ya conocido, admitiendo 

por consiguiente como patentables, las nuevas máquinas, a -

paratos, instrumentos, procesos de fabricación, etc*. •!»& aja
• •  • • 

m

plitud de conceptos previstos como patentables, ha *ll*evado

a l  leg is lador a ac larar (A rts. 4-6) que la  enumeracio!í*con-

tenida en dicho cuerpo lega l es puramente enunciativa*y no

lim itativa , haciéndola extensiva incluso a los desc\JT3rimien

tos de tipo c ien tífico  (A rts. 4-7) . ••*.*.
• • ♦

El Decreto de 26 de Diciembre de 194-7» recqgiéndo
• • • •

la  Orden de 18 de Noviembre de 1935* confirma e l  c r ite r io  

lega l de que también serán patentables los instrumentos, ob

I je tos, o partes de los mismos, que aporten a la  función a 

que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi 

n itiva  que constituyan una mejora sustancial sobre lo  ante, 

riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo  expuesto, y en base a l  ajr 

ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside­

rarse, que la  invención a que se re fie re  la  presente memo­

r ia ,  constituye una novedad in dustria l, con características  

y ventajas que la  hacen merecedora del p r iv ile g io  de explo­

tación exclusiva que por e l la  se so lic ita , premiando asi 

los méritos de quien aporta a la  industria del país una me­

jora  e fectiva y precisamente comprendida entre las enuncia­

das por la  Ley como patentables. (A rts . 4-6 y 4-7 en relación  

con e l 171, en su nueva redacción afectada por la  Orden de 

18 de Noviembre de 1.935).



1 El objeto de esta so licitud se re fie re , según se

indica en e l enunciado, a un dispositivo para moldeo de unsa 

superficie p lástica . Se ha concebido con la  fina lidad  de I 

proporcionar al mercapLo y al público en general un dispo­

sitivo de moldeo que permite transformar una superficie de 

naturaleza p lástica en un cuerpo hueco, particu lar, pero

no específicamente, en una caja destinada a contener’pro-
•  •  • •

, * • •ductos hortofruticolas. •

superficie a moldear pertenece, constructivamente, a un I 

material cualquiera de la  gama comercial del contrachapado -I 

En este sentido, e l d ispositivo para moldeo de un^a] 

superficie p lástica que se propone viene a caracterizarse I 

porque está constituido mediante la  combinación de un cuer— I 

po macho de moldeo, dotado de desplazamiento vertica l ccn 1

un cuerpo hembra de moldeo que consta de una base estática I 

y de placas la te ra les  de conformación y de cerramiento de 1 

la  superficie a moldear, articuladas con carácter regula­

b le , estando las placas latera les de la  hembra de moldeo 

relacionadas con una fuerza de tracción que determina su 

movimiento articulado y situadas en e l campo de una fuerza 

de comprensión que aprieta dichas placas de la  hembra de 

moldeo contra las paredes correspondientes del macho de mo 1 ■

10

13

que se propone permite, desde luego, moldear cualquier su-

perfic ie  de naturaleza p lástica , conviene resaltar*qúe en

principio este d ispositivo de moldeo está destinado mol-
• m •

dear una superficie compuesta por- láminas de madera*giiper- 

puestas entre sí y situadas sustancialmente con lap/.x^tas 

de cada lámina en posición entrecruzada, de suerte**<£úe la

/ ••J»* I
Aunque la  estructuración del d ispositivo dê  molde*o

30
de o.
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Las placas la te ra les  de conformación que compren­

de la  hembra de moldeo presenta un sector"de adaptación so­

bre la  pared correspondiente del macho de moldeo y sectores 

de adaptación sobre parte de paredes latera les del macho 

de moldeo dispuestas en relación angular con la  primera,

mientras que las  placas de cerramiento de la  hembra^ dê  mol-
• • •

deo presentan un sector de adaptaóión contra e l esphcio de
* • • i

la  pared del macho de moldeo coínprendido entre los  ‘doctores]

de las placas de conformación que se adaptan a parte*de las ]
*.
•  •

paredes la te ra les  del macho de moldeo. •••
•  •  •

El macho de moldeo presenta, a l menos, la s  -paredes|

que reciben la  adaptación de las  placas de cerramiéhtTJ de

la  hembra de moldeo dotadas de un movimiento de desjvLaza-

miento vertica l mediante la  aplicación de adecuadars/fiúerzasj
•  •  • •

de compresión, estando dichas paredes desplazable^.de^ ma­

cho de moldeo relacionadas con guías internas con tendencia I 

a converger que determinan un movimiento de aproximación en 

tre dichas paredes del macho, destinado a fa c i l i t a r  e l  des-j 

moldeo de la  superficie moldeada.

Por último, la s  paredes desplazables del macho de 

moldeo están dotadas de una garganta superior de retención 

de la »superfic ie  moldeada a la  que existe enfrentado un 

miembro móvil de desmoldeo que sobresale respecto de dichas 

paredes del macho de moldeo cuando se produce e l  movimiento 

de aproximación entre estas últimas, con lo  cual e l  miembro 

de desmoldeó expulsa la  superficie moldeada de la  garganta 

de retención del macho de moldeo.

Para ayudar a la  interpretación de la  idea expues­

ta se ha confeccionado, a títu lo  simplemente exp licativo , 

un juego de planos que representa la  forma más idónea de
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realización  del d ispositivo para moldeo de una superficie  

p lástica  que constituye e l objeto de la presente so lic itud .)

La figura 1® corresponde a una vista esquemática, 

parcialmente seccionada, de un d ispositivo para moldeo de 

una superficie p lástica , hecho según e l invento. Como pue­

de observarse, está constituido mediante un cuerpo macho

de moldeo 1 vinculado a un cilindro  superior 2 que «otdfcga
•  •  •  •

a dicho cueipo macho 1 de moldeo un desplazamiento*eó-sen—
m

tido v e rt ic a l, El cuerpo macho 1 de moldeo está comí&nado 

con un cuerpo hembra de moldeo que consta de una bace**está-|
• I

tica  3 provista de material aislante d ie léctrico  pla-|

cas la te ra le s  de conformación 5 de la  superficie a «moldear
• • *

6, dieléctricamente aisladas con un material desigh$di> con
•  •  •  •

7- Las placas la te ra les  de conformación 5 están articu la ­

das por 8 con carácter longitudinal y transversalt* *re«ula-• • ••
ble según 9, a un pedestal 10 que sustenta a la  hembra de 

moldeo.

Dichas placas la tera les  de conformación están re­

lacionadas con una fuerza de tracción representada por un 

cilindro hidráulico 11 que determina su movimiento articu­

lado por e l punto 9 y además están dispuestas en e l campo 

de. uqa fuerza de compresión representada por ótro cilindro  

hidráulico 12 que aprieta dichas placas de conformación 5 

de la  hembra de moldeo contra la s  paredes correspondientes 

13 del macho de moldeo 1.

La' figura 2& muestra otra v ista  esquemática, en 

alzado la te ra l, del propio d ispositivo de moldeo para una 

superficie p lástica que se propone. Aquí se puede observar 

que e l macho 1 de moldeo presenta en dos paredes contra­

puestas 14 uv" garganta superior 15 que actúa como cavidad
30
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de encaje o de retención de la  superficie a moldear 6. S i­

multáneamente se aprecian las  placas de cerramiento 16 del 

cuerpo hembra de moldeo, dieléctricamente a isladas según 

17 que, a l igual que .las placas de conformación, están v iu  

culadas a una fuerza tractora representada por los c ilin ­

dros 18 y dispuestas en e l campo de actuación de una fuerza
*•compresora constituida por los c ilindros 19 que apáietfa

• •  •  9

las  placas de cerramiento 16, contra las  paredes corrélspon-
m

dientes 14 del macho de moldeo. Del mismo modo, las*Jpáre-

des de cerramiento 16 del cuerpo hembra de moldeo e&íán. 

articuladas por 20 en sentido longitudinal y en seif$ido 

transversal, mediante e l miembro regulable 21. •

La figura 3- muestra una v ista  en sección».€rhns- 

versal del d ispositivo que se propone en la  fase Operativa 

de moldeo. Aquí se puede obs rvar ~;on toda c laridad  ‘«fue las
*  m mm

placas la te ra les  de conformación 5 de la  hembra de moldeo 

presentan un sector de adaptación 22 sobre la  pared corres­

pondiente 13 del macho de moldeo 1 y sectores de adaptación 

23 sobre parte de la s  paredes la te ra les  14 del macho de mo3 

deo 1 dispuestas en relación angular con la s  paredes 13 de 

este último.

 ̂ A l mismo tiempo, las placas de cerramiento 16 de 

la  hembra de moldeo presentan un sector de adaptación 24 

contra e l espacio de la  pared 14 del macho de moldeo com­

prendido entre los sectores 23 de la s  placas de conformación 

5 que se adaptan a parte de las  paredes la te ra les  14 del m¿ 

cho de moldeo 1. En cualquier caso, tanto la s  placas latera  

les  de conformación 5» como las placas la te ra les  de cerra­

miento 16 de la  hembra de moldeo, se muestran apretadas cor 

tra las pare (fes la te ra les  13 y 14 del macho de moldeo, mediante
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la  acción de las fuerzas de compresión representadas res­

pectivamente por los c ilindros 11 y 19» estando la  super­

f ic ie  p lástica  6 moldeada entre la s  placas la te ra le s  de la  

hembra y la s  paredes ¿correspondientes del macho 1 de moldeo 

La figura 4S nos ofrece una v ista  en sección ver­

t ic a l del macho de moldeo del d ispositivo propuesto. Véase
•V:

que las  paredes 14 que reciben la  adaptación de laá. placas

de cerramiento 16 de la  hembra de moldeo están dotá is* de

m

un movimiento de desplazamiento ve rtica l dado por fiferzas
• # •

compresoras representadas por los cilindros 25 que'lhciden
• * •

sobre la  parte superior del macho 1 en sentido oblicuo. Lasl

paredes desplazables 14 están relaionadas con elemeiítfós comj

plementarios de guía 26 y 27 dispuestos con tendencia*a con|
. . . . .

verger de modo que la  acción de lo s  cilindros 25 éefeablece
* * *•

un movimiento de aproximación entre dichas paredes. JLA* des­

tinado a fa c i l i t a r  e l  desmoldeo de la  superficie moldeada.

En esta fase colabora un miembro móvil de desmoldeo compuesl 

to por una placa 28 que atraviesa la s  paredes 14 del macho 

1 a la  a ltu ra  de la  garganta 15» estando guiada dicha placa| 

28 por un vastago 29 central a l macho de moldeo 1. En con­

secuencia, e l  movimiento de aproximación que se produce en 

tre las paredes 14, establece un desplazamiento simultáneo 

de la  placa 28, a lo  largo del vástago 29, en cuyo ciclo  

las  puntas 30 de dicha placa 28 emergen a través de la  ra­

nura 15 del macho de moldeo provocando la  expulsión de la  

superficie p lástica  6 de la  ranura 15 de retención.

La figura 5a ofrece una v ista , en sección trans­

versa l, del macho de moldeo en la  cual se observa la  cone­

xión de la s  paredes 14 que reciben la  adaptación de las pial 

cas de cerramiento, con uno de los elementos de guía 26,
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e l cual se ha lla  acoplado en e l elemento de guía complemen 

tario  27. La citada relación de acoplamiento, establece, 

como queda dicho, e l desplazamiento vertica l de la s  paredes 

14 en -una relación de, convergencia, permanenciendo está ti­

cas las paredes la tera les  13 del propio macho 1 de moldeo. 

Por último la  figura 6^, muestra otra v ista  en
•V:

sección vertica l del macho de moldeo en la  que se áprfecia,
•  *  #

' con toda claridad, e l  desplazamiento de una de las*£hi*edes

14 respecto de las otras paredes estacionarias 13 d^ dicho
• •

macho y la  posición in fe rio r del miembro de desmoldet) *28

guiado por e l vastago 29 durante e l recorrido que experi-

menta arrastrado por la s  citadas paredes 14. .......

De la 'descripción  de los dibujos que anteoéde se
*****deduce, prácticamente, la  constitución y e l funcionánfiento

, ••••
del objeto de la  invención que es como sigue: *....*

Dispuesta la  superficie a moldear 6 entre la  base 

del macho 1 y la  base 3 de la  hembra de moldeo, se produce 

la  elevación de las  placas de conformación 5 de la  hembra 

de moldeo, las cuales adaptan un sector de la  superficie  

p lástica  6 sobre la s  paredes 13 del macho de moldeo y sobre 

partes de las  paredes 14 del propio macho. Simultáneamente, 

la s  placas de cerramiento 16 adaptan, a l ser elevadas, 

otros sectores marginales de la  superficie p lástica  6 sobre 

los sectores de dicha superficie previamente adaptados a 

la s  partes de pared 14, por las  placas de conformación 5»

En esta fase , la  superficie moldeada encaja en la  garganta 

superior 15 del macho, de suerte que, una vez finalizada la  

fase de moldeo, en la  que como es habitual interviene calor 

y presión, las placas de conformación 5 y de cerramiento 16 

pueden ser abatidas, quedando la suoerficie moldeada re te -
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nida por la  garganta 15 del macho 1.

Para proceder a l desmoldeo se aplican contra la s  

paredes 14 fuerzas de compresión que le s  imparten un des­

plazamiento vertica l.; Durante dicho desplazamiento las guía^ 

26 y 27 dispuestps con tendencia a converger, aproximan

entre s í a las paredes 14 lo  cual provoca la  emergencia de
•\  :

la  placa de desmoldeo 28 por la  garganta 15» permit^.qd .̂0
* • •

la  liberación  de la  superficie moldeada 6 respecto dgl’ ma-

cho de moldeo 1. *
• •

lío se considera necesario hacer más extená’d'e'sta
• • •

descripción para que ciaLquier persona perita en la  materia

comprenda perfectamente cual es la  idea que se desea" |Jaten-

ta r, así como las ventajas que de su realización incfcwStrial
.* *• \

han de derivarse sobre todo s i se tiene en cuenta ique-'el 

dispositivo de moldeo que se propone modifica la s  ooadido- 

nes esenciales de los sistemas de moldeo mecánico conocidos 

permitiendo someter a moldeación precisa superficies de 

contrachapado destinadas a todo tipo de aplicaciones indus­

t r ia le s , por lo que es evidente que e l modelo solicitado  

aporta una utilidad  o un beneficio o efecto nuevo en la  

función a que se destina.

30
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Hecha la  descripción a que se re fie re  la  memoria

que antecede, es preciso in s is t ir  en que los deta lles de

realización  de la  idea expuesta, pueden variar, es decir,

que pueden su fr ir  pequeñas alteraciones, basadas siempre

en los principios fundamentales de la  idea, que son en esen]

cia  los que quedan re fle jados en los  párrafos de la, dqscrij

ción hecha. En efecto, e l  A rtícu lo 48 del Estatuto yigpnte
•  •  •

sobre Propiedad Industria l, establece como no patenóÁb'Les,

en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimen'siones,
#*♦

proporciones y materias de un objeto ya patentado" 'fijando
• • •

así e l c r ite r io  del leg is lador en e l sentido de que 'paten­

tada una idea que pueda dar lugar a una realidad práctica 

e in dustria lizab le , nadie podrá apoyarse en e l la  psfra^ a >

pretexto de haber introducido lige ras  modificacioileéy* pre-
• • •#

sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto a l alcance de la  protec­

ción del objeto patentado se re fie re , se ha lla  confirmado 

por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -  

e lla s , como más terminantes, en las de fechas 16 de octubre 

de 1954, 23 de enero de 1959» 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido e l concepto expresado, en cuanto a la  

amplitud que debe darse a la  protección so lic itada , se re­

dacta a continuación la  Nota de Reivindicaciones, de aeuer 

do con lo  que se establece en e l último párrafo del apar­

tado tercero del A rtícu lo 100 de la  Ley, sintetizando así 

las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En resúmen, e l p riv ile g io  de explotación exclusi­

va que se so lic ita , recaerá sobre las reivindicaciones s i­

guientes:30
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1 . -  DISPOSITIVO PARA MOLDEO DE UNA SUPIHFICIE PIAS]

TICA, caracterizado esencialmente porque está constituido

mediante la  combinación de un cuerpo macho de moldeo, dota-|

do de desplazamiento ¿vertical, con un cuerpo hembra de mol-|

deo que consta de una base estética y de placas latera les

de conformación y de cerramiento de la  superficie a» mqldearj

articuladas con carácter regulable, estando las plapqg. l a -
* • «

terales de la  hembra de moldeo relacionadas con una'fuerza
*«!»•

de tracción que establece su movimiento articulado ^*situa-|
# * • 1

das en e l campo de una fuerza de compresión que apríét'a di-1
*  *  *  1chas placas de la  hembra de moldeo contra las paredes la te -j

«

ra les correspondientes del macho de moldeo. *****
* •*•

2 .  -  DISPOSITIVO PARA MOLDEO DE UNA SUPERFICIE PIAS

TICA, según reivindicación primera, caracterizado *ese¿cial-|
• • ••

mente porque las placas la tera les  de conformación que."com­

prende la  hembra de moldeo presentan un sector de adaptacióJ 

sobre la  pared correspondiente del macho de moldeo y secto-j 

res de adaptación sobre parte de paredes la te ra les  del ma­

cho de moldeo dispuestas en relación angular con la  prime­

ra, mientras que las placas de cerramiento de la  hembra de 

moldeo presentan un sector de adaptación contra e l espacio 

de la  pared del macho de moldeo comprendido entre los sectol 

res de la s  placas de conformación que se adaptan aparte de] 

las  paredes la tera les  del macho de moldeo*

3 * - DISPOSITIVO PARA MOLDEO DE UNA SUPERFICIE PLASI 

TICA, según reivindicaciones anteriores, caracterizado esen 

cialmente porque e l macho de moldeo presenta, a l  menos, las ] 

paredes que reciben la  adaptación de las  placas de cerra­

miento de la  hembra de moldeo dotadas de un movimiento de 

desplazamiento vertica l mediante la aplicación de fuerzas
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de compresión, estando dichas paredes desplazables del ma­

cho de moldeo relacionadas con guias in teriores dispuestas 

con tendencia a converger que establecen un movimiento de

aproximación entre dichas paredes del macho, sustancialmen->
te destinado a fa c i l i t a r  e l desmoldeo de la  superficie mol­

deada.

4-.- DISPOSITIVO PAPA MOLDEO DE UNA SUPEREl£¿E.TIAS
• •  «  •

TICA, según reivindicaciones anteriores, caracterizado esen 

cialmente porque las paredes desplazables del macho’íde mol- 

deo están dotadas de un retentor superior de la  superficie  

moldeada, a l  que existe enfrentado un miembro móvil;de des­

moldeo que sobresale respecto de dichas paredes del-a*acho 

de moldeo cuando se produce e l movimiento de aproxíjg^bion 

entre estas últimas, con lo  cual e l  miembro de desmoldeo 

produce la  liberación de la  superficie moldeada redac to  

del retentor que la  sujeta a l macho de moldeo.

5 » -  Se reivindica por último como objeto sobre e l  

que ha de recaer e l Modelo de U tilidad  que se so lic ita : 

DISPOSITIVO PARA MOLDEO DE UNA SUPERFICIE PLASTICA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la  

presente memoria descriptiva que consta de doce páginas 

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 enero 1-980 
BERNARDO UNGRIA

30
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