5.

10,

2 TFER

248169

PATENTE
D
INTRODUCCION

b
4

[

a favor de Don Iuis TRIBJ BONJOCH, de nacionalided espafio-
la, residente en Barcelona, calle Inuwaculada, 47, por "PRO-
CEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE PRELICULAS DE’POLITETRA~

PLUOROETILENO Y TRJIDOS REVESTIBOS DE POLITETRAFLUOEGETILE—
KO CON ADHESIVO PIEZOSEZNSIBLE SOBRE UNA CARA DE ILOS MISMOS"

- =
MEORIA DESCRIPIIVA -

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento de preparacidn de peliculas de politetrafluoroceti-
leno y tejidos revestidos de politetrafluorcetileno con
adnesivo piszosensible en una cara de los mismos,

Bl cardcter untoso del politetrafluoroetileno lo
hace Util en muchisimas aplicaciones en gue se dess gue no
Be pegue a si mismo o & otros materiales.‘Sin embargo, en
ciertas aplicaciones sge desea adherir al politetrafluorceti-
leno a si mismo o e otras superficles sdlidas.

"En el proces: de aislar cables eléctricos envol=-




10.

154

20,

25,

-2 -

248169

vliendo el cable con tejido de vidrio révestido de poli-
tetrafluoroetileno o pelicula sin apoyo en forma de cin-
ta, ha sido un problsma sostener la cinta en su luagar
después de envolverls asplirslmente y antes de fundir pa-
ra formar une funda integral. Es bien sabido que el poli—l
tetrafluoroetileno posee elevada resistencia dieléetrica

y cuende otros materiales se incorporan al mismo en un
cistema de aislamiento eldetrico, la resistenciz dielée-
trica por unidad de grosor de aislémienxo disminuye o=
rrientemente en forma considerable. Hastz sahorg no ha ha-
bido ningdn adhesivo piezo sensible conocido pare el puli- -
tetrafluoroetileno gque tenga una resistencia dieléctrica
tan elevada como el politetrafluoroetileno y, cuéndo han
sido empleados adhesivos corrientes pare sostener la en-
voltura ﬁorriente de cable de politetrafluoroetileno en

su sitio previamente el fundido pars formar una funda in-
tegral, la resistencia dieléctricz ha sido disminuida por
unidad de grosor de aislamiento.

Ia presente invencidn tiene como objeto el lo-
grar la ligazdén del tejido revestido de politetrafluoroeti—
leno y la pelfculs sin apoyo = si mismo o a otras super-
ficies. Un ulterior objeto es la consecucidn de una peli-
cula de politetrafluorocetilenc sin- apoyo y un tejido de
vidrio revestido de politetrefluoroetileno con un adhesivo
piezosensible en une cara. Un ulterior objeto se refiere
a un método de adherir une pelicula de'politetrafluoroetileé
no s=in apoyo y tejido revestido de politetrafluoroetileno
a si nismo o a otras superficies por medio ds un adhesivo

plezosensible. 0tro ulterior objeto mds es la preparacidén
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de un material laminar de politetrafluorcetileno con un
adhesivo piezosensible en una cara en c¢ue, cuando sea
calentado sufilclientemente, el adhesivo se volatillce,
no dejendo substancislmente ningdn residuo.

Estos y otros imporiantes objetos se consiguen,
segﬁn la invencidn, aplicando un polimero Hegajoso de iso-
butileno a al:menos una caers de la pelicula de politetra-
fluorortileno sin apoyo ¢ del tejido de vidrio reves$ido
de politrafluoroetileno, caracterizdndose el polimero pe-
gajoso de isobutileno por tener la propiedad de despoli-
merizarse a elevadas temperaturas en producfos voldtiles

y evaporarse sin dejar hingin residuo substancial,

Bjemplo T

A un tejido de vidrio que tienella siguiente es-
pecificacidns
Grosor, MilSe « o « ¢ ¢ o ¢ o o o 2,0
Grosor del Bilo o v + o « « « . . 900 = 1/2
Némero del Rilo o « o « o o o o o 60 X 47
Gramos por cm? T ¥ e e s e s s 0,0049
se le dio tres cepas profundas de la siguiente compoeicidn
%_de peso
Politetrafluoroetileno finamente dividido . 46,0
Agente humsrtante o« o o o o ¢ o ¢ o o o« » o 6,0
AZUB o ¢ o o o o0 o o s s o s s o s o o s o 48,0
Después de cada capa profunda sucesiva, el tejido de vidrio
revestido fue pasado a través de una zona de calor graduado

para evaporar el agua y luwego fundir o sintstizar la capa.
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A fin de fundir o sintetizar la capa debe calentarse a al
menos 327eC. El peso de capa seca depositada en las tres

capas profundzs fue de unas 0,01 gr. por cm2 y el grosor

total del tejido revestido seco fue de unas. 3,0 mils.
Tl tejido de vidrio revestido y fundido fue rejado L

en cinta de 1/2 pulg. de ancho y la cinta fue luego reves-

tida sobre una cara con las siguiente composicidns :
% de peso éf
Poliisobutileno « + o o o o « « oo » o 50,0 |

TOIUENO s « o o o o » s o s o o« « « « 50,0

Despubs de evaporacidn del tolueno de la cinta
revestida, quedd sobre la superficie un gdhesivo pegajoso
plezosensible. Una varillea de aluminio de 1/4 de'pulg. de

didmetro fue envuelta espiralmente con un solapamiento del

504 de 1a cintz. La carsz de la cintz con adhesivo piezosen-
sible miraba hacia la varille de metal. La cinta se adhi~
rié a la varilla de aluminio y no hubo ningin deslizamiento
o contraccidn de la cinta como se encontraba cuando la va-
rilla era envuelta con cinta de tejido de vidrio revestido
de politetrafluoroetileno sin el adhesivo piezosensible
sobre una cara.

Ia varilla envuelta fue luego sujeta a una taﬁ-
peratura aérea suficientemente alta‘para calentar el poli-
tetrafluoroetileno a al menos 327 $0. A esta temperaturs
el adhesivo de poliesobutileno fue despolimerizado y vola—i
tilizado, no dejando substancialmente ningdn residuo. La
cinta envuelta espiralmente fue fundida en una funda inte-

gral y no hubo ningura reduccidn en la resistenciz por uni-
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dad de grosor del aislamiento al compararla con una va-
rilla aisleda similarmente, sin emplear un adhesivo eva-
nescente.
Ejemplo IX
5e Pars probar la fuerza gdhesiva entre dos plie-

gues de cinta adhesiva piezosensible descrita en el

Zjemplo I, fueron adheridas juntas, dos tiras de 1 pulg.
apretando a mano las dos tiras con el adhesivo de uns ti—
ra en comtacto con el adhesivo de la otra tira.

10. Se necesitd un tirdén de 1 Xg. para Beparar 1los
das pliegues.la prueba de adhesidn se 1llevd a czbo de acuer-
do con el método descrito en la Especificacién de los Ls-
tados Unidos de Norteamérica del CCC-~T-191b, del 15 de ma-
yo de 1351, Método 5950, excepio gue se usaron tiras Ge una

15, pulgada de ancho en lugsr de tiras de dos pulgades de an-
cho. '

Lijemplo III
Una pelicula de politetrafluoroetileno sin aﬁo-
yo de nueve mils. de grosor fue revestida con una capa de

20, la composicidn adhesiva del Ejemplo I. Le care revestida
de adhesivo de la peliculs fue comprimida a meno contra un
tejido de vidrio de las siguientes caracteristicas:

Grosor, mils o ¢ « s o o ¢ o @ 7,0
Tediafio del hilo « o « & « « » 450 = 2/2
25, Nmero del hilo. . « « « » « « 64 x 60
Gramos por cm2 R T 0,022
Ia adhesidn entre 1= pelzcula de politetrafluoe-
roetileno sin apoyo y el tejido de visrio fue medida deli
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mismo modo gue se describe en el ejemplo I y se encontrd
que ere 1 Xg./1 pulg. de anchurs de muestra probada. |

El producto fue adaptado pars ser cortado en
estrechas tiras para formar envoltorio de cables para
54 cinta sislante eléctrica con gran resistencia al raspado
¥y & la tracoién.
Ejemplo IV
Una pelicule de politetrafluoroetilenoc ein apo;
yo fue revestlda scbre una cara con una so;ucién de polii-
10. sobutileno en xileno.'Se permitid & la capa secarse al ai-
re & temperatura emblente dursnte 24 horas. Le cape seca
era muy pegajosa. La pelicule revestide fue doblada go=
tre si miema con la superficie revestida en el interior
y cowprimida entre placas calentadas 270 & 280¢C durante
15. varios segundos. Deepués de enfrierse a temperétura ambien~
te, la ligazdn formada entre los dos pliegues de politetra-
fluoroetileno se probd por descemecidn a meno y se encon-
trd satisfactoria pars muchas aplicaciones, en que no se
precisan ligazoneé relgiivamente fuertes.
20, Ejemplo V
Puede prepararse un envoltorio de cables revig-
tiendo y/o iméregnando un tejido de virdrio con una compo=-
sicidn de politetraflucroetilenc segzin se descride en el
Ejemplo I. El tejldo tratedo es calentado suficientemente
25, para eveporar el sgua y no sinterizer o fundir el pollteira-
fluoroetileno. Una capa de poliisobutileno similar a la .
descrite en el Ljemplo L ¢e aplica sobre una cera del re-

vestimiento seco y mo fundido y luego se envuelve alrede-
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Gor de un ceble eléctrico gue ha de eisglerce. Después

. de envolver espiralmente el cable con un solspamiento de

50%, el cable envuelto es sujeto a una zona de calor gra=-
duada el cual despolimerigsz y volatiliza el poliiéobutiel—
no y sinteriza la capa para formar una fundae integral al=-
rededor del cable. Es necesario que lz envolturs del ca-
ble sea calentads por encime de 32740 pars sinterizar la
capa y hacer que se funda e integre.

Cuanto més elevado es el peso molecular, meyor

calor se precisa para completar la disipacidn del adhesi-

vo pegajoso. Los polimeros de isobutileno dtiles son los
polimeros pegzajosos de bajo peso mlecular y aquellos que
tienen un peso molecular de 10,000 haste 140,000. En el
caso de polfieros de peso moleculzr mds elevado basados en
isobutileno es a vedes deseable mezclarlos polimeros de
peso moleculer bajo para obtener‘e; 6ptim6 grado de adhe-
sivided. Los polimeros de butileno liquidos som perticu-
larmente adecusdss para mezclar oon polf{meros sdlidos ba~
sados en isobutileno pars obtener le Sptime adhesividad
piezosensible. Estos polimeros se degradardn o despolime-
rizerédn en productos voldtiles el calentarlos de 232¢ a
3438C sin causar la descomposicidn del politetrafluoroes
tileno.

-En lugar del género de vidrio tejido expuesto
en los ejemplos espeficos pueden usarce géneros de vidrio

no-tejidos, as{ como otres telas orgdnicas resistentes al

calor, tales como, por ejemplo, tela metdlica y tela de amian-?;

4

t0. Los tejidos de poliacrilonitrilo terme resistentes

A
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pueden usarse en luger del tejldo de vidrio en los ejem-
plos.

.Un uso importznte de los productos de la pre-
sente invencién es la envoltura de cables cuando se desea
nantener la envoltura de cable en su lugar snites de ser
fundida en forma de funda integral por medio de un adhe-
sivo, en el que el adhesivo es volatilizado sin dejar nin-

gin residuo substancizl durante la fusidén de la envolture-

de ecable. Ctros usos que no se precisen de la volatilizacidn
del poliisobutileno implican forros de tanques, donde una.
1émina de politetrafluoroetilenc en forms de wne tejide de
vidrie revestido o una pelicula gin apoyo con un adhesivo
de poliisobutileno sobre une core, se adhiere a una &rea
grande a temperatura ambiente para formar unae superficie
resistente & la corrosidn a antipegante.

Ia resistencie a la adherencia entre el poliimo-
butileno y el politetrafluorcetileno y entre el poliisobu-—
tileno y otras superficies para muchas aplicaciones no nece=
site ser .del alto orden normalmente reguerido pars wudhe-
sivos permanentes y'cémentos. Necesita sdlo ser suficien—v
temente grande pars manténer el politetrafluoroetileng
en su lugar pera permitir la manipulacidn y manejo de las

léminas sin que el politetrafluvroetileno se mueva.




NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de introduccidn:-
1. Procedimiento pars la preparacidén de peli-
culas de politetrafluoroetileno y tejidos revestidos de
Se politetrafluoroetileno con adhesivo piezosensible sobre
una care de los mismos, que consiste esencialmente en
partir de una hoja bese de politetrafluoroetileno, sobre
uns cara de la cual se aplica una solucidén de un material
de revestimiento adhesivo consiste esencialmente en un ho-
10, mopolimero de isobutileno, en presencia de un disolvente

voldtil, el cual es eveporado posteriormente.

2. Procedimiento pare la preparaciln de peli-

culas de politetrafluoroetileno y tejidos'revestidos de

politetrafluorcetilenc con adhesivo piezosensible sobre

15. una cara  de los wismos, segin la reivindiczcidn anterior ‘gf
que se caracteriza por el hecho de que la héja de politetra- ]
fluoroetileno estd constituidae por una pelicula sin apoyo
de este miemo material un tejido revestido con el mismo o
un tejido de vidrio.

20. 3« Prodecimiento pare la preparacién de pelf-
culas de politetrafluorocetileno y tejidos revestidos de
politetrefiuorocetileno con adhesivo piezosensible sobre
una cars de los mismos, segin las reivindicsciones 1 y 2,
que se caracteriza por el hecho de que comprende la inmer-

25. gién de un tejido termorresistente en una Gispersién acuo-
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sa de politetrafluoroetileno y eliwincacidn posterior del‘
agua de la dispersidén depositada en Yy sobre embas carss de
dicho tejido, aplicando sobre una cara del miemo una so-
lucién de un materiel de revestimiento adhesivo que consis-
te esencialmente en un homopol{mero de isobutileno, en
presencia de un disolvente volidtil, el cual es evaporado
posteriormente.,

4, Procedimiento pars la preparacidén de peli-
culas de politetrafluoroetileno y tejidos revestidos de
poietrafluoroetileno con adhesivo piezosensible sobre
una cara de los mismos. |

La presente memoria descriptiva consta de diez
hojas foliadas, escritas a méquina por une sola cara.

Barcelonz, & 27 de febrero de 1959

Inis TRIB§ BCHJOCH
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