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La presente patente de introduccidn se refiere
a we joras en la construcéién de prensas rotativas para aglomeQ
rar con polea motriz, es decir, a las prensas con hileras gira |
torias, en las que la wateria a aglomerar es rechazada a cana-
les perforedos en la hilera, por imtermedio de uno o varios ro
dillos o poleas; con cuyas uejoras se resuelve sl problema que
la doble transmision, & la hilera y a ls polea, representa en
las wdquinas conocidas.

Existen en el mergado varias méquinas de este
génaro,

Todas ellay se derivan de une antigua prensa
constitufda por una hilera anular, perforeda con agujeros re-
diales, y que gira sobre elle wisme en apoyos, por el mando de
ung transmisidn.

Une polea interior, igualmente soportada sobre
apoyos, 6 igualpente ilmpulsade por une transmisidn, recheze la
materia en los canales perforados en la hilera.

 Las relgeiones de transuisién entre la hilers y
la transumisidén, de una parte, y la polea y la trangmision, por
-otre, eran tales que, inicialmente, las velocidades, tanto de
~la polea como de la hilera, eran las mismas en el punto de
contacto.

1a doble transmisidn constitula una eﬁorme com=
plicacion y tenfa el lnconveniente de wolestar en el desmonta~

je de la méquina, que tiene lugar muy frecuentemente cuando se

i cambia una matriz por otra, con ocasidn de los cambios da Te~

bricacidén,
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Por otra parte, con el desgaste de las plezas,
el didmetro de la polea y de la hilera cambian. Una se estrecha
¥ la otra se ensancha, de donde se produce una gran complice~
cién para conservar un cngrane correcto de los pliiones de trang
misiéﬁ, acercando entonces la polea & la hilera para compensar
los desgastes.

Pars simplificar la wdquine algunos’ constxucto-
res suprimieron le transwisidn de impulso de la polee o poleas,
y aplicaron la fyerze del motor a la hilera por pifiones, cede-
hnas o correas.

isi es como estdn constituldas las mdquinas ac-
tuales.

Pero esta solucidén no es ventajosa por varias
razones.

Primeramente, se necesita una desmultiplicacidn
importante - por lo tanto costosa de reslizar -~ y voluminosa,
entre el wotor que es el elemento wds répido del conjunto, y
la hilera que es el mds lento,

In segundo lugar, el mando de la polea por la
hilera por interuedio de la pelfcula de productos a aglowsrar,
constituye un gultiplicador de velocidad, de modo que cualguiler

obstdculo al wovimiento de la polea constituye, en vista de la

" velocidad de la mismm, un frenaje endrgico, que absorbe mucha

potoncia - en virtud del principio de mecénica bien conocido,
que ha dado lugar, entre otros, al freno sobre el diferencial
de los camiones pesados - esta solucidn del problema no es por

ello racional.
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Pare golucionar los inconvenientes antes cita~
dos, el invento prevé el impulsar por el motor, no la hilera,
sinc la polea.

Slendo elevada la velocidad de esta, puede ser
Posible impulsarla, bien sea en toms dirscte sobre el motor
eléctrico, o bien, en el peof de los cagos, por une transmisidn
que tenge une pequefia relacidn de desmultipliéacidﬁ ¥s Por cone
siguiente, un &alto rendimiento por un pequefio volumen y reduci-
do precio.

Adends siendo motriz la polea, tiends por si
misma a wontar gobre cualquisr obstdeculo que se encusntre en su
cauino - en este caso la cuiia de materia en curso de aglomera-
cién, que la separs de la watriz - y esto, con una gran fuerzs,
debido al pequefio dldmetro de la pblea, que tiene por consecuen
cia, una capacidad de fuerza tangencial elevada.

Dicho de otro modo, segin ¢l inventh, se hace
uso del principio de desuultiplicacidn en lugar del principio
de uultiplicacidn.

Asi se svita la operacidn chocante dessde el
punto de vista mecdnico, que resultaba de partir del movimien-

to de un motor eldctrico rdpido, de la desuultiplicacidn de es-

. te movimiento por la pasta interpuesta entre la hilera y la po-

lea, para obtener de nuevo un movimiento répido, que es el de
la polea.

FPor el contrario, segdn el invento, ge parte
de un movimiento rdpido del motor, bisn sea que se le desimlti-

plique o no, frente a la polea, se efectda el trabajo y de ello

. resulta una desuul}tiplicacidn natural de la hilera.
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EL rendimiento es rorzosamente méjor.

las caracteristicas de la disposicién mejora~
da que se reivindica en sus diversas modelidades de ejecucién,
las concretaremos, para wayor clarided, con referencia & las
ed juntas fipuras, que no tiemen cardcter alguno ligitetivo,
sino unicamente el de ejemplo destinado a dicho fin! ya que la
forme, dimensiones y uwaterisles con que se construyan los ele-
mentos que wmaterializan las mejoras, asl couo los detalles de
su presentacidn y orgenizacidn, se establecerén en cade caso
de acuerdo con lo que se estime pertinente para la aplicacidn
concreta de que se trate, sin que tales variaciones afecten &
la sgencialidad reivindicada, por lo que las aplicacionss que
as! se hagan estérdn igualuente compreniidas vy protegidas por
el presente regigtro.

La fig. 1, en proyeccidn en alzado longitu-
dinal y secciones parcieles, corresponde al oaso de que el Lo~
tor ataca directamente a la polea por un 4rbol, con interposi-

cidn de juntas de eérdan.

La fig. 2, en representacidn andloga, corres-
C ponde a cuando la polea esté directamente calada sobre el 4rbal
| del motor, en cuyo caso los rodauientos estdn debidamente refor

zadog.

la fig. 3 ilustra, también en proyeccién en
; alzado, el caso de que la polea es impulseda por una roldana
i ¥ correa, utilizando cualquier motor no incorporado a lg méquiné.
la Tig. 4 es une vista de perfil de la mdquins,
; que aclara la disposicidn del conducto que alimente la cdmara

i de compresién.
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La fig. 5, tewbién en proyeccidn sobre un pla

no transversal, muestre como 1l0s aglbmerados no son cortados
sino rotos, &l salir de la hilera, madiante un rodillo moldea~
do sobre un eje que gira a una velocidad tangencial préxime a
la de lg hilera, por la accidn de log aglomerados que toman
contacto con €1. '

Con referencie & dichas figurés y & los ndms-
ros gque sobre ellas designan las partes y detalles de las mé-
quinas representadss, que interesen a losg fines de esta memo-
ria, la descripeldn de los mismos es como sigue:

Lla harina contenida en la ceja 4 (fig. 1), es
distribuide por el distribuidor sscudidor 2, a travds de une
compuerta de regulascidn 3.

. La harina pase entonces el teawbor acondicione~
dor 6, donde es agitada y transportada desde la izquierda g la
derecha por los brazos agitedores 1. La misma recibe una adi-
cién de vapor por la to bers 5, y sale del acondicionasdor por
el conducto 11, que la lleva a la cédmara de compresidn 15.

Esta estd forueds por le hilera anular 12, el
soporte de hilera 16 y el disco de éstanqueidad g6,

La polea aglouedadora 17, estd soportade por
un eje 88, que gira en rodamientos 29.

Los rodewientos 29, estdn contenidos en una

; caumise execéntrica 27, de la que puede modificarse la posicién

angular por la palance 9, despuds de haber aflojado previamehte

los tornillos de bloqueo 10.
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Bl extremo 30 del drbol 28, egtd unide al motor {?
de impulsién 32, por un drbol de transuisidén 3l y dos cardanes j
7 v 8.

Dg tal suerte, cuando para coumpensar el desgas~
5 te de la polea 17 y de la hilera 12, se gire la cauisa exdéen-
trica 27 con ayuda de la palanca 9, despuds de haber desenros-
cado los tornillos 10, los cardanes 7 v & se prestardn a la de-
salineacién que de ello resultard frente al motor 32. |

Por su perte, la hilera 1lZ, bloqueada por los
10 tornillos de base cdnice 14 contra la cubeta cédnica porte-
hilera 16, es libre de girar greclas a los rodamientos 19 y 18.

Bl volante 20 permite al obrero el dar a la
salide una impulsién a la hilera 12, para llevar debajo del ro-
dillo 17 un poco de la harina que llega por el conducto 1ll.
15 Cuando la harina pasa entre el rodillo 17 y la
hilera 12, la presidn e jercida por el rodillo crea a travds de
la harina un enlace endrgico con la hilera, la que gira llevan-

do asf harina fresca debajo del rodillo, para reemplezar la que

ha sido rechazada al paso en los canales 25 de lg hilera 12.
20 | Pave cembiar la hilera por otra de perforacién

diferente, se aflojan las tuercas basculantes 23 y haciegndo pi-

j votar de izquierda a derecha la palanca 21 alrededor de su eje
5?24, se desplaza hacia la derecha el conjunto formedo por el so-
;?porte 28, el porta~hilera 16 y la hilera 12, haciendo esf muy

25 ?!répido y cduodo el cembio de la hilera.,

En la disposicidn a que se refiere la figura 2,

a0
I

i
: la polea 17 estd soportada directamente por la punta del motor
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32, que estd montado sobre correderas transversales 34 y 33

- pera permitirle, por un movimiento horizcntal, recuperar la

holgura que se crearfa a la laerga entre la polea 17 y la hile-

ra l2.

fig.
En el caso de la/3 la polea 17 es atacada por

una roldane 36 que recibe el movimiento del motor 32 por co-
rreas o cadeha 35.

Se observard que el montaje de la figura 3
tiene las ventajes siguientes:?

- @9 wuy pequefio el volumen que ocupa longitu=
dinalilente la mdquina.

- posibilidad de no preocuparse durante la

construceidn del tipo de motor utilizado, permitiendo la trans-

misién por correa, que se utilicen correas de alturas diferentes.

Es posible, por lo tanto, utilizar iniclalmente
un motor de 8 & 10 caballos, con una alture de eje de 160 mili-
wetros, y sustituirle seguidemente por un motor de 16 a 20 ca~-
ballos con altura de eje de 200 milimetros, sin modificacidn
alguna de la idquina. }

la fig. 4 muestra claramente cdmo el conducto
11 va a alimentar la cduara de compresidn y la posicidn relati-
va de los dérganos de la prensa vistos de perfil.

Por lo que se refiere al dispositivo represen-
tado en la fig. 5 la polea 37, loca sobre un pivote 38, sopor-
tado por un brazo 39, oscilante alrededor de un eje 40 y regu-
lado por cuaslguier medio, se pone en movimiento por los misumos

aglonerados que salen de la hilera 12, asegurando asi una rup-
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tura de los dedos aglomeradcs con el mfnimo de wmigajas.

Una mencidn especial debe hacersd en cuanto
al wodo de fijacidn de la hilera 1l2. Como musstra la fig. 1
la hilera 12 estd centrada por un espeldadén cénico 13, y ade-
wds los tornillos de fi jacidn 14 comprenden asientos. Asf se
dispone de un conjunto sélido que no se afloja bajo los esfuer

zos cicloidales & loa que estd sometida le hilera 12.

:
l‘/‘
v,
'
i
[
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La presente patente de Introduccidén comprende

las siguientes reivindicaciones:?
| l.- liejoras en la construccidn de brensas ro-

tativas para aglomerar con polea motriz,.aaracterizadaé porque
la polea aglomerads estd impulsada por el motor, directamente
o por una transmisidn que tenga una pequella relacién de des-
multiplicacidn; y la hilera anular va montada, por uno de sus
bordes, en un soporte solidario a su vez de un eje desplazable
sobre rodamientos de bolas, mediante un volante de impulsidn;
solapdndose el otro borde de la hileras anular con un disco
de estanqueidad.

2.~ Lbjoras segin lo reivindicado en el punto
anterior, caracterizadas por que el aje de la polea aglomera~
da gira en rodawlentos contenidos en una camisa excéntrica,
cuya posicidén angular se modifica mediante una palanca exte-
rior y se fija por tornillos de bloqueo, yendo el extremo de
ese eje unido al del motor por intermedio de un 4rbol de trang
misidn, provisto de cardanes en sus extremos.

3.~ lejoras segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizadas porque la polea aglomeradora estéd montada
directamente en el extremo del eje del motor, y este a su vez
estd digpuesto sobre correderas transversales, que permiten
su movimiento horizontal, de Sorreccidn de la holgura entre lsa
polea y la hilera.

4.~ Mejoras segin lo reivindicado en los pun-
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tos 1 y 2, caracterizade porque en el extreho del eje de lg
polea montada en el camisa excéntrica, va dispuesta una rolda~
ne que & su vez, mediante correa o cadena, recibe movimiento
de un motor de caracteristicas y colocacién cualquiera.

5.~ i@jores segin lo reivindicedo en el punto
1, ceracterizedas porque el apoyo de la hilera en el soporte
porte~hilera se realiza con intermedio de asientos cénicos,
£ijéndose la hilera con tornillos de bases cdnicas.

6.~ lbjoras en la construccién de prensas ro-
tativas pare aglowerar con polea motriz.

Segdn se describe y reivindica en la presente
memoria descriptive y se ilustra con los dibujos que a la mis-
ma g8 acompefian.

Conste este memoria de once hojas foliades ¥y

escritas a mdguina por una sola de sus caras,

ledrid

& B4 d;\Marzo de/l95§}
GUILY ROEX <
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