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1a presente solicitud de Modelo de Utilidad tiene por ob-
Jeto unas tijeras que se caracterizan esencialmente por el he-
cho de que tanto las ho jas como los dedales estén moldeadas emn
material pldstico y forman una sols piesa, presentando inocorpo-
radas insmoviblemente lar cuchillas de corte, que no presentan
filos, lo que hace que este tipo de tijeras sean especialmente
adecuadas para su uso por escolares, para tx;aba;ios manusales in-
fantiles, etc., ya que se logrs una méxima proteccidn y reouyri-
miento de las cuchillas de corte, con 1o que el riesgo de’ aéc:l-
dsntes fortuitos queda précticemente anulado. -

La accidn de corte de las cuchillas se logra graociss a.'l'.
troquelado a 902 de su chapa y al radio de curvatursa conferido
a sus alas, que bdsicamente corresponde al vacfado que presen-
tan por amolsdo las tijeras tradicionsles, estando asimismo .li-
geramente arqueadas las cuchillas, en el sentido de su 1ongitud
para facilitar dicha accidn de corte, obteniéndose ambas “carac-
terfsticas al estampar y troquelar las ouchillas. ..

Dichas cuchillas presentan précticamente en toda su.'.]..c:a.hgi-
tud una acusads concavidad, y unos orifiocios pasantes, a través
de los cuales, una ves colocada la ocuchilla en el molde, fluye
el material pléstico que forma las ho jas y mangos, que constitu-
yen una sola pieza, quedando as{ solidarisados todos estos ele-
mentos, mientras que el ala de que disponen las cuchillas en su
contorno queden libres de material pléstico por el ledo corres-
pondiente al borde cortante. Seguidamente debe procederse sl mon-
taje de las dos ho jas que forman las tijeras por medio de un re-
mache que como es usual conatituye el sje de giro y artioulacidn
de las tijeras.

Preferentemente estas tijeras presentan sus puntas redondea-

das, ocon radios ‘otalmente impenetrables, siendo asimismo redon-
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deados todos sus bordes y cantos exterivres evitando aristas vi-
vas, asf{ ocomo las cabesas de los remaches del eje de articulacién.
En los dibujos adjuntos, que constituysn parte intagrants de
la presente memoria descriptiva, s2 ha representado, a tftulo de
ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, una realigacidn del tipo
de tijeras con hojas sobremoldeadas y cuchills de corte ineorpo-
rada, especialmente concebidas pars uso de escolares, que comsti-

tuyen el objeto de la presente msolicitud de Kodelo de Utillided.
Dichos dibujos muestran: ;

Fig. 1.= Vista en perspectiva de una cuchilla de oort'e,' -

Fig. 2.~ Vista en secocidn longitudinal de la cuchilla de
corte representada en la Fig. 1, segin la lfnea A-A’. y

St oo

#ig. 3.~ Vista en seceidn tranasversal de la cuochilla d#, cor-
te representada en las Figuras 1 y 2, segin la lfnea B-B’. .

Fig. 4.- Vista en planta de unas tijeras con ho jas sobnemol~
deadas y ocuchillas de corte incorporadas.

e 00

Fig. 5.~ Vista en seccidn transversal de las t:l.jeras:- repro-
sentadas en la Fig. 4, segdn la linea de corte C-C°’.

Refiriéndonos conoretamente a diochos dibujos, pasamos a des-
cribir detallsdsmente las particularidedes esenciales y constitu-
tivas de estas tijeras especialmente concebidas para uso escolar
y trabajos manuales infantiles.

Estas tijeras se caracterizan por el hecho de que las ho jas
~1= =1°- y los dedasles -2- -2°~ forman una sola piesga de mate-
rial plédstico que se obtiene por moldeado, a las que quedan soli-
darizsadas e incorporadas, en la propia operacidn de moldeo las
ouchillas de oorte =3~ -3’-,

Dichas cuochillas -3~ ~3"~ se obticnen por estesmpado y tro-
quelado de plancha metdlica, y se ocaracterigan por presentar una
depresidn o concavidad central -4~ longitudinal, en la que apa-
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Tesen una serie de orificios, pasantes -5~ =5°- -5’’~ preferen-
temente de igual tamafio, y un orificio -6- de mayor tamafio, que
es el que corresponde al eje de artioulacidn de las tijeras. Ca~
da cuchilla presenta un ala periférica -7- y uns prolongacidén
~7’=, en forma de aleta, asimismo dotada de un orificio pasante
~57%’« que queda alojada en la mona del mango que corresponde al
enlace entre los dedales propismente dichos y las hojas.

Cada ocuchilla ~3- se coloca en el molde sobre los piv?'tgé;
de fijacidén distanciadores de la cuchilla, de tal modo que;qoio
el ala =7- o borde cortante quede libre del material pldastico’ que
se inyeota en el molde, y que fluye a través de lcs orifici.d.; S
-5°~ «5°%~ y =5°"’~ para formar las hojas =1- -1°~ y los dddales
-2~ =2’~ incorporado y solidarizando con ellos a la propia-e:uehi-
lla -3~, excepto el orificio -6~ que queda libre de material :plés-
tico, pare recibir deaspués, =n la fase de montaje de las %ijeras
el eje de articulagidn -8- de las tijeras.

Las cuchillas =3- =3’— presentan un determinado ra.di‘gi &e cuy-
vatura, en sus alas -7-, tal como se aprecia claramente en-16 seo—
oidn de Fig. 3, y adamnds estdn ligeramente arqueadas respecto &
su eje longitudinael, a fin de facilitar la aocidn de corte de

mismas, que se realiza por el trogquelado a 90% de la chapa de

las

las
ouchillas, ain que exista filo cortante propiasmente dicho, ocomo

es usual en egte tipo de Utiles; quedande sustitulde el vacfado
del filo por la funcionalidad propia de la curvatura de las slas
~7- de las cuchillas =3~ -3’-,

En la realiszecidn represantada em Fig. 1, los dedales =2-
-2’~ son emencialmente trapeciales, simétricos y estén dispuestos
segin unos ejes que forman un éngulo de 272 respecto al eje de si-

metrfa de las tijeras, eatando el centro de giro de las hojas en
la interseccidn de eastos dos ejes.
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Preferentemente los dedales presentan unos topes -9~ que
permiten el perfeeto ajuste de las tijeras.

Preferentemente las tijeras presentsn sus puntas ~10- re-
dondeadas cor radios totalmente impenetrables, siendo todos sus
hordes y cantos exteriores asimismo redendeados, evitando aris-
tas vivas,

Naturalmente que este tipo de ¢ijeras podrfan presentar uns
configurscidn distinta, no solo en cuanto a longitud y pre_ipo}'gio-
nes de sus hojas y manges, sino en cuanto a sus dedales, qu.e-.pua-
den ser asimébtricos, o presentar otra configuracidn més aéeéﬁ.ada

a2 la aplicacidn o ueo & que eetén destinadas, ’
Es evidente que los detalles accidentales B que hemos* recho
referencia en 21 transcurse de la presente memoria deseriptiwa,
se han dado a t{tulo de ejemplo ilustrativo y por tanto pedrén
variar y en general se podrén introducir en estas tijeras los
perfeceionamientos o simplificaciones que la préctica aaqn‘a.é;ie,
siempre que no modifiquen su esencialidad. .
El Modelo de Utilidad, por: "TIJERAS CON HOJAS SOBREW
DAS Y CUCHILIA DE CORTE INCORPO v, euyo privilegio de explota~
¢idn en Espafia se solicita por un perfodo de 20 afios, dcberén
reuniy las particularidades que se concrotan en las siguientes,
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REIVINDICACIONES

1%,- "TIJERAS CON HOJAS SOBREMCILFADAS Y CUCHILLA DE CORTE INCOR-~

PORADA", earacterizades por el hecho de que las hojas y los deda=
115 les forman una sola pieza de material pldstico, qus se obtiene

por moldeo, & las que quedan solidarizadas e incorporades ean la

propis cperaeidn de moldeo las cuchillas de eorte, obtenidas por

estampadc y troquelado que presentan una concavidad central longi-~

tudinal dotada de orificios pesantes a travéas de log w.alep ﬂuye
120 el material pléstiec ques se inyecta en el molde para fomar \.as

ko jas y mengos, solidarizando con ellos la cuchilla, de la gmal
solo queda libre de material plédstico una aleta periférica;:i)or
el lade correspondiente al borde cortante, y el orificio gque.ha
de recibir el sje de articulacidn de las tijeras, .o
. 125 28,~ ®TIJERAS COF HOJAS SOEREMOLDEADAS Y CUCHILLA DE CORTE INCOR~
PORADA", segin la 1% reivindicmcién, caracterizadas por el hecho
de gue las cuchilias no tienen filo, presentan un detemj:nﬁié Ta-
dio de curvatura en su aleta longitudingl, y estén ligera'n‘t'm:r%e ar-
queadas respecto a su eje longitudinal, a fin de faeilité:r: :f;tx ag-
130 eidn de corﬁe, eorrsspémiiendo gl radio de curvatura de la aleta
al vacfado que tendrfa realizado por amolado una tijera tredicio-
nal.
32.- "TIJERAS CON HOJAS SOBREMOIDEADAS Y CUCHILILA DE CORTE INCOR-
PORADA", segin las reivindicaciones 1% y 28, caracterizadas por
135 el hecho d& que las hojas, mangos, dedales y remaches de las tije~
ras estdn redondeados, rpresentando teanto les hojas eoms las cuchi-
llas la punta roma, 3egin un arco que haga imposible su penctra-
eidn, ineluso si se produjera una eventual rotura del extremo an-
terior de las hojas.
140 48,~ “"TIJERAS CON HOJAS SOBRFMOILDEADAS Y CUCHILIA DE CORTE INCOR-

PORADA" .~ Tal como se ha descrito y demostrado en 108 dibujos ade
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