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MEMORIA DESCRIPTIVA
El objeto de la presente solicitud de Modelo de Uti
lidad se refiere & una "ESTANTERIA DE BANDEJAS AFILABLES
DE TUBO" que esporta a su funcidn esenciales caracteristi
cas de novedad y eficacis constitutivas de notables ven-

te jas sobre lo hasta ahora conocido y existente en el -~

mercado, osgea

Cono es bicn sabido, en multitud de industria:s Jmpn

X W'Y

o . ) . o r. R
utilizadss con gren profusidn estenterias moviles utili-
® o0

zebles dentro del recinto fabril psra el traslédo gde ma-
teriales diversos en sus distintes fascs de fabriéqé{gn
o almacenamiento y, dado el continuo uso que se‘hacé.de
estos utiles, ha de procurarse que ofrszcan el maxoé:érg
do de funcicnalidad y ligereza de peso, sin que e%i@Z%a-
ya en detrimento de la consistencia apropiads, yatq%é -—
normalmente tales estanterias han de soportar peské'ée -
considersrcidmn.

Con vistes a cumplir las exigencias imprescindibles,
obtenienco un rendimiento y durecidn JSpt:mos, se ha pro-
yectado y realizado la estunteris de bhendejas apilables
de tubo del enunciado, que resvonde satisfactorianmente a
les funcicnes ssignades, por cusnto las caracteristicas
previstas se ha desarrolledo con un cdlculo de mirgenes
de resistencia suficientes,

El objetivo marcado se cumple amplismente partiendo
pera la obtencidn de dicha estanteris de un armezdén en -
base de perfiles laminados que conforman una figure pre-
ferantemente paralelepipédica abierta, de dimensiones --

a2decundss, en la que puede variarse 1la posicidn de las

bandejas con la separacidn en alture que se deses toman~-
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do en cuenta cada trabajo especifico a efectuar,

Las referidas bandejas estan compuestas de serizss -
de tubos de seccidn circular que se apoyan por sus extre
mos, con posibilidsd de giro sobre unss piezas soporte -
fijadas por soldadurz a los correspondientes testeros, -
los cuales actian de bastidor junto con las correspon-—-

dientes tirantas soldadas, constituyendo el conjuntgL@e

estos elementos cada una de las bandejas que formen:la -

sea *

estanteria.

Conseguidas las bandejas en la forma mencionada, =-

. . o .
ge posicionan horizontalmente en los elementos vertica——

les laterales de la estanteris utilizando pers ello’los

diferentez puntos de fijacidn previstos, con medios

atornillado apropiados que hacen posible la variablifaad

-
.QQ.

de la situacidn de las bandejes en altura para atemder -

las necesidades de ceda momento. Ceaed

Al objeto de conseguir el desplazamiento de la es—-
tanteria por las superficies deslizantes, en cada uno de
los extremos inferiores lleva instalada una pieza-patin
cocnstituida por una base horizontal de grosor edecundo -
que coni~cta con diches superficies deslizantes, y un —-
tramo de la misma pieza, con posicion inclineda, que ac-
tia de refuerzo para otcergar mayor consistencia al con-- .
junto, tnnto en reposo como en actividad.

A fin de que 1las piezas-petines dispongan de 1la ne-
cesaria solidez y rigidez se ha dotado a las mismss de -
refuerzos apropiados, consistentes en piezas obtenidas -
en angulo recto, ubicadas hacia el exterior y fijadas --

per uno de sus lados a la base de la estanteria, con lo

que ésta soporta de forma segura toda clese de movimien-
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tos y pesos para los que fue proyectada.

Como elementos complementarios se ha previsto gque -
los laterales soportantes de las bandejas dispongan en -
sus extremos superiores de sendas pletinas puente, rec——
tas, que contribuyan al propio tiempo a la mayor rigidez
y consistencia de la estanteria.

La descripcidn detallada que sigue la referimogér-
las ficurns sdjuntas en las que a titulo de ejemplo,ir:'-:-
sin cardcter limitativo alguno, por tanto, ya cue la ..

4 " . . - - - ..' -
rractica puede aconsejar cunlquier ligera modificaeion, -
..

sin alterar la esencialidrd de la invencidn, se ha rppre
sentado la realizacidn que consideramos iddnea. _ .

La figura 1 muestra una vista en alzado frontal.-del

conjunto de la estanteria.

.9
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« * °
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Ia figura 2, una seccidn vertical de la mism%.cap -
vista interior de uno de los latersles. e

La figura 3, una vista en planta superior del cita-
do conjunto.

La figura 4, un detalle ampli=do, con cortes, de --
un extremo de la estenteria, segun la figure 3.

La figura 5, un detalle de los testeros de las bén—
dejas en su vista interior.

La f sura 6, la seccion de wna pieza soporte para -
los extremos de los tubos,

Le figura 7, el alzado lateral de uno de los tubos
y la visia en planta.

La figura 8, una vista en alzado frontal y la segc=e
cidén de ia pletina-puente.

Y la figure 9, las vistas de la pieza-patin de cads"

extremno inferior de la estantoria en perfil y alzado

—Aﬁ
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Conforme a la figura 1 observamos en la vista del -
alzado frontal del conjunto de la estanteria, la base —-—
~1~ con sus perfiles de refuerzo -2-, perpendiculares, -
las piezns—patines -3- en perfil unidas a las patas y a
l= base de apoyo de los perfiles laterales -4-, los tu=-
bos =5~ cue forman las bandejas y los testeros ~6- de =—-
las mismas vistos en perfil, asi como las pletinas-péen—
te =7-. .

En ln figura 2.se arrecian las piezas patines <3~ =

en vista frontal, las piezas de refuerzo -8~ en angulc -
'3 ..'.

recto, una pieza de refuerzo -2- de la base, los perfi--

les late:ales =4-, los testeros -6- de las bandejas, las
seccitn de los tubos -5- y de las tirantas -9- que.con -
los testeros arman la bandeja. o

e e
o .
o =

Con la vista en planta de la figura 3 pueden .::e::se
los perfiles -4- armadores de la estanteria, dotaébé"&e
otres piezas de refuerzo -10- en angulo recto, las pie—-—
zas =1= constitutivas de la base junto con las sefinladas
con la cota -2- que le dan consistencia, las tirantas =-9-

que con los testeros -6- formPn el bastidor de cada ban-

deja y,

'3

or dltimo, los tubos girmtorios -5- sobre los -
que se situa el material & transportar.

La figura 4 nos muestra un detmlle ampliado de uno
de 1os extremos de la figurs 3 con vista del alojamiento
-11- para los tubos de las b-ndejas.

La figura 5 presenta el detalle interior de uno de
los testeros -6~ formsdores de las bandejas, con indicaw=

cidn de la disposicidén de los tubos =5- que forman la su

perficie de éstas.
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La figura 6 comprende el dibujo de la seccién de --
una de las piezar soporte —=11=- en las que se alojan los

extrenos de los tubos, las cumles van soldadas convenien

temente a cada testero de las bandejas.

La figura 7, el alzado lateral de uno de los tubos

-5= ¥y la vista en planta del mismo,
La figura 8, el alzado frontal y la éeccién deuina

pletina-puente =7- que proporciona superiormente comsis—~
eee *

tencia al conjunto. .o
. - V4 . -

Con la figura 9, ovnservamos una pieza-patin -3-.Y1§_
.....

ta en perfil y frontalmente.
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Hecha la descripcién del presente invento lo que -
se declara como no divulgado ni practicado en Espafia com
prende las reivindicaciones siguientes:

1.~ Estanteria de bandejas apilables de tubo, que
se caracteriza por constituirse su armazdén en base JE -
perfiles laminados que conforman una figura paraleleﬂtpé
dica abierta, de dimensiones adecuzdas, con la que p@edé

variarse la posicion de las bandejas con la separagidp o

altura que se desee. .

2.- Zstanterfa, segin la reivindicacién anterior, -
Al N Y]

que se caracteriza porque los tubos que componen cade,--—
c."

bandeja son de seccidn circular y se han previsto .eon --

apoy. de sus extremos y posibilidsd de giro sobre_un&g -
pliezas soporte fijadas por soldadura a 105 correspbhﬁieg
tes testeros que actdan de bastidor junto con las corres
pondientes tirsnias soldadas, formendo el conjunto de eg
tos elementos cada una de las bandejas de la estanteria,

3.~ zstanteria, segun las reivindicacicnes 1 y 2, -
que se caracteriza porque conforwadas las brondejas de la
menera aludida en el parrafo precedente, son posiciona--
das en los elementos verticales laternles de la estante-~
ria, utilizando 21 efect0 los distintos puntos de fija--
cidn previstos, con medios de atornillado apropiados que
posibilitan la comentada variabilidad de la posicidén em
altura.

4.- Estenteria, segin las reivindicaciones 1 a 3, =
que se carancteriza porque en cada uno de los extremos in

feriores de la estanteria se ha instalado une pleza-pa--




doy que contacta con la superficle de deslizemiento, y =
un tramo de la misma, inclin=do, que actia de refuerzo -
para otorgar mayor consistencia al conjunto, tanto en re
poso como en el momento de su traslacidm.

5. -5.~ Zstanteria, segin las reivindicaciones 1 a 4, -
que se carecteriza porque para proporcionar la debid% so
lidez y rizidez a las piezas-patines, se ha dotado & Vlks
mismrs de refuerzos consistentes en pilezas en a'ngulo.::t'eg
to ubicadns hacia el exterior y apoyadss por uno de-éus

10. lados en la base de la estanteria. . ‘E

6.- Estanteris, segin las reivindicaciones 1 aeby -
que se caracteriza porque los laterales que soportgp a -

las bandejas poseen pars la unidn de sus extremos Syderi

riores w:as pletinas-puente, rectas, que asimismo.cqn$pi
.Q."

15. buyen a la mayor rigiiez y consistencia de la estamieria.
. s

®s 00

7o~ ESTANTERIA DE BANDEJAS APILABLES DE TUBO.
Segun se describe ¥ reivindica en la presente Memo-
ria que consta de 8 hojes folisdas y mecanograciadas por

una £ola cara y de 6 léminas de dibujos.

6
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