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La vatents de invencidn & que se refisre la pre-

o

gsente ilemoria Descrintiva y adjuntos dibujos, estd desti-
nada a garantizar la exclusiva exnlotacidn industrial y
comsrcial en Zamafia y sus territorics dependientes, de un

nuevo nrrocedimiento de fabricacidn de raguetss de tenis

legio de exzclusividad en su sinlotacidn, que se recaba. meg

{diante el vresente expediente.
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La Patente de Invencidn s que se refiere la pre-

sente Heuoria Descrintiv & § adjuntos dibujos, estéd desti-
nads a garantizur la exciusiva exvlotacidn industrial y
comsrcial en Zsvafia y sus territorios dependientes, de un

Nuevo nroc dlm1dﬂt0 de fabriczcidn de raguetas de tenis

legio de exclusividad en su exmlotacidn, que se recsha me
sy g =

ldiante el presente expeiiente,
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itos de fabricacidn conocidos vara materiales pldsticos,
rermite una sencills fabricacidn, con una consistencia de

tfinitiva en la raqueta ya fabricade, y con un sistema de

1a apsricidn en la vida industrial ds los moder-
nos meterisles pldstices, ha ido desplazando noco a POCO
& los viejos y nobles materiales gue, coumo la madera, eran
base imprescindible, y aparentenente insustituible en la
reglizacidn de miitinies objetos.

Entre los objetos gue finalrente han tenido que
admitir esta irrupcidn ae los modernos materiales citados
nos encontrauos a las raguetas de tenls, especialrente -

del tameflo de juguete, ya que, las de mayor temafio o de

ras cuya reconocida dursza y ligsreza, casi las hacen in-
sustituibles, si bien estas afirmacidn es puraﬁente gratudf
ta, ya que existen hoy materiales pldsticos y uwetdlicos,
dé ligera estructura y de unz solidez a toda prueba, que
ocagionardn con el tiemno el arrumbamiento definitivo de
estas estructuras en madera.

Precisazente los perfeccionamientos objeto de la
oresente Datente, vienen a constituir un paso decisivo en

esta sustitucion, yz que ia neturaleza de los procsdimien

fijacidn de las cuerdazs, francamente insuperable y que no
admite deformaciones por aflojemiento de las misuas,
llasta la fechs, las raguetas de tenis ae pldstico
ge fabricaban con grandes ventenas en el merco o bastidor
ovilado de la misma que tenfan un doble objeto: en primer
lugor, permitian el anudamiento en los puentes gue separa

ban estas grandes aberturus, de las cuerdas de la malla

tiro de comweticidn, siguen fabricdndose de ciertas nade-

-

de la raqueta, y en ssgundo lugar constitufan rebajes de




40 reso que redundaban en el menor coste del juguete.

Yediante el sistema de fabricacidn mejorado que
vrotege esta Patente de Invencidn, guedan ampliamente su-
peradas las ventajas olrecidas haste la fecna por estos |
juguetes, ya que se suprimen nor cospleto las veatanes o
45 aberturas del merco u évalo, y se consigwe asimismo una
sstimable reduccidn del peso de material pldstico inyecty
o, ventajas éstas que recundan en una major consistencig
el juguete, vorque a ellas ge une iz adicidn de un impor
tante refuerzo en una de las fases de su fabricacidn, quel
50 gerentiza la solidez en la unidén del mango al dvalo.

Bste nuevo procedimiento de fabricacidn se halla
integrado por varias fases, de ics cuules la primera con-
siste en la inyeccidn de la witad de la raqueta, si a CER
ta la consideramos en dos mitades ubsolutauente simétri-
55 cas, coiinrensivas del dvalo y wango, en cuya primera fa-
se, la mitad fabricada comports unos vastagbs en el ¢valid

a modo de tetones, gue en la segunda fase de fabricacidn,
sirven de base para el anudamiento o entrelazado de las

cusrdas qus integran la mzlla de la raqueta, siendo en e

tz segunda fuse en la que se coloca un refuerzo metdlico

60

en el mango que comporta dos cortas nrolongacionss late-
|rales gue coinciden con el arranque de los brezos del dvy
lo, tras lo cual pusa la raqueta a su tercera j definiti
va fuse de fabricacidn, en la que se la somete de nuevo

65 a la accidn de la ndquina de inysccidn, la gque, en una -:

pistonada confiszurs la otra mited de la raqueta, quedando

aubas mitades Intimamente unidas, el refuerzo convenien-

g

temente alojado, y desmaparecidos los vdstagos o tetones

Cgins

|de anudexiento como a tales, gquedando los extrewos de las
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cuerdas fuertemsnie aprisionsdos en el seno ¢& la materis)
e Aticg o vt s T ded 2 ouna e S TioAsari an
MESUCa, sin pegibilidud elguna de «ilojaiisnto.

bste nrocediziento de Imbricacidn, al wismo tiem-

L

ro que da & la ssiructura una consistencis muy superior

& la que tienen las requstss cunocidas hasta la fecna, -

\%

@naes o sberturas y nor tanto de

ck

vussto que cursce Gg ven

<

zonas uébiles, tisne la enorme ventaja de que permite la
fabricacidn en dos colores diferentes, ganendo extraordi-
nerisuente en atractivos, ya que, no hay que olvidar que'
egtowos reiiridndonos & unos juguetes,

" En cusnto u la estructura, puede ddrgele a caaa
una de las dos caras el dvalo, un rebaje en forme e cam
nal que supondris un ancrro considersble de wateriad,

’ Yere mejor comprensidn de las carscteristicas b
fasey ae este nuevo procedimicnto de fabricacidn, henos
crefdo conveniente ecomnailer una x03a de dibujos, en la
gque se ofrece un ejemplo préctice de realize ¢cidn, el cual
ot su caracter aclaratorio deberd ser ccnsiderads cn su.
wds ammlic sentido, y en ningin czomento podrd constituir
iung limitecidn de su objéto.

il mlano adjunto, nos muestra en su figura 1 upa

‘seccion verticel de la regueta en su primera fase de fa=

i
i
{
|
|
|
)

bricacidn, siendo la figurs & la miswa seccidn con la ra-
queta ya conclufde, y por dltimo lag figuras 3 y 4 nos -

mug gtran la disposicidn del refuerzo metdlico eu la unidn

del mango al dvalo, gue se coloca en la segunda fuse de
lsa fabricacidn.

Heclendo alusidn e estus figuras del rlano, gefigm

lamos mediante scotaclonss las siguientes partes: Con -l

i
i
i (
i

jai ¢velo o basticor de la raqueta, que en su peimera fage
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|ras por la unidn del mengo -B- al dvalo ~1-, gue es uno

s0lo se Izbrica una de las wos witades dunéiricas del ju-
cuete, comportandoc de trecho en trecho unos véstsgos d tg
tones -<- recajentes & la parte infarna, los gue sirven

en la sezpunda fase de fabiicacidn, para el anudamiento y
entrelezado de la cusrda -4- que constituye la malla o -
red de la raqueta, sefislande con =6~ al refuerzo metdlico
con su extremo bifurcado, que colocawsimisumo en esta se-
gundé fase ce fabricacidn., Tras lo cual ss vuelve 2 colc+
car en ia mdquine de inyeccidn squella mitau de raqueta '
con sus cuerdas y refusrzo metdlice, y se somete en la il
tine fase de fabricacidn a una inyeccidn gue configura 14
otre witsd de la raquets, y ocultando en su seno al re=

fuerzo wetdlico -6, j que&ahdo los tetones -i~ absorbi-
dos y confundidos en la wasa de plédstico gque configura el
'§valo =i, @l gue en el moldeo se le ha dado la forma ucy
lna 208 =5- vara ahoiro de material,

| Bl refuerzo -6-, garsntiza la eliminacidn de rotu

de los puntos vulnsrables de las raquetas conocidas hasta)

i
|
i
h

.1a lecha.

: Suficientemente descritas la natursieza y venta-
fjas de este nusvo procedimiento, sdlo nos resta nanifes-
Jtar gue podrdn ser variabies 1os materialss, tamzfios y -
formas, que vuelsn adopier las raquetas construldas con
srreslo sl wismo, asi couo otros detelles constructivos
1que la trdctice aconsejara wodificar, quedunto todo ello
tcouprendido dentre de la nresente Tatente de Invencidn,
ysiempre 7 cuendo no entrafie alteracidn de su esencialidad)

pusste de relieve en la sipulente




130 Los puntos nuevos y de propia invencidn gus se -
reivindican en la presente Patente de Invencicn, son:
1¢,~ Huevo mrocedimiento de fabricscidn de raque-
tag de tenis de plestico, caracterizado porgue en su mi-
wera fase se inyecta soiamentes la mited en sentiao lecngi-
135 tudinel de toda la raqueta, configursando en la wiswa unog
nequeﬁos tetones o vdstugos en la cura interna de esta Ml'
tad siuétrica, dispuestos en todo el dvaio, los cuales -
sirven nara que en la segunda fase, fuera de la méguina
de inyeccidn, se verifique el anudamiento menusl de las
140G cuerdas alredeuor de los tetones, hasta forwar aprefada-

wente la malla de la red de cuerdas, verificdndose asiuig)

mo en ests segunde fige la colocacidn sobre la cerz inter
|ne del mzngo de un refusrzo mutdlicc con su extremo bifur
cado para comprender el arrangue de los dos bruzos del -
145 évalo, tras lo cual, se sousts todo el conj unte, de nuevoj,
& la mdquina de inysccidn que confizurs la sezunda mited
.bIMétllCJ ae toda la raguets, fage Ultima, en la cusl el
cetustzo metdlico he quedado oculto en el interior de la
unidn del mango &l dvalo, y en éste han quedado los teto-
150 lnes confundidos en la mesa de msterial pldstico, quedando

eno de sste los anudamientos y arro-

Uz

jeprisicnacos en el
1llasientos de 1&s cuerdes de le malle que no narecen &bso)
ilutasente nada en esta inyeccidn, y que, al quedar apri-

gionadas, no consienten el wenor aflojamiento. Y
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lo esencisal y fines industriales a lo descrito ea 1a pré=-
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