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En la presente memoria descriptiva y adjuntos di-
bujos, vamos a referirnos a las caracteristicas que ofre-
ce un nuevobrocediziento de fabricacidn de tableros curve
dos para ebanisterfa, qus por sus caracteristicas, merece

que se le otorgue a su titular el nrivilegic de exclusiva

lexplotacidn industrial y comercial en Dspafia y sus terri-

expediente.
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Dentro del oficio de ebanisterfa, lz irama o moda-

lided del mueble curvado, constituye la veriedad que wds
dificultades encierra, y ello no es nor otra cosa que por
la dificultad que surone el curvado de los tableros vara
forwar las rartes ae los mueblss a construir, tal como -
dormitorios, etc.

Hasta la fecha,los tableros que se vienen euplean
do en ebanisteria para le fabricacion del musble curvado,
se fabrican lisos rars mayor facilidad de las oypersaciones
finales de lijado en las médquinas planas en que se verifi
ca esta operacidn, nuesto que dichas mdquines no admiten

otra estructura que la lisa. Tras esta operacidn necesa-

ria y prelimiosr, el tablero liso, se curva, nasta adqui-

rir el grzdo de curvatura requerido. Esta opsracidn ha de
‘hacerse con suwo cuidado nara que no se produzcan agrieta
misntos, violentendo y forzando la natural tendencia de
las chapas que integran el tablero, utilizando vara ello
el calor, y nrocedisndo a la firme sujecidn del tablero
curvado en ‘la vosicidn que se le dd4, hasta conseguir el
viciado de la maderz, Zste procedinmiento engendra una fa-

tiga en los materiales, fruncamente perjudicial para el

mwueble y sokre tode vars el chapade extericr que, en mil-
tiples ocasiones, se abre y agrieta por las tensionss que
se producen en el tablero sobre el que se monta, 2 causa
de lo antinatural de la estructura que se le da.

“tediznte nuestro nrocedimiento, se consigue asi- |

mismo un tablero curvado, vrero sin log inconvenisntes an-

ites citudos, puesto que su curvado se resliza de la forma

imds natural y sxpontdnea, por el libre ejercicio de las

{tensiones que se originan durante el fraguado del encolas-
q &
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'rio deberdn ser considerzdos con el mds auplio criterio.

do que une & las chapas que integran el {ablero,sin nece-
sidad de violentar exteriormente a la madera, pudiendo fe
bricarse con el grado aprozimade de curvatura que se re-
quiera en cada caso y para cada mueble,

Pueden incluso conseguirse tableros con seccidn
circular, cerradcs en forma de tubo y tembién tableros -
con seccidn en S, todo ellc siempre a base del mismo pro
cedimiento que se ha Gescritc ¢ incluso otras formas in-
termedies con curves mds o menos abiertas, todo eilo con
fines decorativos y de aplicacidn a ebunisteria.

Ctra inportante particularided de estos tableros
reside en gue las curvas conseguidas no son rfgidas sino
flexibles,adaptables por su flexibilidad sobre los basti-
deres en que se han de mentar,consiguiendo esta flexibili
ded mediente hunidificacidn de la cara o parte interna,

Bl procediwiento de febricacidn gue seguidanente
varos a referir, consta de varias fases, en cuds una de
las cusles ge monte una chapa de las que integran el ta-
blero, hzsta la total terminacidn de este.

Tora mejor comyrensidn de las caracterIsticas del
rroceso ae fabricacidn que se reivindica,se ha crefdo con
veniente acompafiar una hoja de dibujcs, en la gue se re-
presenta un caso prdctico de realizacidn de las diferentes
fuses, bien entendide que por el carzcter aclaratorioc de
los dibujos en cuestidn, no podrédn servir de limitacidn

nars el objeto de este rsglstro, sino gue, por el contra-

fn la hoja de dibujos la figura 1 nos muestra una

vista en alzudo de la chapa que pudiéramos decir gue ini-

cia la vrimersa fase de fabricacidn ael tablero. dsta chas
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‘pa que sefialanos con -=l-, 8¢ constituye en alma del table|

ldos bendas laterzles -3- integradas por porciones de chae

|pa de veteado horizontal.

'1a chana decorativa de la fig, 4, encima de la chapa de

le fig, 2 para constituir la parte extericr visible del

o -4- 248085

ro, vor su vosicidn central al acabar su fabricacidn, y
vemos que oirece sus vetas en sentido vertical, y sus di-
mensiones son las que ha de ofrecer el tablero definitiva
mente construldo, diste primera chapa de la figura 1, se
encola por su cara surerior y encime recibe una chava que
se encuentra renresentada en la figura 2¢ del nlano, la
cual vemos gue se halla integrada por una banda central -
~3-, integrada por trozos de chapa con veteados horizonta
les y con las dos}bandas laterales -R- cuyo veteado es ho
rizontal,

En la segunda fase de la construccidn del tablero
curvado, se encola la cara inferior de la chapa de la fig]
1 y en elle se fija la chapa que se encuentra représenta—
de en la fig. 3, que se halla constitufda por una banda

central -2- cuyo veteado es asimigmo vertical, y con las

En la texrcera fase, se coloca mediante encolado

|

tablero, y seguidamente también mediante encolado, se fie
ja la chapa de la fig, 4 sobre la que aparece en la fig,

3, siendo agquella como la que constituye el alma central

¥

del tablero y encontrdndose dispuesta en el tablero en si

tuacidn interna.
Debe hacerse notar y ello es de la mayor importan)
cia que la anchura de las bandas que integran las chapas

de lag figures 2 y 4, no es la misma, y deberédn forzosa-

mente diferir, o
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Tras esta tercera fase,el tablero adn liso, se so
mete a prensade para que el encolado impregne bien a las
chepas que lo forman, verificdndose seguidamente el 1lija-
do del mismo, puesto que aun se halla liso,tras lo cual
se deja secar, siendo en esta ditima fase, en la que el to
biero ve curvéndose sélo, sin rresiones ni viclencias,por
un juego natural de tensiones que origina el fraguado del

encolado, y sin gue se ariginen fatigas de los materiales

Este tablero curvado de forua natural, es el que
se monta una vez seco, sobre los bastidores de los mue-
bles, previo su cortado adecuado. '

El grade ue curvado del tablero, puede calcularse
con iucha precisidn, y devende de la mayor o menor anchu~
Qra de las bendas que integran les charas que representan
%las figuras 2 y 3, asl couwo del ndmero total de chapas -
ique constituyan el tablero, si bien en la eétructura, ha-

bran de combinarse siemprs en el mismo orden que se ha es

'to de fabricacidn.

las figuras 5 y 6, muestran sendas secciones del
itablero fabricado, en la primera de las cuales, todavia

ino se ha curvado, y en la segunda, por haber fraguado ya

!el encolado, ha acguirido una curvatura que, por su carac
lter curvado, ss apta para el montaje de los muebles curva
dos corrientes,

Suficientemente descrite le naturaleza y fases -

del procedimiento de fabricacidn que nos ocupa, sélo nos

iresta manifestar que podrén ser variables las circunstan-

tablecido durante el desarrollo de este nuevo procedimien|

lpias de tamefios clases de mmdera o chapas, y naturaleza —
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de las colas utilizadas, asl coino

130 que la préctica aconseje variar,

=t

En la presente Patente de Invencidn, se reivindi-
can couwe nuevos los siguientes puntos:

12,« fiuevo prodedimiento de febricacidn de table-
135 ros curvados para ebanisteria, caracterizado norque en la
primera fase, se pega sobre ia cara superior de una chapa)
de una sola vieza cuyc veteado es vertical y constituye
el alma central del tablero y mediante una cola adecuada;
una segunda chara integrada por tres bandas, de lag cua-
140 les las lutersles son asimismo de veteado vertical,y la
banda central ofrece su veteado horizontal, bien en una -
sola chapa o en las que precisare para completar las mis-
nes dimensiones que la chapa primera. _

R28,- Huevo procedimiento de fzbricacidén de table-
145 ros curvzaos para ebanisterisz, caracterizado porque en la
segunda fase, y sobre la cara inferior de la chapa de una
sole pieza de la precedente reivindicacidn, se fija asi-

\mismo mediznte cola, una tercera chapa, constituida tam-

W

Ibién por tres bandas, de las cualss la central es de vetg

1950 do vertical, y las laterales tienen sus veteados horizon-|

3¢2.- Nuevo procedimiento de fabricacidn de table-

iros,curvados para ebanisteria, caracterizado porque en le

tercera fase del misuwo y mediante encolado se dispone la

155  ichapa decorativa en la cara superior del conjunto formado

Isegun las precedentes reivindicaciones, y en la cara infe

ricr unea nueva chapa de una sola pieza de veteado verti-

JS—— ]
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cal, igual que la que constituye el azlma o chapa.central
del tablero.
4¢.~ Nuevo procedimiento de fabricacidn de table-
r0s curvados para ebanisteria, caracterizado porque las
chapas que estdn integradas vor tres bandas, son diteren-
tey entre sI en cuanto a la anchura de las bandas, de for
ua que si se supernusieran achas,las lineas de unidn entrd
las bandas, forzosamente no deberian coincidir, si bien en
cada chapa, lag bencas laterales tienen la misma anchura.
98,- Nuevo vrocedimiento de fabricecidn de table-
ros curvados para ebanisteila, caracterizado porque el ta
blero construido de acuerdo con las reivindicaciones pre-
cedentes, ain lisc ¢s sometido al prensado y lijado, tras
1o cual en una Ulitiwa fase, se deja secar, en la cual y
por juego ce izs tensicnes producidas por el fraguado del
encolado, se curva esrontdneamsnte y sin ser sometido a
traccidn meciénica alguna, nroduciénaose este curvado en
el mismo sentido vertical aludido. Y

69,~ "KUEVC PLOCEDIXIENTO DE FABKICACION DE TABLE
#0S CUKVADOS FPARA EBANISTERIA", de conformidad en un todo

en lo esencial y fines industriales @ lo descrito en la

iprecedente lemoria Descrivtiva y grdficamente representa=|

do en los adjuntos planos para su pejor comprensidn,

Esta Nemorie constae de SIKTE hojas escrites o me-
cenografiadas por una sola carz a doble espacio en 180
lineas.

Valencia, 9 de Ablll de 1.959
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