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M S M O R I A  D E S C R I P T I V A  

quo se acompaña a tuia so licitu d  ¿le patente cié invención por 

veinte años, para España y su.s Posesiones, por PERPECCIO 

M IE I1 0 S  EU LAMAS D3 PAPEL EMJLSlOííáDO SLIÍ3IBI1IZARLES 

POR LA LUZ , a favor de THE PLASTIC COATHG CORPORAL IOL, 

entidad de nacionalidad norteamericana residente en Holyok 

Massachusetts, Estados Unidos.

Se conocen ya los papeles revestidos de una capa 

sen sib ilizab le  por la  luz, apropiados para la  reproducción 

e lectro fo to g ráfica  de imágenes. Estás papeles se usan para 

hacer una impresión positiva o negativa, por un procedimie|n 

to de cuatro fases. Primero se sen sib iliz a  s i papel a la  

luz aplicándole una carca e le c tro s tá tica  negativa sobre el 

lado del papel revestido en la obscuridad, por ejemplo mee' 

diante una transferencia  ele iones desde una descarga de co 

roña. Después se expone la  hoja de papel, por cualquiera 

de los procedimientos fotográficos convencionales, hacien­

do que la  carca e le c tro s tá tica  se pierda o se reduzca en

la s  áreas expuestas y sea retenida en las  árelas ocultas
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para forear ana capa e le o tro s tá tica  lamente sobre, la  super­

f i c ie  del papel. Después se r e le ía  la  imagen latente abre e l 

papel aplicando a la  superficie expuesta un polvo de resine, 

que de aquí■en adelante llamaremos' «tonerM que contiene una 

carga e le c tro s tá t ic a . Esta imagen del polvo f í ja s e  fundien­

do e l polvo de resina da modo que se una a la  su p erficie  del 

papel para producir una imagen duradera que tiene una f i j e ­

za a la  luz, determinada por la  pigmentación del tonar.

los toner-s usados para la  reprod ucción ¿ ire c ta  d« 

copias, deben tener color. Este color puede ser proporciona­

do por la  pigmentación natural de la  resina usada, o bien por 

un pigmento q ue se le  haya aplicado. S i toner es -también re­

tenido por la s  áreas de la  imagen, para formar una imagen 

d irecta , o bien por las áreas del fondo para formar una ima­

gen invertida, dependiendo de su polaridad respecto a l  área 

su p erfic ia l que se quiera rev elar. Guando e l  toner se carg 

positivamente con respecto a l área de la  imagen que desea 

d esarro llarse , se obtiene una imagen d ire c ta , Guando e l  tó-|- 

ner se carga negativamente respecto a l  área, de la  imagen,

3e obtiene ésta invertida.

los papeles de este tip o , que tienen una imágen 

revelada, son apropiados para usarlos como placas l ito g ra ­

fíeos para imprimir. Estas placas se preparan usando un tá ­

ller que aespués de su fusión produce una su p erficie  que es 

rao jada por la  tin ta  X ilográfica . Pueden uñarse para e l  ton^r 

para este  f in , resinas como e l copa]., sandarac, vinsol (re 

sina especial derivada de la  madera) y resin a  natu ral, a s í 

como también ceras duras. En la  impresión l ito g r á fic a , la 

lámina se tra ta  con agua para hacer h id ro fílic a s  las áreas 

fondo y la  t in ta  se adhiere a la s  le tra s  o la  imagenhldró- 

fdtba sobra la ho ja, pero no a la s  áreas del fondo. Esta t in -
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ta se tran sfiere  después a otra hoja de papal, usando una 

prensa X ilográfica . Por esta  causa, la  fase fifcal en la pro­

ducción de la  placa para imprimir, es hacer h id ro fílica s  les 

áx’eas del fondo de la  placa, de modo que no se mojen con 1e 

t in ta  lito g rá fic a  cuando s e 'tr a te n  con agua.

El término "lámina maestra electrofotográdica" se 

usa aquí para designar una hoja o lamina apropiada para re ­

c ib ir  una imagen por reproducción e lectro fo to g rá fica , pero 

que no contiene dicha imágen, y que es apropiada por su xoij- 

ma y dimensiones para ser sujetada a un cilin d ro  de prensa 

lito g r á f ic a  o a una máquina duplieadora lito g rá fic a  de o f i­

cina.

El término "placa para la  impresl <5n lito g rá fic a "  

se usa en e l sentido comunmente aceptado para s ig n ifica r  urja 

placa de imprenta que tiene áreas hidrófobas de la  imagen 

que son receptoras de la  tin ta  l i to g r á f ic a , y áreas de fon­

do h id ro fílic a s , quw cuando se mojan con agua no se afectar, 

por la  tin ta  l ito g r á fic a . Este término se usa para designar 

placas que tienen imágenes apropiadas, ya sea para la  l ito - ' 

g ra fía  o f í - s e t ,  o para la  impresión lito g rá fic a  d irecta .

En la  reproducción e leetro fo tog ráfica  de imágenes 

es necesario que la  base de papel de la  lámina empleada cor.* 

duzca bien la  e lectric id ad  en e l  .momento en que se aplica 

a la  lámina la  carga e le c tro s tá tic a . Este requisito hace 

que sea d i f í c i l  obtener un resultado uniformemente s a t is fa c ­

torio  en d iferentes condiciones clim áticas. Hace también d i­

f í c i l  e l  uso de las  láminas con diferentes tipos de máquintis 

en las cuales los papeles se tratan  automáticamente en con- 

dicioned en las que se exponen a temperaturas algo elevadas 

en una atmósfera seca , antes y durante la  formación de la  

imágen e le c tro s tá t ic a . A sí, cuando la  base de papel de una
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lámina ele c tr  ofot ográfica está  completamente seca, no acep­

tará una imágen e le c tro s tá tica  látante y para q ue funcio­

na correetamente, debe tener, al menos, 5»5$, de su peso, 

en humedad, es d ecir, estar en equ ilibrio  con una atmósfera 

que tenga humedad re la tiv a  , por lo menos, del 40$.

31 contenido de humedad de una fib ra  celu lósica  

y por consiguiente su conductividad e lé c tr ic a , depende de 

la  humedad del ambiente. Así se ha demostrado que la  r e s is ­

ten cia  de las  fib ras  de algodón disminuye desde aproximada-.

mente 10^  ohmios, con una humedad re lariv a  del 52, aproxi-.
7malamente, hasta 10 ohmios con una humedad re la tiv a  de 955* 

aproximadamente.

El efecto  de la  humedad re la tiv a  y de lo s  cambios 

de ésta  sobre la  conductividad de una lámina de papel, es 

aún más pronunciado en e l caso de una fib ra  de algodón que 

no haya sido sometida a las operaciones empleadas en la  fa­

bricación del papel. Esto ss cree que se debe a la  h id rata- 

ción de la  f ib ra  celu lósica  durante la  fabricación  del papql 

y a la  presencia del material aprestador que suele estar 

presente en la  lámina de papel. Puesto que e l  grado de h i­

drata ción y e l  apresto de dos láminas de papel d iferentes 

que se tiene intención de que sean id eá tica s , d ifiere  a me­

nudo considerablemente incluso con un control minucioso en 

la  fabricación  del papel, las c a ra c te r ís tica s  de conducti­

vidad de las dos láminas, serían también, a menudo, bastan­

te d iferen tes.

Gomo puede apreciarse por lo  que antecede, e l con­

tr o l de la  conductividad de la  base.de papel ele una lámina 

e lectro fo to g rá fica , y por cnsiguiente, sú e l  control de su 

fuiicionamiento en e l  proceso electro fo tográfico  es un pro­

blema complejo. Una lámina que dá buen rsaltado cuando esilá
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en eq u ilib rio , por ejemplo, con una humedad re la tiv a  del 

70v¿, pie de ser. enteramente in ú til  sn ana atmósfera quw ten- 

ana humedad re la tiv a  del 10^.

Esta invención es e l  resultado de investigaciones 

que han demostrado que la  presencia de una sa l inorgánica 

iiigroscápicu, en la  base del papel, ls  comunica la  conduc­

tib ilid a d  e lé c tr ic a  necesaria para un tratamiento e lec tro fo - 

tográfico  uniforme y sa tis fa c to r io  en todas la s  condiciones 

ordinarias de humedad atm osférica re la tiv a , sin  ningún hcune- 

de cimiento previo especial o ningún .acondicionamiento prev. 

de la  humedad antes de usar la  lámina.para la formación de 

una imagen e le c tro s tá t ic a , y s in  a fecta r, por 1c demás, en 

sentido p erju d icia l a otras propiedades de la lámina. .Estaos 

investigaciones han demostrado que la  oentidad mínima de 

sa l inorgánica higroscópica en la  lámina base que hará que 

la  lámina se comporte satisfactoriam ente en condiciones de 

humedad, no a fe c ta  per judicialmente a l  comportamiento de l£  

lámina en condiciones de humedad re la tiv a  elevada.

la  lámina, según la  invención, comprende una hojk 

de papel que lleva incorporada una sal higroscópica inorgá - 

n ica , en su e stru ctu ra, y tiene aplicado sobre su capa su­

p e r f ic ia l  ex terio r , un revestimiento elo otr ofoto gráfico  qu.3 

consisto en un .pigmento inorgánico finaftente dividido, fo~ 

toconductor, en una matriz de un m aterial formaQor de pe­

l íc u la , y a is la n te , que une e l pigmento fotoconductor a la  

sup erficie  da la  lámina, la lámina piede tener ap licación  

en uno o varios revestimientos intermedios de m aterial or­

gánico formador de p elícu la, entre la  sup erficie  de la  ba­

se del papel y su r evestimiento electro fo tográfico  exte-— 

r io r , y preferiblemente tendrá un revestimiento intermedio 

de este  tipo para asegurar su polaridad.
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La sa l inorgánica higroscópica es preferiblemente 

una le  la s  sales más higroscópicas, de naturaleza re la tiv a ­

mente no corrosiva, que no es venenosa para los seres huma­

nos y que no tiene otras ca ra c te rís tica s  ob jecionales.

Su higroscopicidad re la tiv a  puede medirée en-fun­

ción del porcentaje de humedad que mantendrán en una fase 

gaseosa.^ en un recip ien te cerrado que contiene una solución 

acuosa saturada de s a l ,  juntamente con un exceso de la  sa l 

en forma de fase sólida no d icu elta . En general, se p re fie ­

re usar una sa l que tenga una higroscopicidad ta l  que, en 

esas condiciones, mantenga menos del 45$ de humedad en la  

fase gaseosa. La Tabla I  presenta una. l i s t a  de dichas sales 

juntamente con e l  porcentaje de humedad que pueden mantener

SABIA I

Sales inorgánicas i 

Pase sólida

ZnCl2 .l/2B20

I/icl.HgO

k . c2 K5 02 

c a c i2 .6e2 o

Zh (H05 ) 2 . 6H2 0

e 2003 .2h2 o

La base de papel de 1; 

sólo debe contener un porcentaj 

peso, de sal higroscópica y no < 

tan grande como para hacer que <

oscópioas

$ de humedad 

10 

15 

2o

52 ,5

42

45

lámina e lectro fo to g rá fica  

relativamente pequeño,en 

ebe contener una cantidad 

icha base se humedezca sen­

siblemente, juzgando por su aspecto o su blancura en condi­

ciones de humedad re la tiv a  elevada. Se prefiere usar una 

cantidad de s a l higroscópica que mantenga un contenido de 

humedad de por lo menos e l  1 ,5$  de peso, cuando esté  equi
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librada con una atmósfera que tenga una humedad re la tiv a  de 

un 20$ y como máximo un 10$ cuando está  en s qñlibrio con unía 

atmósfera de un 70$ de humedad re la tiv a .

la cantidad de sa l inorgánica que puede in clu irse 

en la  lámina base, depende de la  higros conicidad de la  s a l. 

A sí, con cloruro de l i t i o ,  fuertemente higroscópico, puede 

in clu irse  aproximadamente de 0 , 2$ a 1.30$ en peso en la lá  

mina base de papel, mientras que con e l  cloruro de ca lc io , 

menos higroscópico, puede in clu irse aproximadamente de 0.,5$ 

a 2 , 5Sa en peso.

Se prefiere no ap licar una solución acuosa de la  

sa l inorgánica a una lámina de papel terminada, porque di chía 

aplicación tiende a hacer que e l  papel se arrugue y se defo 

me. Sin embargo, puede aplicarse la  s a l inorgánico a la  lá ­

mina base do papel después de que se ha terminado, en forma 

de una solución en un papel solvente inorgánico adecuado5 

a s í páede aplicarse cloruro de liti<5 o cloruro-de ca lc io  a 

una lámina de papel terminada en ¡forma de solucioñ de ale  oh 

e s t i l i c e , o más claramente expresado, en alcohol e t í l ic o .

La lámina base de papel puede ser un papel reves­

tid o idéntico a lc  ue se ha asado hasta ahor® en la  produc­

ción de papeles sen sib ilizad les por la  luz, de este tip o , 

excepto la s  que contiene una sa l higroscópica dispersada 

en e l papel.

Alternativamente, l a  lámina de papel que forma 1¡ 

base de nuestra lámina elactrofctográfica se ilü izab le  por 1 , 

luz, puede ser una hoja de papel celulósico no revestido, 

que no ¡atenga una sa l higroscópica. El uso de una lámina de 

este tipo ofrece una ventaja económica sobre e l  uso de una 

lámina revestid a, debido a su menor costo, y alguna ventaje, 

técnica que se obtiene por e l hecho de que e l  uso de una

ol



lámina con base celu ló sica  210 revestida proporciónale una 

lámina f in a l sen sib ilizab le  por la lubinas traslúcida que 

cuando se usa papel revestido cpmo lámina base.

loo producstos, le acuerdo con esta invención, so 

lian ilustrado esquemáticamente en e l  plano que se acompaña 

en e l  cual se usan los mismos números de referencia  para 

señalar partes semejantes, En e l dibujo citad o,

la  f ig .  1 es una sección transversal de una formá 

preferida de la  lámina ele  ctr ofot ográfica sen sib ilizab le  pcj> 

la  luz, o sea, la  lámina maestra según le  invención.

Xa f i g . 2 es una sección transversal de la  copia 

producida por la  lámina electi'oxotcgráfica sensible por la  

lu z, según la  f ig .  1, y de una ejecución de placa lito g rá ­

f ic a  para imprimir, según la  invención.

la  f ig . 3 es una v is ta  en planta de una lámina 

maestra e leclro fo to g ráfica  y de una pieza li to g r á f ic a  para 

imprimir, según la  invención.

3cfirmándonos concretamente a las  f ig s . 1 y 2,

(1) es una lámina celu lósica  que tiene incorporada a sué es­

tructura una sa l iiigr os coplea uniformemente dispersada y 

que sobre su superficie tiene aplicada una pelícu la delga­

da (2) de un sólido orgánico formado de p elícu la , que puedo 

o no estar pigmentado. Puede ser, por ejemplo, una p elícu la  

de un material convencional para rev estir  papel, por ejem­

plo. p elícu la  de c a se ín a -a rc illa . Xa lámina de papel (1) 

puede ser de cualquier clase de papel,ñeclao pulpa de made­

ra , lieciio oon trapos de algodón, o con mezcla de pulpa de 

madera y trapos. La p e lícu la (2) tiene aplicada sobre su su­

p erfic ie  este rto r  una p elícu la  o capa delgada (3) de un pig 

mentó inorgánico, finamente dividido y foto-conductor, en­

castrado en una matriz de un fornador de p elícu la  a islan te
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La combinación de la  oelícu la de celulosa (1) y ele la  p e lí­

cula (2) que rev iste  e l papel os, en realidad, un papel r e ­

vestido, comercial, de tipo convencional, a excepción de 

que la  hoja de papel (1) contiene incorporada una sa l h igro5
í ' •coplea.

defiriéndonos a las f ig . 2, (4) designa un tonar 

fundido, que ha sido depositado sobre la  superficie de la  

pelícu la (3) en e l proceso de reproducción electro fo to  grá­

f ic a . Las áreas (4) del toner fundido pueden formar una 

imágen positiva o negativa. Puesto que esas son las  áreas 

hidrófobas que reciben la  tin ta  para imprimir, suele formar­

se una imagen positiva en e l  caso de la  placa l ito g r a f íe s  

para imprimir. Las áreas (5) son simplemente áreas descu— 

b ierta s . de le, sup erficie  de US, pelícu la (3) en e l  caso de 

láminas que no se destinan a ser usadas como plancha l i t o -  

gráfica  para imprimir. 2¡n el caso de plancha lito g rá fic a  

para imprimir, dichas áreas se tratan  especialmente para 

hacerlas h id ro fílica s  . Esto puede hacerse, por ejemplo, trs  

taño.o las áreas (5) con una solución so lid ificad a  de fe rro - 

cianuro.

La f ig .  3 muestra una lámina maestra electrodoto- 

g rá fica  con bordes perforados, para f i ja r l a  a l  cilind ro de 

una prensa lito g r á fic a  para imprimir. Tanto su longitud en­

tre  los extremos en los que se su je ta , como su anchura, se 

predeterminan para que pieda asarse la  prensa lito g rá fic a  

de imprimir, p articu lar, en la  cual .se va a usar. 2m la  f ig . 

1 se ha ilustrado la  sección transversal de e s ta  lámina mae3 

tra  e lectro fo to g ró fica .

Para producir la  lámina base de esta  invención, 

puede impregnarse, por ejemplo, una hoja de papel oon una 

solución acuosa de una de las sa les higroscópicas an terior-

2 1
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mente reseñada en la. Tabla I ,  en e l curso de la  faorxeaciór. 

del papel, por ejemplo, 0 ,4-2.5# eíi peso de cloruro de ca l­

c io . Este papel impregnado puede rev estirse  después con uní. 

capa de case ín a -arc illa  siguiendo las  técnicas convencíona-j- 

les  en e l a rte , cono e l revestimiento ilustrado en e l ejen-j 

pío I  

EJEMPLO I

^Revestimiento pigmentado de caseína:

Caseína 15 partes en peso

Agua amoniacal (30%) 2 ii ii

agua 82 II ii

Bleinco f i jo  (seco) 75 II ii

A rc illa  (seca) 25 It ii

En lugar de la  caseína del Ejemplo I  puede usarse 

como m aterial formador de la  pelícu la de la  composición,un 

almidón convertido o uno de los lá tex  butadieao-estireno.

r-vt-
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En lugar de la  mezcla de blanco íi.j.o y a r c i l la ,  puede usar­

se carbonato de ca lc io  sólo, s u l í i to d e  ca lc io , blanco sat:.n 

ta le s  o uno de los pigmentos de tita n io .

En lugar del revestimiento de caseína, puede a p li­

carse un revestimiento de laca  c lara  o pigmen tada como le  

p elícu la  (2 ). los ejemplos 2 -  4 de la  Tabla I I  ilu stran  

revestimientos de laca  c lara  apropiados para este f in :

m -

y .

TULA I I ■ I f l

Ejemplos ílúms. 2 J L 4 •K.

Acetobutirato de celulosa 10# en p. — —

P o liv in il b u tira l — 10# en p. — •• >;?V. .■

E t i l  celulosa — — 10# en ]

Tolueno 62,5# p. 25,0# p.62,5# p.

Etanol 15# p. 25,5# p.15 # P.

Acetato de butilo 14# p. 14 # p.14 # P* Ip
,'S>« „*•>
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la  sa l inorgániza higroscópica pásele introducirse 

en l a  base de papel incluyéndola en la  composición con la  

que se rev iste  el papel para .formar la  pelícu la (2 ) . Cuando 

se sigue este procedimiento puede usarse una sal higroscó­

pica que no reacciona con los otros ingredientes de la  ooDis­

posición y que es soluble en e l solvente de la  composición, 

Así, por ejemplo, e l cloruro de calcio  no es apropiado para 

usarlo con una composición cíe revestimiento de caseína como 

la  ilustrada en e l Ejemplo I ,  ya que la  precip itación de la  

caseína es provocada de la  solución amoniacal.

S I cloruro de l i t i o ,  e l  cloruro de zinc, y: el n i ­

tra to  de zinc son sales higroscópicas apropiadas para u sar­

las  en una solución acuosa de caseína, como la  que se-ha 

ilustrado por e l ejemplo I .  Así puede añadirse aproximada­

mente 1,I£Ó a 1,279 de peso de cloruro de l i t i o  a la  compos i  

o ion del ejemplo I ,  para asegurar la  conductividad necesa­

r ia  en la  lámina de paperas base que se rev iste  co n la  co 

posición. Por otra lado, puede añadirse una cantidad del n i­

tra to  de zinc menos higroscópico, comprendida entre los l í ­

mites comprendidos entre aproximadamente 2,0?$ y 10?$ en pe­

so, a la  composición ilustrada an e l Ejemplo I .

la  p elícu la  (3) es depositada después sobre la  

pelícu la (2 ). Esta pelícu la se ap lica  en forma de composi­

ción en la  cual e l  material formador de p elícu la  está  d i­

suelto en un solvente orgánico. Las resinas silícán & s,las  

resinas de cloruro de p ó liv in ilo , los p o lie tilcn o s , la s  re ­

sinas fen ó licas , las resinas p o liester , las resinas metacri 

la to , la s  resinas p o listiren o , las resinas allíid estirena-, 

das y las resinas de copolxmeros de acetato de v in ilo -c lo r  

ro de v in ilo , son apropiadas como matriz a islan te  que r 

tiene e l  pigmento inorgánico sobre la  superficie del reves
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'cimiento intermedio (2) y forma e l revestimiento e lectro fo -

tográfioo sensible (5 ).

31 pigmento inorgánico y foto conductor cjue se use 

en la  pelícu la (5) puede ser, por ejemplo, óxido de zinc u 

óxido de plomo, un oxido de zinc sa tis fa c to r io  es e l que 

presenta el an á lis is  siguientes

Las oí ubi es en NC0 OO máximo •

Perdida a 11020 o,25£ u

Azufre to ta l , como 30^ •O 11

Oxido de plomo (PbO)' 0. 0I 5S ti

Oxido de sino to ta l como ZnO 99,5 % mínimo *

El revestimiento puede contener aproximadamente 

1 parte en peso, de m aterial formador de p elícu la  y a is lan ­

te , y de aproximadamente 2,6 á 4,5 partes en peso, de pre­

ferencia  de 2 ,8  partes á 4 ,o partes de peso de dxido de z ir c .

Los ejemplos que siguen ilu stran  concretamente 

composiciones üe revestimiento que son apropiadas para de­

positar un revestimiento electro fo tográfico  sensible a la  

luz (3) sobre la  isase de papel revestida por la  p elícu la  (2)

EJ3ÍIPL0 5

¿Solución de resina s ilico n e  

Oxido de zinc 

Lo lúe no

25 partes en peso
39 it ii

¿JL__ ü_________L__
fo ta l 100 partes en peso.

La solución de resina silicone usada sil esta com­

posición contenía un 605-á de peso en sólidos, y 40?í en peso 

de x ilen o . La solución tenía una viscosidad comprendida en­

tre  aproximadamente 5 y 30 centipoises, a 252 c y era color 

paja.

A continuación ilustramos a l siguiente ejemplo
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Copolímero de ii-b u til m etacrilato 

3 is o -b u til m etacrilato 12,25 partes en poso.

Oxido ele aino 43 " ,!

2 o 1 no no 56j25 »_______ "

1 1 1 , 5  "  "

SI co-polímero do n -b u til m etacrilato usado en 

esta  composición se preparó usando partes iguales sn peso 

de los dos rao no ñeros y tiene una densidad de l,o 5  y un ín­

dice de refracción  a 25^0 de 1.4778*

EJEMPLO 7 :

Iso -b u til m etacrilato polixaeriaado 12,25 partea en peso 

óxido de zinc 43, 11 "

Tolueno 56,25 11_____________

111,5 "

El is o -b u til m etacrilato pollasrizado usado en 

esta composición tenía una densidad de 1 ,05 , un índice de 

de refracció n  de 1.477 y una constaste f ie ló c tr io a  ele 2,5.

EJEMPLO Si

Copolímero estireno-butadieno

Oxido de z inc

Tolueno

10 partes en peso. 

34 " 11

71,5 "_________ü 

115,5 " "

El copolímero estirenij-butadieno usado en esta  

composición, era zinc e s tire n c , tenía un punto de reblande­

cimiento de 502Q + 32c , una viscosidad en solución, compre: 

dida entre aproximadamente 160 ú 195 segundos, medida en 

una copa Ford na 4 3ob±e un xileno soluble que contenía 

53yl/3í-' en peso de la  resina., una densidad de 1 ,05 , un ín­

dice de refracción  de 1.585, una res is ten c ia  su p erfic ia l 

esp ecífica  de lo x 10"^ y una constante d ie lé c tr ic a  de 2, 
en 1000 c ic lo s .

lu—
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Solución de copo limero alkid es tiranizado 24 >0$ en peso 

Onido de sino 42,5$ id. 

Zileno 35>5$ id.

100,59® id.
la  solución de resin a de eopolímero alhid estirenado usada 

en esta  composición contenía 50$ + 1$ en peso, de sólidos 

disueltos en esp ír itu  de petróleo, la  solución tenía un co­

lo r de 5-8 (G-ardner 1933) una viscosidad a 252C de Z1-Z4 y 

pesaga 7 .6  lib ra s  por galón, la  resina sólida tenía un número 

ácido de 3*8.

Pueden producirse imágenes sobre la  lámina e lec tro - 

fo to g ráfica , según la  invención, en la  forma convencional. 

Además, el equipo usado hasta ahora en las láminas conven­

cionales, es completamente apropiado para la  reproducción 

de imágenes segúnesta invención, por lo que no se precisan 

n i nuevas técnicas n i equipo nuevo. Estas son ventajas impor­

tantes de la  invención. Además, lo s  nuevos productos no ex 

gen preocuoarse del contenido de humedad de la  lámina base 

cuando se está  formando la  imagen e le c tro s tá tic a . EJ. conte 

do de humedad de la  base de papel es controlado por la  s a l 

higroscópica incorporada sobre la  base de papel y las lám i­

nas no exigen ningún acondicionan! iento para asegurarse de 

que tienen e l debido contenido de humedad. Esto elimina un 

facto r engorroso que interviene inherentemente en las  láminas 

convencionales conocidas en e l  arte an terio r.

Finalmente se hace constar que en la  presente inj- 

venoión cabe cualquier variante de realización  que no altea­

re e l  esp íritu  de lo  d escrito .

J L —
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1T02A. -  Descrito suficientemente cuanto an teoed 

sólo resta  consignar que lo declarado como propio y nuevo
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es lo contenido en las siguientes

Iul¡ 1 7 1  l í L  I O  A  O I O  H  .¿S

1 -  Perfeccionamientos en láminas de papel emulsiona 

do sen sib ilizad les por la  luz, caracterizados por a l hecho 

ds que una lámina e lectro fo to g ráfica  contiene una sa l h i­

groscópica dispersada en su estructu ra, teniendo a pilcado 

sobre una de sus su p erficies un revestimiento de pigmento 

inorgánico, finamente dividido, foto conductor, ta l como 

óxido de zinc o sim ilar, en una matriz de m aterial e lé c t r i ­

camente a is lan te , formados de una película que une e l  pig­

mento inorgánico a la  superficie de. dicha lámina» siendo 

una resina de un copolíraero alkid estirenado o s im ila r .

2 -  Perfeccionamientos, según reivindicación 13 ca­

racterizados pavone i a sal  inorgánica higroscópica está  d is­

persada a través de su estructura en una cantidad que man­

tiene un contenido de humedad de un 1,3?$ en peso' como raínif 

mo, cuando e stá  equilibrada con una atmósfera que tenga una 

humedad re la tiv a  del 205»,* y no más del IOS-# en peso cuando 

está  equilibrada con una atmósfera que tiene una humedad 

re la tiv a  del 70%.

3 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones 1 y 

caracterizados porque la  sal higroocópiza citada es , esen­

cialmente , cloruro de l i t i o ,  en cantidad aproximada que os 

c i la  entre 0,2-;$ y 1,3% en peso,

4 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 

1 a 5» caracterizados porque la  citada sal h igroscóp icas 

esencialmente cloruro de c a lc io , en cantidad preferente qefe 

o sc ila  entre e l 0,5/$ y e l 2,55$ en peso.

5 -  Perfeccionamientos, segúnreivindicaciones de 

1 a 4 , caracterizados porque la  sa l higroscópica es , esen­

cialmente, n itra to  de zinc.

ó -  Perfeccionamientos, según reiv in d ica  ciones
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¿e l  a 5i caracterizados porque la airees citada 1.amina de 

papel tiene aplicado un. r evestimiento intcrnedio de materisÍL 

orgánico! formadór de p elícu la ! siendo fa c t ib le  su pigmente

ci<5n a voluntad.

7 -  Perfeccionamlent os, según reivindicaciones de 1 

a 6, caracterizad® porque e l reves tirria nt o intcrnedio tiene 

dispersada en 3 Í una sa l inorgániz.a higroscópica, sim ilar

o idéntica a la  dispersada en la  lamina de papel, con carac 

ter preferente.

8 -  Perfeccionamientos en láminas de papel emulsione 

do, sen sib ilizab les  por la  luz.

Todo según queda d escrito  en la  presente Memoria, 

que consta de diez y se is  lio jas fo liad as y mecanografiadas 

por una gola cara, con un to ta l de cuatrocientas sesenta 

y cuatro lín eas y hoja de planos que se acompaña.

Madrid 21 marzo 1959
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