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. huecbe, que encajan entre si a lo largo de un eje de bisza-

- 1‘.,'.‘3
L VL

El invento se refierc a una bisagra ée puerta, en
especial para vehiculos esutomdéviles, con dos placas de fije-

c¢idn dotedas de selientes conformados o manera de cilind»oSs

gra Lomﬁn y que, inclusive los puntos de soporte para un bu|

1én éue mantiene unidos los salicntes, estéan recubiertos

con pléstico. _
En una pieza conocida de cerco o de puerta desti-~

nada a un pernio (solicitud de patente olemana publicada

- NS . 4 ~ L) [ o L
n® 2.405.%7086), que estd formade sustancialnente, Geseds ma-

0]

nere mencionoeda mEs oarriva, por placas ds fijaciénﬁ@aéeral~
nente planes, y vor seolicntes do Jorma de cilindroéshuecos
c gasquilbs, que cstén uridos entre si nediante un,bptén de
bisogra, son exclusivamente los salientes que sobresélen de
lag placns de fijecidn a manera de dientes los quc,gshin prr
vistos de un recubrimicnto de nléstico, mientras ques Spbre

®ae
las placas de fijacidn ecstd eplicada al mencs una odféruza,
.a'..
preferentemente de plastico, que estd adaptads a lg TWyna
‘ : ® s 00

de las placas y/o a la formaz del cerco o de la puerta y/o =
las demés circunstancias de montaje. A este respecto, los
selientec de una de las placas de fijacidn, sobresalientes
de ella cn forma de dicntes, ¢stén encajados, pricticamente
sin holrure y enrzcados, on los vanos cowprendidos entre log
salicntes a manere de dientes de la otra placa de fijecibn,
dispuestos a cierta soparacidédn unos de los otros, de modo
que sustanciulmente los cantos laterales de limitacidn de
estos salientes e manera de c¢ilindros huecos se‘apoyan unos

contra otroes Lajo ls carga de la puerts, y forman las super

ficies de compresidén. De dlo rezulta una presidén superlicis

relotivamente gronde, asi cono una abrasidn mecdnica nnda
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sobre la otra, lo que pucde originer ya prematuremente una
inGegenble holpura axial en los copories.
\ L1 invento se ha propuesto mejorar una bisagra de|

puerta del tipo mencionado al prineipio on lo que conciernev

a capacidad de carga y duracidbn, y simplificar su Tsbrica-

cidn,

Lste problema se resuelve de acuerdo con cl invend

to, por el hecho de que los salientes a mancrs de dientes

. (X X2 .‘.
dirpucstos de mangra
L

. . ) . 7 y
quz s hallen a clerte sonaracidn lateral unos de otrds, ¥y
L

» = . . g n o IR -;: Nl
de les dos places do fiijocidn estén

LN X
se hellan recublertos por superiicies laterales de compre—

L4

sién, consistentes en pléstico. Se obtlenen con ello%’ en

los dos cantos laterales d¢ cada caso de los salien%os, su-

L 4
perficies de compresidén relativamente grandes y homdgheas
L J '..

L
a base de pléstico resistente, a la vez que una preZeéh su-
(X X X
L J

. e ~ - (s 3 . @ -
verficlal pecqueia en comparacidn con las bisapras dse.puerta

trdd301onalfs, lo que repercute de manera positiva @noia‘du
racién y capa01dad de carga de la bisagra de puerta, Como Cﬁ
secuencia del recubrimiento de los salientes, realmente pox
todos lados, sc mejora ademds la unidn metal-pléstico, y se
impide que el recubrimiento de plastico sc despranda del ma-
terial do base metdlico, Propicdades de deslizamiento espe-
clalmente buenas, a la vesn gue un desgaste muy pequeiio, se

obtienen conforme a otro perfeccionamiento del invento, dig

poniendo arandelas metalicas entre las superficies de comprg

sidén de los salientes pertenccientes a las dos placas de fi
Jacidn.
Otro perfeccionamiento ventajoso del invento vie-

ne dado por el empleo de un plistico de recubrimiento recis

b
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n la

‘Gi
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cheoticn han Conwostrado SO ventajonos plasticos de
*arcau Ultranid & Ultradur. Icdiante la eleccidn esne-~
01a1|de1 material de récubrinicnto resulta posible, por
‘ejemplo, someter la carroceria del vehiculo, junto con las
bis aéras de puertas vz montadas, a un procedimiento de bar-

nizado al horno.

Otra mejora ventajona del invento estd caracteri-

L
cidn ectd urnida tanpgeheindwents a su zoliente o sallehYes,
\d

y porcuc el rocubrimicrto de plistico de los QQJJPnteszll mi
ta c¢nrasado .con la suverficic coterior ae la placa.'bébido
sta tronsicidén enrageda entre el recubrimiento de'plas—
tico y la superficie exterior de la placa, existe 131:'031-
bilidad de su;je't;ar'la placé ée fijaciéni direcctamenix.e win.

¢ - . \ , . v %,
necesidad dc une picza o casquete intermedio, de mamgya pla

. reooe
na sobre, por cjemplo, ¢l basxldor de la carrocerial *.2

X 1

La resistencia mo dnica de la unidén de bisggre se
eleva conforne a otra mejora dcl invento, por el hecho de
gue los extremos libres de los salientes curvados en forma
de cilindro hueco estén retenidos nmediante 1lébulos de encas
tre en eberturas correnpondicntes de la ploca de fijacidn,

Una fabricacién ospecialmenfo recional y zhorrati
va de neteriel de la bisagra de puerta de acuerdo con el in
vento resulte posible =i las dos placss de fijecidn cstén
conformadas a manera de piczas ostampadas a partir de un
fleje estonpado qua,vcon sus salientes, preferentenente
igusl de larpgos, encajan una en la otra.

El invento seréd explicado a continuacidn a base

de wy ejemple de renliznceidn quo ha sido representado en el

R

tente al calor hasta una temperatura de por lo menos 2002 CJ

zada por ¢l hecho de que al menoz una de las plecas de fija
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A

dibujo, mostrondo:

Las figuras 1 y 2, las dos places de fijacidn de

la bisapra de acuerdo con el invento, como piezas indivi-

dualcs, sin recubrimiente de pléstico.

La figura 3, lecg piezas individusles de 1z bisa-
gra de puerta de ecuerdo con el invento, va terminsdas para
montar, en una vista c¢n despicce ordenado;

La figure 4, la bisagra de puerta termineda de moxy

tar;
Le figura 5, un flejc de catampacién parse.ed fa-

bricacién Ca e byisegry
L ]

-Je

S0 & . o~ AR B 'w' - ) ] M
lag 1»18.0\\{3 ée .‘.‘;LJ...C.LC-H pProcLEng para

PRI LA

n N ' I I
de puexta &e¢ acucrdo con el invento, ilustrindose le® fases

[
sucesivas de cstampacidn.

’,

Le placa de fijacién plana 1 representada,fy la
. .
figura 1, que estd hecho de chapa, posee salientes 2 a mane-
ra de tiras, hechos de una séla pieza con ella y diﬁpégtos
.o
a cierta distancis unos de otros, que estén curv&deﬁj&p moda
. e B0
que forman cilindros huecos. L este respecto esta lgepiaca
\ “oee
de fijacidén 1 adosada tangencizlmente a sus salientes 2, tal
como se zprecia claramente en La figura 1. La placa de fija-
cibén 1 posee dos aberturas de fijacidn 3, que sirven para
fijar la bisagra montada, por cjemplo, en el bastidor de lé
carroceria de un vehiculo automévil. En la figura 2 se nmues
tra lo pleza anteponistn correspondiente de la bisagra de
puerta, en forma de¢ placs de fijacidn plana 4, con dog aber
turag de fijacidén 5, teunicnde est: placa.de fijacidn ﬁniéa—
mente un saliente 6 curvado en forma de c¢ilindro hueco. Es-
te saliente 6 a manera de cilindro hucco esté conformado
de tal modo, quo la placa de fijacidédn 4 se encuentra aproxi-

mademente a la altura écl contro del pleno circular, El an-

cho "b" del saliante G do forma de cilindrio hucco es menor
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aue la separacidn Ya" entre los dog
ou £]

de fijecidn 1, Tac places de fijecidr 1 y 4, asi cono tam- .

Cpien leg zalientass 2 oen la figura 1, presont

1, pregoenten eseoloncs la-

terales estrechedeon 7 y 8, respestivamente.

Tal cono muastra la figura

AN
ot
m
=

gdlo los salien
tes 2y 6 (figuras 1 y 2) quc sobresalen de 1las plecos de

fijacién 1 y 4 estén provistos de un recubrimionto de plés-

tico, ewpleéndose un pléstico de recubrimiento, gue resiste

¢l calor hasta una teuperatura de eproximademente 2002 C.

Debido @« recubriyicnto noxr tedos lades ¢e loo 11@##0" 2

.
¥y 6, s¢ lorman por uns perte puntos dc soporte 9 y 105.1eg~

nectivasents, de plictico v, por otre parte, supe f“"

WCLeE con

presoras 1l y 12, respcctivamente, de pléstico, queesdn pla

nas y relativawente grandes, eligiéndose la separaciép entre

las superficies compresoras 11, vueltas entre si, da.le pla

ca de fijacibén 1, de tal modo con relacidn a la sepﬁg&ﬁién

entre las rficies compresoras 12 e la placa d8'd¥ja-

cibén 4, que entre las superficies compresoras 11 y I2 gue

se corresponden entre si se pueda introducir en cada caso ud

fal =~
-

arandcla metélica 1%. Con 14 se ha designado un buldn de bi.

sagra, por medio ¢ul que loz salientes 2 y 6 recubiertos y

ensamblados entre si @ menera de dieutes, son mantenidos

unidos Juniu con las arnndelas metédlicas 13, pudiendo girar

en torno de dicho buldn 14, Ta bisagra de puerta, ya termi-
nada de montar, ha sido representado en la fipgura 4.
Tal como muestran las figuras 3 y 4, el recubri-

micnto de pléstico &= los zplientes 2 de la placa de Iija-

cién 1 estéd conformedo de tal modo, que limita enrasedo con

la superficie exterior 15 de la placz plans de Ffijacidn 1,

sin formar cgertdn con olle, ehideo » 1o existenein de lok

salientes 2 de la placa

112
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de fleje en forma de cinta, de la que se estampan las pla-

puada shovesr 1o salientes 2 completamente por loz conbes

de lﬁmitacié: gxteriores, sin sobresalir a lo ancho de le
En la figura & ha sido desipgnada con 16 una tira |

ces de fijeacidén 1 y 4, inclusive sus salicntes 2 y 6, coen

|

ayuda de una natriz progresiva., Les diversas fases consecu

tives ds corte hun side desipgnadas con I, I y IUT, ®L di-

“ o . . . v on . . » n n - Yy ¢
bu;tO G QOLLs NG .:;3;'_(.‘0 '_,..‘.;'.'()'Lyw..'c:'u;;c;o e IdOdC (111\.. e alerrle ma-

terial, de nanera que -tel come mwostra la fase de.Porte LI1-
. ,

los salicntes 2y 6 de las placas do fijacién 1 y 4, salient

oD e s @
tes que son ipuel de largos en el ejemplo de realizgeiln,
" L}
encajan entre si a poca distencia unos de otros, COrrgspon-

di“ndose el ancho dé2 la tira de fleje 16 con cl znehe l.de
L

RS
las placas de fijacidn 1 y 4. En la fase de corte Frs¢ esta%
. ) LNy

pan las aberturas de fijacié;_B y 5,-aéi somo las gbewturas
rectangulares 17 y 18 correspondientes a las dos plgg;s de
fijecion 1 y &4, en la tiras de fieje 16, En la fese siguien-
te de corte II se deja al descubierto el contorno del lado
extremo de la place de fijacién 1, asi como el contorne in-
terior de los sealientes 2 y asinismo del saliente 6. En la
Tfese Gltime de corte IJI sc separan finslmente una de le:
otra las dos placas de fijacién 1 y 4, por medio de un cor-
te. El dibujo de estempado estd concebido de tal forma, que
en los extremos libres de los salientes 2 y 6 se formen 16-
bulos de encastre 19 y respectivamente 20, y éstos 16bulés
de encastre 19 ¥ 20 quedan retenidos en las aberturss 17 reg

pectivamente 18 sl ser curvedos los salieontes 2 y 6 poare Lo

mar cilindros hucecosn,
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En resumen el Modelo de Utilidad que se solicita

Q:
Y‘D~

cecr sobre las siguicntes: ’

-~ REIVILDICLCICORNSS -

- Una bisegra de puerts, en especial para vehl—

’culos automéviles, con dos placas de fljacién dotadas de

salientes conformados a manera de cilindros huecos, que en-{.

cajen entre si a lo largo de un eje de bisagra comin y gue,

inclusive los puntos de soporte para un bulén que mantiene

unidos losn salientes, estén rccubiertes con pléstico,

2,G)

ca-

&
MEN G dn'ﬁib be

’

roctorisnnds worque Lo e=al

1,_1

3y
102200 SR

de las dos pleacas de fijacidn

L}
te distancia latersl unos de otros, y se hallan recubiertos

con superficies laterales compreosoras de pléstico (11s*12).

2.~ Una bisagra de puerta de acuerdo con kf-rei-

vindicacidn 1, caracterizada porque estén dispucstasessan-

* -7n
delas metélicas (13) entre las superficies compresongge

(11, 12) de los salientes (2 6) pertenecientes a Laa ﬁos

[ XN 1]
£
R 14

placas de fijacidén (1, 4).

3.~ Una bisazgra de puerta de acuerdo con la rei-
vindicacidén 1, caracterizeda por el empleo de un plastico
de recubrimiento rcesistente al calor hasta Dor lo menos una
temperatura de aproximadamente 2009 C.
| t.~ Una bisagra de puerta de acuerco con una o va
rias dc las reivindicaciones precedcntes, caracterizada
porque al menos una de las placas de fijacién (1) estéd ado

sada tangencislmente & su saliente o sus salientes (2),
porque el recubrimiento de pléstico de los salientes limita
enrasado con la superiicie exterior (15) de la placae

5.~ Una bisagra de puerte de acuerdo con una o va

rias de las reivindicaclones precedentes, caracterizada pox

(L,4), cstén dispuestos cicx

BRI
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W

que los extremos libres de los Salientes (2, 6) curvados
en forma dec cilindros huecos, estéan retenidos por medio de
g =

1ébulos de encastre (19, 20) en sberturas correspondientes |

(17, 18) de las placas de fijacidn (1,4).

6. Una bisagra de puerta de acuerdo con una o Vﬁ%i
rias de las reivindicacioﬁes vrecedentes, caracterizada pqg:
que las dos places de fijacién (1, #) eétén conformadas co-
mo plezas cstampadas a partir de wa tira de chapa (16) de

forma de cinta, que enceajan entre si con sus salientes
L)
2, 6), cue con preferencin ron ipual de largos.
. - - ]
. » - ) ’ ) . ) ‘. ’
7. e reivindica por Gltimo como objeto sobwre el
[ ]

kd A o 2 : ) , "pr
que ha de rocacer el Modelo de Utilidad que se solicata por:

UNA BISAGRA DE PUERTA, EN ESPECIAL PARA VEHICULOS JTRIOVI-|

IJES. e ~

° . N . . ®
Todo conforme gueda descrito y reivindicedeesn la

C e a
presente memoria descriptive, que consta de nucve p#ginas

Ll B

mecanografiadas y dibujos ahjuntos. A g

oo 8¢

t
og 00

Madri
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