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ila presente Fatente do introduceicn, se contrae,

confors€ laodaica sn so enunelado, a un procedimisnio pa-

. . y 4
ra ¢l trataniento de ariiculoe de zénero Je punbo, ¥ iide

Do quina parva sl ealizacioNe = = = = = = = = = = - = =~ = =
48 cenocido que para el shommdo de artieulos de
#énsro de vunto realizados con fibras sintésicas u obras
¥, pariicalaruense, de calceiines, yue serdn los arilou-
“ - - T R A AR i o N
los & los cuales se referira unlcamenie en todo cuunto
10, 88 exponga, sunghie debhe entendsrse que la invencicn no

cotd liwisada dnicamente a dicho artfceulo, e@ corrion

81 iptwodacir loe calcetines sn cstado hiuedo en aornqs,'

colocando 8l conjunto sn una camara essanca denidamente

calefacciomada, tipo autoclave o analogos, 44 patenie tis-
15, ne por ohjeto wn vrocedimlento sesln el cuai 203 caloetil~

nea no sen sometidos a J;Lgﬁn tratasiento partlienlar de

prenormads anies do su iﬂtroducbién en 14 CABATY DITECie

$343. = - = = e e e e e m = m e m o e e e .

KL procedimients sezin lu pabente cstd caractoriza-

20, do porpie log calcetines colocados en estudo secv sobre
maEe normas, son introdusidos en un recinto egtanco en
sl interior dsl cual son souetidos primeramente a un pre-~

F3 . - a . - o' " -
calenbamiénto, despuss a un veporizade a presion reducida,
v N X 4 -
7 finalmsnbe, a un secads, tenlendo luzar esta uliima ope-
~ - - v ’ ~ -
25, raciin después do la evacuacldén del vapor intreducido en

dicho reointo para la realizacidn de la operacidn de vapo-

PIZOAGN . = m o o o o o M e o e o m e s e e e e e e

La temgeratara o la oual &8 lleva a cabo la operae
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cion de frncalenuaml nito viene determminada en Luncion de
la naturaleza de las Fibras empleadas en la fabricaclon
de los articulos, siendo la duracion de esha opsracion,

aproximadasente del orden de 30 segundos a 4 mimutos. -

_,‘

La ogf-ac‘on de vazorizado, se efscina ajo una pre-

. ?

()
sion del orden de 5 a 100 gr.jcen™, = = = = = = = = = - =~
La maguina para la *ealizacién del oroccd.dlento an
3 ‘ & . e oy £ .
cueatidn, eastd eguijuda con un vensilador censirifugo re-
lacionado con uand cdmara cerrada ag tratamieato, de ma-

nera gue funciona como impulszor de aire duranie lag faseg

de precalentamiento y secudo del procedimiento, j Como

o 4 e v =

v de

aspirador al término de la fase de vaporizado de dicho

Dr0ctdinicnio. = = ® mm . e, . m = = mom = -

: ’
31 condncho de impulsion del ventilador esia con-
p . . ey [ o A
trolado gor una vilvala que se encuenira cerrada durante

1 3 3 L1 X P + I 417
la fase de vaporizado del procedlulento, mientras gue

cuande el ventilador funciona cowo aspirader, la valvula,

’ - a2 AheTr il
que se halla en posicioan de cierre, descubre una asersu

ra gue pone en comunicacidn cea la uumou,era al conducto

&L conduchc de asg iracion del ve lador conunica

con la base ¢e la cdmara de sratamieato por medio de dos

,*
- . PR A1 2
condugtos, log cuales ¢ astan conirolados POT una valvula

que se mantiene constanteuense abierta excepto durante la

- e e e e ms W e s

fase de vaporizado. = = = = = = = - -

La cdmara de trataniecnto essd configurada a wanera

de arco de circulo v se nalla cerrada POT SUS extremos por

+



6O,

[}
.

70,

-4- 248051

;. o b oy m " - > ] ’ ]
dos pusrias de aberfira y clerre aubomadilcos. = = = m o =

Las hovias pdra log articulos de género de punto esa-
tan montadae sobre unos postizos articulados sobre wi o=
porie pue ge fija scure un plubto rosatorio do uanera gue
un conjuato de Lormagm Gatd slempre en el inverior de la

g 3 X : e o
cumara e Sratusiento y otre conjunho de horumas egie cn el

. - - 'l
axberior de 1la cl4%uda CAMATO. = = = m =~ = = =~ = = = = = =

fara facilitar la camprensién de las ideas wreceden~
tes, dando a conocer al mismo tiemvpo diversos detalles
de orden constructivo, se descrihe seguldamenie una posi-
- 5 s ¢ [ . . 4
vle realizacion pracilca desarcollads segun la presente
Patente de Introduceion, 1la eual, dado su fin primordial-
mente ilustrative, debera ser interpresado como desprovig-
ta de todo alcance limitativo respecto a la amplitud de

1la proteccion legal gue se solicita. &n los.dibujosi - =

Figara 1, representa una vigta en alzado frontal de
la maquing en cuestion de acuerdo con la presente Patente

de INETodUceiofle » = = = m o o o - e e .

43 N ' o PR
Migura 2, se ha repressntado una seéceion de la magui-

na @egﬁn un plano transversal @ Lz mism@e = = = =~ = = = =

"y . / 4 1t .
Mpura 3, representa una secclon vertical sejgun un
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plano ceantral.

Mowea &, repregenta una vista parcial en planta de
la miquina en cue'stidn, en la guc se ha repregentadc una

pusrta ablerta y la olira cerrvadds = - = = - = = = =~ = = -
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1GG,

- ’ R H * 2 L » " *
de la maquina mepresentada, su descripocion es como gigue

-uma tenperatira variable deo acuerdo con la ansturuleza de

"0 948051

hormas sobre los vnoghigos ziratorios y el plato rotatorio.

e

Pigara 6, revresenta una vista en planta. 6o un Frupo
de howmaas montadss en sus respectivos postizos v plato ro-

FAbOTLOw = = = =~ = = = = - = m = omom w e o=

- LR} - . . ; .’
Con referencia a dichas figuras ¥ a los numeros gue

sobre lag mismas indican cada una de las parves y detalles

9 CONELNUSCION: = = = = @ o oo .-

Como ya we ha indicado precedentemente, el presenie
procedimiento permite lograr ¢l ahormade de los ocalcell-
nes sin hacerles eufrir ninsuna operacidn de prehormado,
congletiendo el procediniento en introdunecir los calceti-
neg en sug hormas correspondientes en estado s€co © hil-
mado después de lo cual =¢ infroducen los conjuntos de hor-
mag en wna camara estunca de sratamiento, en lu cual son
some $idos a vy grecalentamienso, después a un vaporizado
v finaliente, a un secado, a contimuacion del cual los cal-

ara de trata-

s “ ’
getines ya aliorrdos son extraidos de da cal
misnto y finaluente de g HOPNGE. = = = =~ = & ~ = = = =

<3 ’

* ’ (] 2o .
La operacion de precalentanisnvo gue ge clecgiue a

lag fiuras uiilizadas éara ia fabricacidn de los caloe-
fines o anormar, se reallsza por medio de ailre caliente,
conducido hassa la camara de tratamlento o producido e¢i el
interior mismo de dicha camara, ¥ dura aproximadamsntic cs-

fe fratauiento de 30 sepgundeos a 4 miautog, = = = - - - - -

an lo gue concierne & la ogsracion de vavorizado, se
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o ‘_Ali w rd . .
efeciua en lu owuuirda esfunca de Sratasieanto bwijo una ii-
R - P a2 - - N 2 - s !
Fera Ef%Sl“ﬂ Ge. orden de 5 a 100 ¢L./cm L OPEPLUCLoD
de secado .ue clgue s la de vaporizade y gue e¢s llevada en

TR ] - Y o,
condiciones =2nailogas u lus adoubtudas pary Lo cperacion de
precalentado, nc cowlenza nasia wue ha Finalizado la eva-

.’ - -
cuacion del vasor inbroducide en la camara de tratamiento

1y SN = ~'.' - 4 s B SR ¥ ’
rara la operaciocn de vaporiszado ¥ la obtenclion en dicha cae-

o

mara de una ligern desrosion. = = = = m = = ow om . o= oo o= -

Ia venbaja del procedimiento indicado es yue Llos cal-
cetines no han de sufrir ningin prehormadc antey de su in-

FN 4 - o ’
troducelon en la edmars eghanca de srabanlento ée la ma-

an fizura 1 a 4 de los divajos snexss se ha repregen-
tado una man¢1n4 para la puesta en “raetlca del présente
procedinmiento, 1la cual ecta congiituida PO UNA BaAse (1)
en Lomua 4@ caja, provista de una ypusria de 1upu0001cn (2},

. . ’
Loy una enlwsng vertical {3) =ovre la cual esta

f'?j

A5ravegd

monsada en forma wobaboria wn wplato (4) eguinado con dos
" * . - " ~ ’ .
enasie ovorta~hormas (8) 7 (5) yue serdn descritss com ma=

o

vor detalle mds 2d6lunte. = =~ = « =~ = = = = = = = = o - =

Sobre la base (1) estd aispuesta una cduary eshacca
de tratawisnto (7), en forma de arce de cireule, cuyue pa-
redes eshdn aisladas térnicamente y cstd cevrrada en forma
optanca 00T cada uns de s extrenidades por medlo de unas
pusrtas (&) de maniovra automitica. Las dimensiones inter-
nag de eoa cdumara visnen deterninadas de maneru gue ella
wneda consensr todas lus homms previstas sobre cada uno de

’ M ¢

Los chasis {8) y (8), niuero de nommas gue es idéntico pa-




144,

145,

16T,

LG8

165,

7puleado vor ¢l conducto (10} de wu ventilador cenmtri- .
1

}, conjunts gue os contro-

- 4 »
lade par la vdlwvala (12), do nendo mecanico, sue Dtlhid e
- - -
cougar o £8a 1i posicicn indicada en 1og dibujos con ii-

nea de trazos, en la cual la vélvnla obtura el conducto (101,
va sea la posicidn de Yrazo cont 1nnu, sn la oual obiura unsg

ghertura gue pone en cormnicacidn dicho cenductc con €l

Je la base de la cdmara de tratamiento (7) parten dog
conductos (13) que desembocan en un colector (14), controla-
do vpor una valvala (15) ge nmando anbomitico, ¥ viene a pa--

rar junbo al ventilador (Ilj. == = = = = = = = = = = o =

Las homas provistas de caleetines del chasis {6) es

tén alojacas en la cdnara de bratgmi ento (7) cuyas puer-

tas (8) estin cerradas, ia viivela (12) estd ea su PO«
’ s

de trazo ileno ¥ la vilwala {15) eetd anierta, en tales

diciones ol funcicnamiento de la méAguina os el sigu

W]

#1 ventiladow (11) que ectd en marcha, lmpulsa el al-
re para &l calefucelnn conbra la resigtencia (9), a con- |
sinuacidn pasa entre las hormas alejadas en la cimara (7)
¥ vuelve al wventilador por los cmnﬁuatos {13) y el colector
{14), Be realiza asl la operacidn de precalentanionto al ﬂihl
de la cnal la vélwula (15) se cierra, mientras o
vula (12) adowta su posicién en trazos. La clwara de brata-

riento (7) esta ahoma completanente cerrada y s proéede avi

’

1a eperucién de vaporizado admitiendo el wvapor =n esta. ca=
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170,
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192,

mars por la boca (16

Cuanéo esta operaclén ha teminade, la viivala (15)

ge abre para pemiltir la ovacuacion del vapor y pernitlr

! 3 ’ B e
vilwala (12) vaelve a eu posicion de trazo llenc. las dos
" N f * > ’ - . . o
vilvulag (18) » (1B) wetorman a su posicion inicial y se

procede al gecado /e e opera dz la mimms fowma que el

precalentaniento, = = = = = = = = = &« - = 4 o - o -

Begpudz del secado basba, ya gue las puerias (8)
esbaun abiertas, con hacer girar el plato (4) m e ia'vuelta '
pura que sl chasis (6) salga de la cémara de bratamiento
{7) 7 se efectile al propio tie: a0 La entrada eﬂ dicha céfg
mara del chasig (5), en s1 cual lag formas haﬁ gido des=~
provistas de log calcetines ya anormados ¥ suarnecidas ae .

rmeves caleshines a an 01}‘.’1.4.... IR T R o il B

Hegulta del funcionamiento de 1la ma ; uinsg yque existe
siempre un eguipo de hormas sn el exierior de la canara
N ] “ . « . c
ie tratwalenio (7) wpara la colocacicn y extraccion de los

.

caicetines vy un eguipo de homas guarn301das de calcebi-

o}

nes a ghormar en ¢l inderior 45 Jdicha cAmara., = =~ = = = =

o ) X . Y] e . .
Fara el funcionsmiento automatico de la maguina, ca-

¥

Ga puerta {8) de cisrre do la chrara de tratamlento (7)

esta articulada sobre un eje (L7) wor medio de gatillos
| ’ B . P i
(18) y estd coerrada por medio de dos cierres o pesfillos

(19) gue actlan por la parte alta y vaja de la camara, .de
acuszdc con sl movimlento provocado por wios tlrantes

(‘3‘."" o . o F U
20) accionados meCANiCAUENEE, =~ = = = w o~ o« = o o« - -
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fara peruitir la olocac*on cémoda de los c&lceﬁi*‘

neg sobre lgg horaas ante%\d@l trataniento, v la extrace—

. . L ’ - : . -4 = L) E
195, cion no monog comeda de log calcetines despues del ahor-

mado, laus nommas (21) (Ver especialmente las figuras 5
¥ &) estdn wmontadas cada uma solre un o sifO {22) DL~

visto de un drgano (23) para su aujeci o0 yivmtanﬁe sohre

wn soporde {24}, yendo el migme 4 montarse sobre ol pla-

2r0. t0 (4, Varios mopories {24) yuxtapuestos consiituyen

QJQ

los chisis porta-horms (5) y {(6) vrecedentemsnte indica- ¥

e comprendsra wug la du*ulaq I ﬂ;dé'deacrita i
nepreserbada walcanonte a tituleo ex 14 1cativ5, uc“o»da

2@5. ninguns uaneea d s{sulo Llimibativo 7 podrin ser inbrodu-
sidag diversas modificaciones de debulle sn la Jorma del

Q

2]

M . ! u Py . . WM
rgalizacion indlcada sin gue ¢llo se salga de la pa=

[ e

N I 4 -, b4 ~ - - o 4 .
tente. Asi per sjemplo, Llos orzaros de mando de las val-

g
—

e} = ; . .".v“- ° i/ 3 Sy
valas (12} y {18), de 1la robacidn del plato (4) y de a

210, waniclra de ilas paertag (8], PO&r{an gor reallzados de

cualguier otva manera. Lgualmente La miguine podria csiar
equinade de un generador de vaﬁnr. e e e e m e wom
sahlendo efectuudo la deseripeion gue precede debe

hacerse constar gue sn la veallzaclon prictica de esta

. R ¢ o . , - . X
215, ratente de Introduccion por diez afics, podran apilcarse.

iodas lus variauies de detalle gue la exXperiencia 7 la

practica puedan acongejur eun cuanto 4 fLages operativas v
amstarmiantae 98t st le s o A ST ~ ¥ 30!
srutamlentos adlclonale s, use ée avaratos, dimensionen
’
namero de piezas intesranies, materiules enpleados en la
’
220, conbtruceidn de lag nigms, fouma de acoplamiento mituo

7 dewas clrcunsbanciag accesoriads sloupre gque con ello no
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se desvirtde su esencialidad, que es la que se reswie y

concreta en la primera de las reivindicaciones que siguen,

a sea considerada aisladamente, ya sea considerada julle
o .

&25, to con una o varlias de las reivindicaciones restantes, =
¥ o @ A

3¢ declaran de povedad y propiledad vara htodo el te-

reitorio espafiol 'y sus coloniss las sigulentea:

RATIVINDIOCACTONHS

[3e]
]
e
.

¥rocedimianto para el tratasiento de arsiculos

’

’ - » § - ‘
de generoe de punfto, y mayulna puara U rea*lzaclon, CATraC-

. 4 - ' a P a
terlzado porous log arilculosm, colocados en estado seco
S0BYE UNUS DOPYLK pon lntroducidos en un recinto cshan-

¢o en el interior del cual son someiidos, primeramente a

o
feN)
(%]
-

ot
o]

rrecalentamiento, despmés a un vaporizado a presién re-
ducida, ¥, fimalwente, a un secado, teanlendo lugar esia
Ultima ouﬂwaclon degpuds de la evacuacidn del wvapor intro-

para la realizacidn de la opera-

840, £e= ¥rocedimlento para ol (ratanienio de articulos
de géumero de punto, y mdquina pura su realiszacidn, segin
la reivindicacidn subtesrior, caracterizade porqué la tem-

peratura a la cual se lleva a cabo la operacidu de pre=
calentaniento es funcidn de Lla naduraleza de las fibras

4 . -
cticulog, siendo la

N
(@23
.
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pw)
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o)
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o
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¥
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e
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e
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=
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@
}—3
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£

duracidn de esta operacion aproximadauente del drden de

30 geruandos & 4 HINUGOS. = = = = = = =
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J.= Jrocedinmisnto pars el Srutanlento de articulogm

e rharame A gz s onq St Ay i
ag Fsnero de ounto, ¥ omanuina para ou ragglizacion, se-

Sui Lo maiy

L

e . ! . » N = . A
ndicacion 1, caruzetisrisado »orjue ia opera-

'.J.

I .. " , . . . Y o~
clon de vuaporiszado se a2fsctua vajo ana presion del orden

..:.ﬂl':'Ogr,/ng.....__..--........................

o
G

-

A 2 . . LN 3 Ty 4 3
4.- Zrocedimients parca ¢l trafamlento de articulos
= ’ - . a0 8 a L .
de genero ds pumbo, y maquina para su rsalizaclon, se-
’ . -
sun las reivindicacionss anyeriorss, caracterizado porgue

’, . - . > T
la maguina en cuestiodn estd eguipada con un ventilador

T . 4 2 N S
centrifugo relacionade con una camara de sratamientvo, de

maneéra gue funciona como impulsor de aire durante las fa-
ses de prscalentamiento y secads del procedimiento, y co-
mo aspirador al término de la Zfase de vaporizado de dicho

“~

Procediniento. = = = = = 4 m e = 0 e e m e e e -

5.- Procedimiento para el tratamiento de ariilculos
de zénero de punto y mAquina para su realizacion, segzia
las zateriores raivindicaciones, caracterizado porgue
el conducto de imnulsidn del ventilador esis sontrolado
por una valvala que esta carrada durante la fase de vapo-
rizado del procedimiento, misntras (ue cuando el ventila-
dor funciona como aspirader, la vilvala, gue se halla en
poslcion de cierre, dascubre una aberfura gue pone en

. « ! - s .
comunicaelon con 1la atmosfera al conducto citadoc. = - =

5.~ Procedimicnso para el Sratamiento de articilos
de zénero d&e punto, y miquina wara su realizacidn, segin
las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
el conducto de aspiracion del ventilador comunica con la

basge. de la camara de tratamiento por medio de unos con=
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duetos, los cunies estin controlados mop ung valvala goe

se manticne congbantemente abieria excepto durante la fa-

ge de Vaporizadl. = = = = « = = = = m ke e m - - e

7e= Procedizicnto para el tratamicnto de urticulos
P4 . - . PR
de géne“o de punto, ¥ maguing para &1 realizacion, se-
gﬁn lasg reivindicgcloae anteriores, caractorizado ponxww
la canara de urqtamleguo eshd conflsurada a manera de ar-
co de cireulo ; o estd cerrada por s extromog por dos

" » . ".
suertas de apertura y clerre automaticos, - = = = = = - «

8,.= Procedimiento para el ltratamiento- de articulo s
’ . ! ot
de género de punto, y maguina pura su realizaclon, segull

lag anteriores relviadicaciones, caracterizado porgue

52

- , .
las hormas para los artfculos e génere de punso eabin
montadas sobre unog nvosiigos articulados sobre un z0por-
te, y se fijan sovre an plato rotabtorio 4o manera Jque un

-l-' 2 4 - - - . +
gonjunto de hormms este slempre en ol interior de 1u ca=-
mara de tratamiento y otro conjunto de homaas este en el

’
exterior de la cltada CAlATE. = = = = = = « = = = = = =

Qo= MEROCEDIILERTT PARL D CRADALTENID LE ARZICULOS
D OGENGRO D OUREO, T LAGUINA PARY SU REALLHACION. ~ - -

Todo ello conforme se descrihe y reivindica en la
presente memoria ¢ue consta de doce hojas Toiladas y meca-
nografiadas por wa scla de =ug caras, y de una laming

P

fe dibajos ¢us La ilustra.

MAR”2.5.¢D CURELL SUROL
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