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P A  T A N T  A DA I N  I R Ò  DU O O I  C N

r r i t o r ì c  e sp añ o l y su s  c o lo n ia s , a  fa v o r  de 

ur-LIOI EURANOitA 3, a ,

en tid ad  e sp añ o la , d o m ic iliad a  en B a rc e lo n a ,

c a l le  d e l Consejo de C ien to , núni. 360, r e l a ­

t iv a  a:

"PROCEDIMIENTO PARA AL TRATAMIENTO DA AR­

TICULOS DE GENERO DE PUNTO, Y MARSINA TA­

RA SU REALIZACION".

por DIES años

cuyo p r iv i l e g io  se s o l i c i t a  p ara todo e l  te -
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La presente latente do introducción, se contrae, 

ooníorme indica en su enmielado, a un procedimiento pa­

ra el tratamiento de artículos de género de punto, y má­
quina para su realización. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

hs conocido que para el aho.naado de artículos de 

género de punto realisados con fibras sin téticas ú otras 

y, particularmente, de calcetines, que serán lo s  artícu­

los a loe cuales se referirá únicamente en todo cuanto 

se exponga, aunque debe entenderse que la invención no 

está limitada, únicamente a dicho articulo , es corriente 

él introducir lo s calcetines en estado húmedo en hormas, 

colocando el conjunto en una cámara estanca debidamente 

calefaccionada, tipo autoclave o análogos. La patente t ie ­

ne por objeto un procedimiento según e l  cual lo s  ca lce ti­

nes no son sometidos a ningún tratamiento particular de 

prenormado antes de su introducción en la  cámara preci­
tada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

ni procedimiento según la patente está caracteriza­

do porque los calcetines colocados en estado seco sobre 

unas hormas, son introducidos en un recinto estanco en 
el in terior del cual son sometidos primeramente a un pre- 

calentamiónto, después a. un vaporizado a presión reducida, 
y finalmente, a un secado, teniendo lugar esta última ope­

ración después As la evacuación del vapor introducido en 

dicho recinto para la realización de la  operación de vapo­
rizado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La temperatura a la  cual s.e lleva a cabo la  opera-
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ción de precalentamiento viene determinada en función de 

l a  naturaleza ¿e la s  f ib ra s  empleadas en la  fabricación  

de lo s a r tíc u lo s , siendo la  duración de e s ta  operación, 

aproximadamente del orden de 30 segundos a 4 minutos. -

La operación de vaporizado, se efectúa bajo una pre- 

v.c 5 a 100 gr./ en*'*. - - - - - - - - - - -
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La máquina para la rea lizac ión  del procedimiento en 

cuestión, e s tá  equipada con un ventilador centrífugo re ­

no una cámara cerrada de tratamiento, de ma­

la como impulsor de a ire  durante la s  fa se s  

de precalentamiento y secado del procedimiento, y como 

aspirador a l término de la  fase  de vaporizado de dicho 

procedimiento. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - *

E l conducto de impulsión del ventilador e sta  con­

trolado por una válvula que se encuentra cerrada durante 

la  fase  de vaporizado del procedimiento, mientras que 

cuando e l ventilador funciona como asp irador, la  válvula, 

que se h a lla  en posición de c ie rre , descubre una aoer^u- 

ra que pone en comunicación con la  atmósfera a l  conducho 

citado. -

El conducto de aspiración del ventilador comunica 

con la  base de la  cámara de tratamiento por medio de dos 

conductos, los cuales están controlados por una válvula 

que se mantiene constantemente ab ierta  excepto- durante l a  

fa se  de vaporizado. - - - - - - - - *  " *" **

La cámara de tratamiento e stá  configurada a manera 

de arco de círculo y se h a lla  cerrada por sus extremos por
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dos puertas de abertura y cierre automáticos. - - - - - -

Las hormas para los artículos ds género de punto es- 

tan montadas sobre unos postigos articulados sobre un so­

porte que se f i ja  sobre un plato rotatorio de manera que 

un conjunto de hormas cató siempre en el interior de la  

cámara de tratamiento y otro conjunto de hormas esté en e l 

exterior de la citada cámara. - - - - - - - - - - - - - -

lara fa c i l i ta r  la comprensión de la s  ideas preceden­

tes, dando a conocer a l  mismo tiempo diversos detalles 

de orden constructivo, se describe seguidamente una posi­

ble realización práctica desarrollada según la  presente 

latente de Introducción, la  cual, dado su fin  primordial­

mente ilu strativo , deberá ser interpretado como desprovis­

ta de todo alcance limitativo respecto a la  amplitud de 

la  protección legal que se solicita-, nn los. dibujos: - -

Figura 1, representa una vista en alzado frontal de 

la  máquina en cuestión de acuerdo con la presente latente 

de Introducción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 2, se ha representado una sección de la  máqui­

na según un plano transversal a la misma. - - - - - - - -

Figura 3, representa una sección vertical según un 

plano central. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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Figura 4, representa una vista parcial en planta de 

la máquina en cuestión, en la. que se ha representado una 

puerta, abierta y la otra oerrada. - - -  - -  - -  - -  - -  -

Figura 5, representa, un detalle del montaje, de la s

bu'-
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hormas sobre los postigos giratorios y el plato rotatorio.

Figura 6, representa una v ista  en planta Re un grupo 

ue hormas montadas en sus respectivos postigos y plato ro­

tatorio. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Con referencia a dichas figuras y a lo s  números que 

sobre la s  mismas indican cada una de la s  partes y detalles 

de la  máquina representada, su descripción es como sigue 

a continuación: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Como ya se ha indicado precedentemente, e l presente 

procedimiento permite lograr el ahormado de 16s ca lce ti­

nes sin hacerles su frir ninguna operación de prehormado, 

consistiendo el procedimiento en introducir lo s ca lce ti­

nes en sus hormas correspondientes en estado seco o hú­

medo después de lo cual se introducen los conjuntos de hor­

mas en una cámara estanca de tratamiento, en la  cual son 

sometidos a un precalentamiento, después a un vaporizado 

y finalmente, a un secado, a continuación del cual lo s cal­

cetines ya ahormados son extraídos de la cámara de trata-, 

miento y finalmente de sus hormas. - - - - - - - - - - -
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La operación de precalentamiento que se efectúe a 

una temperatura variable de acuerdo con la naturaleza, de 

la s  fibras u tilizadas para la fabricación de lo s calce­
tines a ahormar, se realiza  -por medio de aire caliente, 

conducido hasta la cámara de tratamiento o producido en el 

interior mismo de dicha cámara, y dura aproximadamente es­

te tratamiento de 30 segundos a 4 minutos. - - - - - - - -

-ln lo que concierne a la operación de vaporizado, se

''b'á

ÍW .-g yy;-'..
- g  \ - r  'ú

'í'g'í:''.'



2 4 8 0 5 !
efectúa en la ornara estanca de tratamiento cajo una l i -  

110. gana presión del orden de 5 a 100 gr./cm^. la  operación

de secado que signe a la de vaporizado y que es llevada en 

condiciones analogas a las adoptadas para la  operación de 

precalentado, nc comienza hasta 'que ha finalizado la  eva­

cuación del vapor introducido en la  cámara de tratamiento 

115. para la operación de vaporizado y la  obtención en dicha cá­

mara de una ligera depresión. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

La ventaja del procedimiento.indicado es que los cal­

cetines no han de su frir ningún prehormado antes de su in­

troducción en la cámara estanca de tratamiento de la  má- 
13C. quina. - - -  - -  - -  - ............ - - - - - - - - - - - - - -

ln figura 1 a 4 de lo s  dibujos anexos se ha represen­

tado una máquina para la puesta.en práctica del presente 

procedimiento, la  cual está constituida por.una base (l)  

en forma de ca ja , provista de una puerta de inspección (2), 

135. atravesada por una columna vertical (3) sobre la cual está 

montada en forma rotatoria un plato (4) equipado con dos 

chasis porta-hormas (5) y (6) que serán descritos con ma­
yor detalle más adelante. - - - - - - - - - - - - - - - -

aobre la base ( l)  está dispuesta una cámara estanca 

130. de tratamiento (7), en forma, de arco de círculo, cuyas pa­

redes están aisladas térmicamente y está cerrada en forma 

estanca por cada una de sus extremidades por medio de unas 

puertas (8) de maniobra automática. Las dimensiones inter­
nas de esta cámara vienen de te minadas de manera que e lla  

135. pueda contener todas la s  hormas previstas sobre cada uno de 

los chasis (5) y (6), número de homas que es idéntico pa-
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ra cada uno de e llo s . 3n el in terior de la  eaiuara y en el 

lado de su pared trasera, están montadas unas resistencias .. 

eléctricas de calefacción (9.) destinadas a calentar e l a i- 

re impulsado por e l  conducto (10) de un ventilador centrí- - 

fago (11), alejado en la base ( l) ,' conjunto que es contro­

lado c o r la  válvula (12), de mando mecánico, susceptible de- 

ocupar ya sea la posición indicada en lo s  dibujos con l í ­

nea de trazos, en la cual la  válvula obtura el conducto (10) 

ya sea la posición de trazo continuo, en la  cual obtura una 

abertura que pone en comunicación dicho conducto con e l a i ­

re libre.

. é

Se la base.de l'a cámara de tratamiento (.7) parten dos 

conductos (13) que desembocan en un colector (14), controla- ó' 

do por una, válvula (15) de mando automático, y viene, a pa­

rar junto al ventilador ( l l ) .  -

Las honaas.provistas de calcetines del chasis (6) es­

tán alejadas en la cámara de tratamiento (7), cuyas puer­

tas (s) están cerradas, la válvula (18) esta en su posición 

de trazo lleno y la válvula (15) está abierta, en tales con- 

liciones el funcionamiento de la máquina es e l siguiente:

Ll ventilador ( l l )  que está en marcha, impulsa el a i-  . 

re para su calefacción contra .la resistencia (9), a con­
tinuación pasa entre la s  hormas alojadas en la  cámara (.7) 

y vuelve al ventilador por lo s conductos (13) y el colector 

(14). Se realiza a sí la operación de p re calentamiento a l fin 

de la cual la válvula (15) se cierra, mientras gme la  vál­

vula (13) adopta su posición en trazos. La cámara de trata­

miento (7) está ahora completamente cerrada y se procede a 

la operación de vaporizado admitiendo e l vapor en asta oá-



170.

175.

180.

185.

190.
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Cuando esta operación ha terminado, la. válvula (15) 

se abre para permitir la. evacuación del vapor y permitir 

la  creación de una depresión en la cámara (7), pues, la  

valva la (12) vuelve a su posición 'de trazo lleno. Las dos 

válvulas (12) y (15) retornan a su posición in ic ia l y se 

procedo al secado que se opera de la  misma forma que el 

precalentaraiento. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Después del secado basta, ya que la s  puertas (8) 

están abiertas, con hacer girar el plato (4) media vuelta 

para que s i  chasis (o) salga de la  cama-ra de tratamiento 

(7) y se efectúe al propio tiempo la  entrada en dicha ca­

mera del chasis (5), en e l cual la s  formas han sido des­

provistas de los calcetines ya ahormados y guarnecidas de 

nuevos calcetines a ahormar. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Resulta del funcionamiento de la  máquina que existe 

siempre un equipo de hormas en e l exterior de la  camara 

de tratamiento (7) para la  colocación y extracción de los 

calcetines y un equipo de hormas guarnecidas de ca lce ti­

nes a ahormar en e l  in terior de dicha .cámara. - - - - - -

Para el funcionamiento automático de la  máquina, ca­

da puerta (8) de cierre de la  cámara de tratamiento (7) 

está articulada sobre un eje (17) por medio de g a tillo s

(18) y está cerrada per medio de dos cierres o p e st illo s

(19) que actúan por la  parte, alta-y baja de la  camara, de 

acuerdo con el movimiento provocado por unos tirantes 
(30) accionados mecánicamente. - - -  - -  - -  - -  - -  -
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rara permitir la  colocación cómoda de 

nes sobre la s  hormas antes .del[-.tratamiento, y la. extrac­

ción no monos cómoda de los calcetines deepu.es del ahor­

mado, la s  honnas Í2l) (Ver especialmente la s  figuras 5 

y ó) están.montadas cada una sobre un postigo (23) pro­

visto de un órgano (23) para su sujeción pivotanta sobre 

un soporte (24),, yendo e l miaño a., montarse sobre e l  pla­

to (4). Varios soportes (24) yuxtapuestos constituyen 

los chasis porta-hormas (5) y (ó) precedentemente indica­

dos. —  - - - -

Se comprenderá que la máquina ha sido descrita y 

representada únicamente a titulo explicativo, pero- de 

ninguna manera a título limitativo y podrán ser introdu­

cidas diversas modificaciones de detalle en la forma de 

realización indicada sin que por ello se salga de la  pa­

tente. Así per ejemplo, lo s  órganos de mando de la s  vál­

vulas (12; y (15), de la  rotación del plato (4) y de la 

maniobra de la s  puertas (8),  podrían ser realizados de 

cual-qnier otra manera, igualmente la  máquina podría estar 

equipada de un generador de vapor. - - -  - -  - -  - -  - -

habiendo efectuado la  descripción que precede debe 

hacerse constar que en la realización práctica de esta 

latente de Introducción por diez anos, podrán aplicarse 

todas la s  variantes de detalle que la experiencia y la 

práctica puedan aconsejar en cuanto a fases operativas y 

tratamientos adicionales, uso de aparatos, dimensiones, 

número de piezas integrantes, materiales empleados en l a  . 

construcción de. las mismas, foxiaa de acoplamiento mutuo 

y demás circunstancias accesorias siempre que con ello no
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se desvirtúe su esencialidad, que es la  que se resume y 

concreta en la  primera de la s  reivindicaciones que siguen 

ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada jun­

to con una o varias de la s  reivindicaciones restantes. -

H 0 f  A

Se declaran de novedad y propiedad para todo e l te­

rritorio  español'y sus colonias la s  siguientes:

R E I V I N D I 0 A 3 I 0 N E 3

1 . - Procedimiento para el tratamiento. de artícu los 

de género de punto, y máquina para su realización, carac­

terizado porque los artículos, colocados en 'estado seco 

sobre unas hormas, son introducidos en un recinto 'estan­

co en el interior del cual son sometidos, primeramente a 

un precalentamiento, después a un vaporizado a presión re 

ducida, y, finalmente, a un secado, teniendo lugar esta 

última operación después de la  evacuación del vapor intro 

duoido en dicho recinto para la realización de la opera-. 
ción de vaporizado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2 . - i'rocediíüieuto para el tratamiento de artícu los 

de género de punto, y máquina para su realización, según 

la reivindicación anterior, caracterizado porque la tem­

peratura a la  cual se lleva a. cabo la  operación de pre­

calentamiento es función de la  naturaleza de la s  fibras 

empleadas en la fabricación de lo s  artícu los, siendo la  

duración de esta operación aproximadamente del orden de 
30 segundos a 4 minutos. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -
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.3 .-  Procedimiento para e l tratam iento de a r tíc u lo s  

de peñero de punto, y máquina pera su realizac ión , se­

pan la  reivindicación 1, caracterizado porque l a  opera­

ción de vaporizado se efectúa bajo una presión del orden 

de 5 a 100 gr./on A  - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4 .  - Procedimiento para el tratamiento de a r tíc u lo s  

de género de punto, y máquina para su realizac ió n , se-

255.. gún la s  reivindicaciones an teriores, caracterizado porque 

la  máquina en cuestión está  equipada con un ventilador 

centrífugo relacionado con una cámara de tratam iento, de 

manera que funciona como impulsor de a ire  durante la s  fa ­

ses de precalentamiento y secado del procedimiento, y co- 

260. mo aspirador a l  término de la  fase  de vaporizado de dicho 

procedimiento. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5 .  - -Procedimiento para e l tratamiento de a r tíc u lo s  

de género de punto y máquina para su realizac ión , según 

la s  an teriores reivindicaciones, caracterizado porque

265. el conducto de impulsión del ventilador e stá  controlado

por una válvula que e stá  carrada durante l a  fa se  de vapo­

rizado del procedimiento, mientras que cuando e l  v en tila­

dor funciona como aspirador, la  válvula, que se h a lla  en 

posición  de c ie rre , descu ore una abertura que pone en 

270. comunicación con la atmósfera a l  conducto citado. - - -

6 .-  Procedimiento para el tratamiento de a r tíc u lo s  

de género de punto, y máquina para su realizac ión , según 

la s  an teriores reivindicaciones, caracterizado porque 

e l conducto de asp iración  del ventilador comunica con l a  

base, de la  cámara de tratamiento por medio de unos con-

.,É

275
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ductos, lo s cuales están controlados por una válvula que 

se mantiene constantemente abierta, excepto durante la fa­

se de vaporizado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7 . - Procedimiento para el tratamiento de artícu los 

de género de punto, y máquina para su realización, se­

gún la s  reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

la cámara de tratamiento está configurada a manera de ar­

co de círculo y está cerrada por sus extremos por dos 

muertas de apertura y cierre automáticos. - - - - - - - -

8 . - Procedimiento para el tratamiento-de artícu los 

de género de punto, y máquina para su realización, según 

la s  anteriores reivindicaciones, caracterizado porque 

la s normas para lo s artícu los de género de punto están 

montadas sobré unos postigos articulados sobre un sopor­

te, y ee fijan  sobre un plato rotatorio de manera que un 

conjunto de horma3 esté siempre en el in terior de la  c á - - 

mara de tratamiento y otro conjunto de hormas esté en el 

exterior de la citada cámara. - - - - - - - - - - - - -

9 .  - "PROOBDI1K3NTO PARA EL IRAIAMIENTO DE ARTICULO3 

DE GENERO' DE I'UKTO, Y MAQUINA DARA BU REALIZACION". - - -

Iodo ello conforme se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de doce hojas foliadas y meca 

no grafía das por una sola de sus caras, y de una lamina 

¿Le dibujos que la ilustra..

MAE—A <3 CUKEU SUÑOL
p. p.
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