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cuyo privilezio se¢ solicita pare todo el te-

- »

rritorio espaficl y sus colonias, a favor de:.

HEFLIOT ZSPAfiOLA, SOCIEDAD ANONTILIA

entidad espafiola, domiciliadn en Barcslona, cas-

1lle del Consejo de Ciento nim. 360, relativa a:

NDROCEDIIIENTO DPARS PREFIJADO ¥ TRATANIINTO DE
"ARTICULOS DI GENERO DE DUNTO, Y ADARATO DARA
RATIZACION
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1IMORTA  DESCRIPTIVA

Lo presente Patenve de Introduccidn zec contrae,
contorme se indicu en su enunelado, & wa procsdimiento
pera prefijado y tratamiento de artlculos de zénero de

punto, y eparato pare su realizacibne - -~ - =« = = = - .

Ya es conocido ¢ue los crticulos realizados conb
fibres sintétieas, especialmente los aritfeulos de género
e punto confeccionsdos generalments & partir de hilos
erudos, deben sufrir wna plastificacidn o £ijacidén antes

de las opercciones de lavado y tintura. - = = = = = - - -

Este f£ijocidn térmica estd destinada 2 fijar dimen-
sionzlmente la malla al tiempo que fija 1o forma del arti-
culo para permitirle sufrir posteriormente sin ninguna de-

formreibn las operaciones de lavado y tinturte - = = = = =

Dicha operacibn, en lo que concierne o 1las medias,
congiste en Cue estas gon colocadss sobre una horma que
tiene lo configuracién definitive de la mediz y sufren so-
bre dieche horms wn bratamiento de ealentamiento y vapori-
zodo combinados, o un simple btratamiento de vaporizado.
Generalmente estos se efection en uno o dos minubtos a unz

temperatura, bajo presidn de vapor, de 120 a 1352Ces = = ~

En le operacibén de prefijado normal, la medid es
Pijada ligeramente por vapor sin presidén o por aire calien-
te y h¥medo cuando aquella es retirada del telar, tanto si
este es del $ipo COTTON, es decir telar rectilineo, o bien
teler cireular; despubs la media sufre la operacidn de co-
sido y remallado, y después es iuspeccionade anbtes de ser
orehormada, es deeir plasbtificads, de la manera que se aca-

ba de deseribir o sea sobre una LOTMas = = = = = = ~ = = =




30

35

10.

5.,

Realizada ezba plestificacidn, lz medis es enviada a
conbinuscidn a2 la tintura o bicen ea enviaday,pars el lavado,
despubs & la bintura y finalmente al enjuczsdo. Despuds de
operscibn la media es secada ¥y nuevamente vapo-
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rizada en une operscidn final denominada de rehormadoe = - =

xra. realizarlo a

o

Con el procedimiento y el sparato p
gue se contrae la presente Patente de Introducciébn se'logra
llevar a cabo un btratamiento con vapor o vaporizzdo bajo
vaelo, de tal manera gue puede ser efectundo sobre los ar-

ticulos en cuestidn tal como salen del telsr, ya sea COWTON,

va sea ecirculer, dendo lugar = una fijaclidén de lus melles

gue no precison prehormer posteriormente a la media antes

de la operaeibn de lavado y binbursie = = = = @ = 2 = = = - =

Evidentemente con dicha mdouina j segin el procedi-
miento en cuestidn permite efectivamente suprimir wno opera~-
cibn en la fabricacidn de las medizs de hylon 0 perlon, en |
el bien entendido lguplmente todos otros ariticulos dé 2éne-—
ro de punto confecclonadoes a partir de fibrus sintétiicas

pueden sufrir izuel tratanientoe = = = = w0 o 00 o o~

De acuerdo con les precedentes idess se ha desarrolla- !
do 1z presente Patente de Introducecidn, la cusl esencial-

aracterizs porque el artieulo en cuestidn, = la
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gl telar es introducido en wuna cedmurs en la cucl e

zal

Gl
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practica une vacio para la evacuacldén del aire, a conbinua-
cién se procede & un tratamiento con vepor sceo y, final-
mente, ce praciled un sezunlo vaelo hesta el sceado totel
de los articulos encerrados en la citnda edmara. Dicho vae

cio es del orden de 500 a 600 mn de columna de mercurio.

La tvemperatura del tratamiento con va2por seco oscilla
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entre 70 7 135%C, vinlendo determintda en funeibn de fibra

Tl aparato mediante el cusl ge pone en prdetica el

prescnte procedinienio se compons esenciclmente de una -

nepa de tratamiento, de una eperato produetor de vacio, de

]

wna ealdera producvora de vapor, y de medios releclonadores

de conbrol v de cubomatizacidén de los elementos anteriores.

Ta edmora de tratamisnto on euestidén dispone de una
gzlida pars el vapor, una ver realizado ¢l irabtamiento con
vapor seco gue al Proplo tiempo es>la entrada de aire at-
mosférico gue eguilibra le depresidn existente en el inte-

rior de la miswma, wna vez llevado a cabo el gecado del ar-

tfcuwlo por medio el vaclOe = = = = = = = = 0 = - = - - - -

Ta caldere de vapor genera este a baje presidn ali-
mentando la efmors tanto para la vaporizeeidn como pere 1o

calefaceibn de 1o MiShBe = = = = = = = = = = = « = = - =~ =

Debe hocerse notar cuc la bombz de vaclo empleads

en tal aparabto es del dipe cue adnite clerts cantidad de

humedsd, en su ciclo de trabijle = = = - = = =« « - w = =

o foeiliber 1z comprensidén de lag idess prece-
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dentes dando o conocer al misno tiempo diverzog detslles de

(=4 -

orden constructivo, so deseribe espuldamente una forms de
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reslizacidn de lz prezentbe Patenve de Introduceidn, hecien- ﬁf

-~

i

L¢ rofereneisz o los pleonos Qe acompafien csisa memoris, los
cucles, dado su Tin primordislmente ilusirativo, deberdn
ser interpretsdos ecomo desprovisctos de tode aleence limi-

tativo reenseto o le amplitud de la proteceidn legal que

- e em e we e W e we mm me e e

Q_r-

cue se solicita. Bn low dibu
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Tigure 1 resrssenie en alzzco ;ﬂont 1 wn eparsio de

acuerdo con la progsente Potente de Inoroduccidn. - -

Tigure 2, represente en alzedo posterior el aparalo

]

-

Con referencia a dichas figures y a les nudmeros que
gobre log mismes indican les diverses parbes y dobtelleg del
apercto vepreseniado, su descripeidn ez como sigue a conti-

nu&cidn,-_—u ——————— B . T U L

ELl sparato represcntado consts de un generador de va-

por (1) ¥ de uvne cdmara de tretamienbo (2}, estendo ambos

5]

relacionados por una serie de dispositlivos que 2 contbinua

cidn se irdn detrllandOe = = = = = = = = - == m .- - - - -

Bl generador de vapor (1) dispone de un elemento de
caldeo (3) regulado por un termostabo (1), los cuales dan
lugar & Lla evaporzeibn del agua conbenida en dieho genersdor

de vapor. Bn el mismo generador se encuenbran también dos

nesro (6), un dispositivo aubomdtico (7) pars el registro
de la tempcr bura, y un tubo de nivel (8) eon sus correspon-

dientes grifos de puecia & punto del MISMOe = =~ = = = = = =

Complementando a estos dispositivos el zencrador de
vapor (1) dispone adends de las pertinentes conducciones paéw
ra la emtrads del ague de alimentacidn y la sclide del va

porgeneral,--....._—......._._................—.........-..

La cdmars de tretamiento (2) es del tipo de zuboclave
y adopta unu Lforme semejante a 1a de un armerio con pueria

plvotente leteralmente. Dicha edmera dispone de une vélvula
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de seguridad (9), de un dispositive awbomfbtico minubero

(10), ds un intérruptor de puesta en mercha (11), de un

termosbato (12) pars la rezulacidn de la temperatura en el
interior de dicha c¢dnere, de un bermostato (1l3) rezwlador
3e lo temperabure ce una serie de elementos de calefaceidn

1) . Complementando o dichos dispocitivos la cdmara de

——

ratzmiento (2) dispone de log cierres (1) para su puerta,

(23

de las bisagres (16) y de un sisteme de conduccioncs para

-

la introduccidén en la misme del vapor neceésario para la

operaeibn de veporizatoe = = = = = = = = = = - - - -~ —-

Como complemento de log dos dispositivos indicados
es decir el gemerador de vapor (1) y la cdmara de trata~
mienso (2), se dispone de wna bomba de vacio (17) provista
de todos los agcesorios precisos y de un indicador de va-

CiO(lg)io”———-———‘ ———————— - e e e e e e

Describtas convenientemente todas las partes y deta-

=)
v

regentado procede a conbtinuscidn dar

t

lles del aparato re»
alaune idea de cual es su funcionamiento y la relacidén exis-~

tente entre todos los claomentos deseritos hasta el momento.

Como ya se ha iandicado el aparzto cmpleado consiste
egencialmente en una cdmara de tratamiento (2) cuya sltura
permits el disponer colzados & los artfculos de zénero de

punto y cuya seccidn puede ser de la forma més conveniente

para le reslimecibn de cste aparctos. — = = = = = = = = = o

Esta ofmara de brataniento estd caldeada con ayuds
de un dispositivo alimentado ye sgea por vepor, por electri-
eldad, por zas de alwmbreado, ¢ por cualguier obtro disposi-~

tivo 4o calefaceilbile = = = = = = o - . o e o . e o .
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Ta temperstura en el interior de esta cdmera

; i
b
nisnto 2s mantenida permenentemente envre T0%C ¥y 1208C. = = ;°

[
L

. . f
La cfmara de tratamiento (2) estd preferantemente guar-: -

115, necide con plenchas pulidas de aleacibn ligera, o con plen~-

chas de acero IN0%ideblee = = = = = = = = = - ———--- - -

De esta cdmars de tratamiento (2) se abre una toma
para el dispositivo de rezulacidn de temperatura (12), una
toma para el dispositivo registrador de temperabura (7) ¥

150. una toms para la vélvula de seguridad (9)e = = = = = = = = =3

Fn la parie inferior de diche cdmars de trabamiento
(2), se dispone un dispositivo de vaciado para evacusr el
agua de condensaclén y cure lgualmente tiene por servieio la

entrade de zire, disponiendo asf mismo de una toma gue re-

155, laciona la cdmera de trabtamiento con la bomba de vacfo (17) -
2

(&N

Cono ya se ha indicado este eparato estd equipado de
un dispositivo de vacio (17), el cual estd preferentemsnie
constituido por unz bombs suscepbible de ndmibtir una cier-

to cantidad de humed&d en su ciclo de Lrabajoe = = - - - =

160« Ademds le cdmars de trebamiento (2) dispone del conjun-;
to ya descrlto de elementos de reguwlacién de temperatura,
de registro de temperatura y eparatos diversos que hacen

nds o menos auvondtico el funcionsmiento del sparatoe - - -

Debe hacerse consbar tue el generador Qo vapor (1) que Y
165. =acompafiz o la cémara de tratamiento (2) puede ser eliminado

si se dispone de otra fuente generadora de VOIOLs = = = w =

Il proceso que siguen los crifculos de género de punto

& brater et el cue & conbilnuacibn se detallie = = o — o — -




17C.

180.

185,

190,

195.

248050

e introducen en el int
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Dichos aort
efmera de tratcmiento (2) esrrdndose 1o pueria de 1z mispmo.
4 eonvinuceidn ce realiza un drimer voeflo gue Huede dezcen-

8 Cfrrie de colwm:s d¢ nmerecurio.
La obtencidn de ccte vaclo viene detepminads o fin v efecto
de eliminar el aire contenido en ¢l interior de 12 cdpars
de itrevamisnto, en el inderior de los artfculos y el oclufdo

en 1as mallac de 10S MISMOSe = = = = o = = - = = = - - -

Realizade el vaclo, se sbre la vélvule de veporizado
y econ €llo se inbroduce en el inierior de la cémara de tfa—
amiento (2) el vepor seco & una temperatura que puede va-
rizr entre 1os 702 y 1209C segfin la nebturaleze ds los arti-
culos, la menera como se hin sido confeeeionzados e ineluso

el tipo de finrsz sintéiicas utiliczadte = = = = = = = = = =

A titulo de ejemplo, pars las mediss de nylon se efec-
tda un vacio del orden de -A50 mm. de columne de mercurio y
un vaporizado durante 15 a 20 ninutos ¢ una temperstura de

102 8 105%Ce = = = = = = = = = 2 % = o . mmmm o m -

Realizado ya el vaporizalo, el vapor es exsraido de 1=
) con eyuda de la vdlvula inferior,

tras lo cual los ariticulos con secados yo

93
n

ea con la &yud
de una circulacidén de aire caliente yz sesa, mejor =2tm, con
la cyula del propio dispositivo de vacfo que, bajando de
nuevo la presidn en el interior de 1o cémara de tratamiento,
revaporiza las 4ébiles condensaciones ¢ue hubiéranse podido

producir y asf humidificar los artfculoge = = = = = = = = &

Obtenido este segdindo vacfo la vdlvula de vaciado es

abiersa nuevamente nars cdmitir el oire en el inkberior de
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le eduers &e Uretamiento, sin lo cuel no serfz nosinhle

P N R TP PRI, > I LN I G Ty
Chyir 1o muerve 46 dicla canend ILrS geear loz arsiculos

ye vrotados y reemplazaerlos por nuevos articulos & bratan.

Con cuento =@ ho oxpuesto hesida sste momento se com-
prenderd rue con l= prescnbe Pabente de Insroduccidn se ol-
eanzen leg mejorss enwneradas on el comienro de esta memo-
rie &l %iempo que ge eluden los inconvenientes de gue 2do-

lecfan los aperatos y procedimicntos y& empleszdos comdnmen-—
o.

t¢ hesta hoy dfa en la industric de cesbedos textiles de

tipo de género de punto. Tt

hecerse congbar que en la rezlizacibn prdciica de esta Pa-
tente de Intbroduecibn por diez afios podrdn apllowrwe todas
log verientes de detalle gue la experieneiz y la prdetica
puedan aconsejar, en cuanto & fases Oper&ulVWo ¥ tratomien—

-

tos adicionaless, uso de aperavos, tratamicntos preparcto-
riog de las primeras materiss, tratamientos adicionales del
producto acabado, aparatos empleadog en dicho tratamiento,
dimensiones de los mismos, ndmcro de piezas inmtegrantes,
meberiales empleados en la comsbrueeidn de los mismas, Tor-
ne de ccoplemiento mituo y demés circunstaneias accesorias,
alempre due con 21lo no se¢ dezvirive sw esencislided, que
gy 1o gus s& resume vy conereba en la primers de las reivin-
diecaciones cue sizuen, y& cca comsiderada ailsladamenie, y&
gsca considerada junbo con una o variaa de las reivindica-

CiONES TCETENtEEe = = = = = = = = = = = - - - - o= o =

¥ o T A

Se deeclaran de novedad y propledsd pars todo el te-
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rrlvorio eapafiol ¥ sus colonizs, Llog sigulentes: w - = = =

REIVINDIGCACGCI.C IES

l.- Procedimicnto para prefijado y tratamlento de

arvfeulos de zénero de punto, y aperato pare su realizacidn,
camaetierizado porgue el artlieuwlo en cuestidm, a la salide
del 4elar, es introducido en vna cémera en lo eusl se prac~

tica un vaclo pera la evecuaeidn del @ire, & continuccidn

se procedes a un trataniento con vapor seeo, y, finalmenie se
practica wn gezundo vacfo hasta el seeado 4otal de log erbi- .

culos encerrados en la cibtada Cluarte = = = = = = w - - - -

2.~ Procediniento pare prefijado y tratazmiento de

J
articulos de zénero de punto, y sparato para su realizacidn, ' -

seain ls enterior re1V1ndlck016n, caraeterizado porque el

i

vaclo es del orden de 500 a 600 mme de¢ colwans de mercurios

Fe= Procedimiento pare prefijado y tratamiento de
articulos de génere de punto, y zperado pars su realizacidn,

sesUn la reivindicezelén 1, caracterizado porque la tempera=

ture del tratamiento con vepor seco oseila emtre 7O y 120°¢C,
viniendo determineda en funcién de la fibre sintébica a

EPCLETe = ® = m m o e e e m e e e o o o e e e e e e

Io- Procedimiento para prefijede y tratamiento de

artieulos de zénero de punbo, ¥y aparato para su realizacién, Qf}
gegin les cnbsriores reivindleaciones, caracterizado porgque

el aparato se compone edgencislmente de wne edmara de trata~-
miento, de wn aparato productvor de vacifo, de unz ezldexa
productors de vapor, y de medios relacionzdores, de control

vy de aunbomztizacién de los elementos anter

i
o
L
@
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*
H
i
I
1
!
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5.~ Procsdimiento para prefijado y tratumicnto de

artieculos de género &e punto, ¥y sparato pars su realizaciln,

sepin log enterioves reivindicaeiones, caracterizado porcue
O o
£55. a ecdnsrs de traetamisnto dispone de wne salida pafa el va-

Por, unc vez rezlizado el tratzmiento con vapor seco, gue al
Dropio tiempo es la enitrada de aire atmosférico que equili-
bre ls depresidn existente en o1 interior de 1l mispma, una

vez llevado & cabo el secedo del srtf{ewlo por medio del va-

e ©

o am W e e S em o wm e wm e s

2»600 Qio._-_.._....._——-—.-..-

6.~ Procedimiento pars prefijado y trabamicnto de

articulos de pénero de punto, y aparato para su realizacién,

segin loas snberiores reivindicaciones, earacterizado porque

le caldera de vapor genera este & baja presién &zlimentando

28 .
265, & la cdmora tanto pora el vaporizado como pers 1z ealefuc-
cifn de lo MiSHCe = = = = = = = = = = = = = o - - —_——— - -

7o~ Procedimiento pera prefijado y tratemiento de
o) "vi Lll e A/ r~é e 2 TG - 2 2
arviculos de género de punto, y apzrato para sy peslizacién,
sepin las snberiores reivindicacionss, carccierigado porgue
o
270, la bomba Ge vaefo es del tipo cus edmite cierda cantidad de

humedad €1 su cielo 86 HreB8jOe = = = = = o 0 L 0 e - mm o

§o— WPROCTDINVIIHTC PARA PREFIJADO Y DRATALITNTG DE
ARPICULOS DE GEFDRO DE PUNTO, Y ABARATO PARL ©y RusLIZACTONY

-~

~

Todo ello conforme se describe y reivinaics en la pre
275, sente memoriz ¢ue consbe de once hojas Toliagas ¥ Mecanosra 2

fisdas por una sola de sus earas, ¥y de ung léninz de dibujos

gue la 1lustirfe w - 0 - - o e e - - -
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