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PATENTE DE INTRODIJCCION

por 10 afios

a favor de D, JAIME TERRADES PADRENY, de ngecionslidad
espafiola, residente en Barcelons, calle Boters, 4. - -
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE TOPES, DE
AUTOMOVIL, PARA APARCAMIENTO POR OONTACTO" ------

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduccién concilerne a
unos perfeccionemientos en la fabricacién de topes, propios
para automéviles, camiones & vehiculos similares, para el
aparcamiento por contacto, perfecclonamientos que si bien son
conocidos y explotados en diros paises, como en Francig por
ejemplo, no lo han sido todavia en Espafia.

Como tgles topes para aparcamiento por contacto son
conocidas unas piezas, en general de caucho, que se disponen
en los parachoques del vehiculo y mée concretamente en las

partes transversales y embellecedoras de tales parachoques,
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consistiendo la funcién de tales topes en faciliter el aparce~
miento de los vehfoulos contre cuaslquier pared o superficie
dure similar, o bien junto & otro vehfculo que debe quedar
situado delante o detréds o tambien entre dos vehiculos,

por lo que el choque ligero del vehiculo a apercar y portador
de tales topes denuncierdé inmediatamente la toma de contacto
o méximo acercamiento para el vehficulo a aparcer, con,16 que
le estructurs relativemente blenda de tales plezas o tapes
evitard toda clase de roturas o averias en los respectivos
parachogiies u otros lugares de los vehfculos afectados

por el eparcamiento. )

Para la mejor domprensién de las caradteristicas
esenciales de la'pieza a obtener conforme a los perfeccions-
mientos objeto de esta patente, y & titulo ten sb6lo de ejemplo,
se acompefian los dibujos de la hojea adjunta, en los cuales
la Fig., 1 muestrs un corte por la linea A-B de lg Fig. 2.

Ia Plg. 2 muestra una vista en planta y por debajo de la
Pleza tope a febricar, ¥ la Fig. 3 muestra un corte por la
1fnea C-D de la Fig. 2. v

Conesisten en esencia los perfecclonamientos de referencia
en efectuar y preparar primero uns mezcla de caucho natural
con cgucho sintético, aproximsdemente por pertes iguales, a
la que se agregan: cargas especisles de relleno, tales como
silices, y en la proporcién de un 10 & un 20 por ciento de la
cantidad total del caucho; la gams correspondiente de negro de
humo y en la proporcién de un 30 a un 80 por ciento sobre
100 partes del total del caucho, y por wltimo, los acelerantes
apropisdos, pare la subsiguiente vulcanizacién, en cantidades
apropiedas. Preparada dicha mezcla, a continuacién se introduce

la misma en un molde apropiade y constiufdo - aparte para
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conformar el mismo ung pleza constitufde por un cuerpo -1-
que por su parte delantema o gnterior presente una forms
aplenada, mientras que por le parte o cars posterior presenta
ungs sberturas o hendiduras -2-2°- arqueadas y de diferente
didmetro que permitan la fijecién ulterior de la pieze o tope
al perachoque del vqhiculo 0 elementos transversales o
ewbellecedores de tal parachoques o del propio vehfculo,
presentando, ademds, dicho cuerpo ~1- un orificio central -3-
de secciones diferentes para adepter en el mismo los medios
de sujecién y fijacién de dioho»cuarpo aila'parte que interese
del vehfculo. '

Moldeado dicho cuerpo con la mezcla indiceda, se
gopete ol mismo o vulcanizacidn por prenss hidrdulica y a
temperatmfa entre 140 g 150 grados C., y seguidamente se
gomete a un pulido apropiado. |

Obtenido ya el cuerpo de caucho se introduce luego
en el mismo una pieze de tormillo -4~ con paso de roscag en su
extremo capaz de sujetar ﬁ una pleting metdlice -5- cuyos
extremos estdn ligeramente doblados y cuya pletins se dispons
en la cara posterior del cuerpo -1- atravesando diemetralmente
e dicho cusrpo, |

51 se desea, a continuascién, y en el interior del
orificio =3- y en el hueco formado en el mismo, se introduce
0 acopls un vidrio de pléstico u otro material, érgénico o
no, y de color apropiado, para hacer las vecee.de ojo de
buey, al objeto de poder denundiar la presencia del vehfculo
ante cuslquier reflejo recibido sobre dicho vidrio u ojo de

- buey.

Como se comprenderd, tales topes estarén deatinedos a

ser colocados, preferiblemente por peres, tanto en la parte

b
=
g:
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delentera del vehfculo como en lg pargg éggéi ors ¢

Dentro de la presente patente de introduceidn, serén

variebles la clase de las 6argaa egpecigles de relleno @
utilizar en la mezcla o composicién de la pasta o mass a
moldear; las proporciones de 1los. componentes de le miema,
mientras no se aparten de les indicadas, y, en general, serd
variable todo cuento no altere, cambie o modifique la

esencialidad de los perfeccionamientos de referencia.

pora

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccibn:

1.— Perfeccionamientos en la fabricacién de topes,
de sutombvil, pare aparcemiento por contacto, oconsistentes
en esencia, en efectuar y preparar primero une mezcla de
caucho natural con caucho sintético, aproximademente por
partes iguales, a la que se agregan: gargas esgpeciales:
de relleno, tales como s{lices, y en la proporcidén de un
10 a un 20 por ciento de la cantidad total del caucho; la
gamg, correspondiente de negro de humo y en la proporcién
de. un 30 a un 80 por ciento sobre 100 partes del total
del caucho, y, por #ltimo, los acelerantes. apropiados para
la subsiguiente vuloanizacién y en centidades adecuades;
seguldamente, y preparade dichs mezcla, se introduce la
misme en un molde epropiado y congtrufdo aparte para
conformar el mismo una pieza constitufde por un cuerpo
que por su parte delentera o anterior presenta una forma
eplanada, mientras que la cara o0 parte posterior presenta
unas aberturas o hendiduras arqueades, presentando,ademis,

dicho cuerpo, un orificio central pare adspter en el

‘mismo los medhos de sujecién y fijacién de dicho cuerpo

a le partweque interese del vehiculo; moldeado dicho
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cuerpo se somete el mismo a vulcenizacién por prensa
hidrdulica y a temperaturs entre 140 a 1502 C., y segui-
damente se gomete 2 un pulido adecuado. _

2.~ Perfeccionamientos en la fabricackén de topes,

de automévil, para aparcamiento por contacto, segtn
reivindicecibén anterior, consistentes: en disponer en el
interior de la pleza o cuerpo moldeado y en el orificio
de dicho cuerpo un véstago con paso de rosca. que atravesando
a dicho cuerpo sobresale por la cars posterior del mismo
donde se fija una pletina que atraviess dicho cuerpo por

la cara posterior de &ste, '

3.~ Perfeccionamientos en la fabricacibén de topes,

de automévil, para aparcemiento por contacto, segfn
reivindicaciones gnteriores, consistentes en glojar
seguidamente en el orificho del cuerpo moldegdo y por encime
del véstago alojado en el mismo, un vidrio de pléstico

u otro material, orgénico o no, y de collr apropiado pars

hacer las veces de 0jo de buey, ‘

4.e PERFECCIORAMIENTOS EN IA FABRICACION DE TOPES,
DE AUTOMOVIL, PARA APARCAMIENTO POR CONTACTO,

Consta la presente memoria descriptiva de oinco hojas,
mecanogrefiadaes, folledas, mumeradas y escritas por una sols
cara, acompsiiada de una Yoja de dibujos.

Barcelona, para Madrid, a 20 de Febrero de 1959,

JAIME TERRADES PADRENY
P, A,

Sz
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