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1 La presente Memoria d escr ip tiva  tien e  como fin a ­

lid ad  la  declaración  d e l ob jeto  sobre e l  cual se s o l i c i ­

ta  e l  P r iv i le g io  de exp lotación  in d u s tr ia l y  com ercial 

exclusiva  en e l  t e r r i t o r io  nacional, da un Modelo de U ti

5 lidadp de acuerdo con la s  normas que sobre e l  p a rticu la r 

contiene e l  v igen te Estatuto sobre Propiedad Industria  

Este Modelo de U tilid a d  bajo t í t u lo :  "DISPOSITIVO DE'MON 

TAJE DE FACETAS SOLARES" viene a perfeccionar la s  tó cn i-

10

*****
cas conocidas, plasmándolo en soluciones que aventajap -  

la s  convencionales, t a l  y como enumeraremos a lo  la fg o  — 

de esta Memoria. . . . .

Dentro de la  actual problemática de la  energ ía , 

se están desarrollando e investigando nuevas fuentes de 

energía , de entre la s  que destaca la  s o la r . En es te  cam
15 po, se suelen u t i l i z a r  unos espejos o facetas so la res  de 

gran dimensión, y curvadas lógicam ente, montadas en unos 

soportes adecuados, lo s  cuales rec iben  y r e f le ja n  la  luz 

so la r , haciéndola converger en un punto cen tra l determi­

nado en e l  que se dispone un elemento receptor con si- -
20 gu iante, junto con e l  res to  de elementos, ta le s  como ca l 

dera, homo . . . .  e tc .  encargados de transformar la  ener­

g ía  so la r  rec ib id a , en energía u t i l i z a b le .

Estas face tas  so la res , presentan indudablemente

25
una gran importancia dentro de la  in s ta la c ión  y  abmás — 

problemas muy numerosos en cuanto a su montaje, debido a 

su curvatura, de l orden de 90 a 250 metros de ra d io . -  

Para r e a l iz a r  estos montajes, en lo s  que las  planchas de 

v id r io  se disponían sobre una base a travós de un foam

30
(po liu re tan o ) y una c o la , in term edios, se han u t il iz a d o  

hasta e l  momento, va r io s  sistemas de entre lo s  que -  -
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destacamos la  d ispos ic ión  de una s e r ie  de c o s t i l la s  metí

lica a  con a ltu ras d ife ren tes  unas de otras y f i j a s  cada

una de e l la s ,  sobre la s  cuales se situaban la s  planchas
*

de v id r io  o espejo , de forma que sobre su cara no r e f l e -
oes

jan te , se encolaban lo s  d is tin to s  elementos c o n s t itu t i—  

vos del armazón de la  fa ce ta  s o la r . Este d is p o s it iv a  me 

montaje hab itua l, presenta indudablemente problemas.4qri 

vados de que a l estar e l  v id r io  apoyado en la s  c o s t i l la s  

f i j a s ,  estas llegaban a deformarlo sobre todo teniendo -  

en cuenta que estas c o s t i l la s  debían presentar una c ie r ­

ta  su p e r fic ie  sobre la  que se concentra e l  peso de*toda
o e s #

la  faceta  s o la r . *....*

Estos inconvenientes, se hubieran podido e v ita r  

recurriendo a una cama entera y maciza que lógicamente -  

no deforma e l  v id r io  en ningún punto de su su p e r fic ie . 

Sin embargo, esta cama era por su p rec io , de u t i l iz a c ió n  

p ro h ib it iv a , que indudablemente no hace aconsejable su -  

uso, a la  vez que era u t i l iz a b le  únicamente para un ra­

dio concreto.

La invención que presenta e l  Modelo de U tilid a d  

que ahora se e s p e c if ic a , t ien e  la  gran ventaja de poder 

va r ia r  a voluntad la  curvatura d e l espe jo , en orden a po 

der ser u t il iz a d a  para cualqu ier t ip o  de fa ce ta , sean — 

cual fueren sus dimensiones, a la  vez que e v ita  la  posi­

b ilid a d  de deformaciones del espe jo , que in u t il ic e n  la  -  

fa ce ta .

E l d isp o s it iv o  en cuestión u t i l i z a  unas reg la s  -  

o c o s t i l la s  de aproximadamente 1,20 metros de la rg o , la s  

cuales e s t in  unidas superiormente por una plancha con ti­

nua de PVC, de forma que entre lo s  cantos superiores de
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la s  reg la s  y la  capa de cloruro de p o l iv in i lo ,  se in te r ­

ponen unas t i r a s  da goma. Las c o s t i l la s  están montadas

transversalmente sobre p e r f i le s  en forma da doble T d igr
*  .*

puestos en p a ra le lo , a l igu a l que la s  reg la s , apoyándole 

lo s  p e r f i le s  a su vez sobre una cama o armazón con stitu í 

da por dos bastidores f i j o s  y p a ra le lo s , en sentido? 

tran sversa l en re la c ió n  con lo s  p e r f i le s  en doble ,
e

Los p e r f i le s  se conectan a la  su p e r fic ie  superior 

de lo s  bastidores, a tra vés  de unas chapas, disponiéndo­

se entre la s  alas de d is t in to  lado de cada doble T séú—  

dos micrometros, cuyos e je s  de sa lid a  superiores c&nbac-
* + O s

tan con la  su p e r fic ie  in fe r io r  de la s  reg las  o cos tü ^ a s .

Los otros dos sa lien tes  de a las , reciben  respec­

tivamente a un e je  con una h o rq u illa  superior, conectada 

a le s  la te ra le s  de la s  c o s t i l la s  a tra vés  de o r i f i c io s  -  

tran sversa les  de éstas  ú ltim as, y  a sendas guias la te ra ­

le s  de la s  c o s t i l la s  c itadas , siendo la  función de ambos 

elementos la  de coadyuvar a l mantenimiento de la  p os i- -  

ción v e r t ic a l  de la s  mismas.

La actuación de lo s  micrometros montados en cada 

p e r f i l  en doble T sobre la  base de la s  c o s t i l la s ,  deter­

minará la  mayor o menor a ltu ra de dichas reg la s  y  conse­

cuentemente, la  f i ja c ió n  de la  curvatura deseada en cada 

caso.

Por o tro  lad o , y en lo s  dos fren tes  an terio res  -  

de le s  bastidores base d e l conjunto, se montan sendas —  

chapas a la s  cuales se f i ja n  cuerpos v e r t ic a le s  de sec­

ción  tran sversa l en co la  de milano hembra, relacionados 

con lo s  correspondientes cuerpos de sección co la  de m ila 

no macho, lo s  cuales están f i ja d o s  a bastidores  o -  -
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columnas m óviles. La e levac ión  o bajada de es tos  b as ti­

dores se r e a liz a  convencionalmente por interm edio do un

5

conjunto vo lan te , h u s illo  conectado con lo s  medios ppro-
**.*

piados a l cuerpo co la  de milano hembra f i j o  y  a la  base
* * +

de l propio bastidor. *
** *-Bn lo s  extremos superiores de lo s  bastidorga'jap— 

v i le s  antedichos, se sitúan sendas bases o soportes.q^e

10

reciben un e je  que comporta sendos brazos p a ra le lo s . .Es
* * * * *

to s  brazos para le los  lle van  montados unos d isp o s it iv o s  -
* * J

de f i ja c ió n ,  susceptib les  de r e c ib ir  la  estructura m&tá-
***** a * *l ic a  base do la  fa ce ta  so la r . Este conjunto es aba tib le ,
* * + o

por cuanto e l  e je  g ira  y consecuentemente lo s  brazhq.pa­

ra le lo s  rea liza n  e l  arco correspondiente.

La operación de montaje, se in ic ia ,  disponiendo

15 los  mierometros de cada reg la  o c o s t i l la  en la  posición  

deseada, de modo que se constituya con la s  su p e r fic ie s  

superiores de cada c o s t i l la  una su p e rfic ie  c i l in d r ic a  — 

determinada, cuya forma se transm ite a l conjunto de t i ­

ras de goma dispuestas encima de la s  c o s t i l la s  y conse—
20 cuentemente a la  1Amina de PVC que descansa sobre la s  t i  

ras de gema. Seguidamente, se hace descansar sobre la  -  

lámina c itad a , la  plancha de espejo  con stitu tiva  de la  -  

face ta  por su cara r e f le ja n te ,  en tretan to que sobre la  -  

cara con tra ria  de dicho espejo se dispone una capa de po
25 liu retan o  debidamente encolada.

A l propio tiem po, y sobre lo s  brazos abatib les  -  

de l bastidor superior, se r e a liz a  la  colocación  previa  -  

de la  estructura o equipo m etálico base, e l  que una vez
* conectado a lo s  medios de ancla je  de loa  brazos, se aba-

30 te  sobre e l  conjunto an te r io r , a tra vés  de una ce la  in ­

term edia.
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1 Cuando se desee, se puede proceder a in su fla r  

a ire  por debajo de la  lámina, cerrando e l  espacio in fe -

5

r io r  adecuadamente, a una c ie r ta  p resión , con lo  cual -r

este  a ire  actuará sobre la  c itada lámina de p o liv in ilo ^
* * *

asegurando e l  contacto con la  plancha de v id r io *  Esta 

actuación es opcional, en cualqu ier caso, cuando 1%€ 

ceta so la r  tenga un peso exces ivo , y  la  presión d e l .á i-

10

re en e l  in t e r io r  d e l c ie r r e  rea lizad o  será la  resu ltan  

t e  del peso de la  fa ce ta  y la  sección  de la  misma*. .

Para una más e f ic a z  comprensión de l ob je to  &b*-  

la  invención , se acompaña una hoja de d ibu jos, en l a —
+ *o

que se r e f l e ja  lo  s igu ien te , a saber: ....*  

La Figura IB es un alzado d e l conjunto d e l d is ­

p os itivo *

15 La Figura 2B es un d e ta lle  tran sversa l d e l posi 

clonado de la s  c o s t i l la s *

De acuerdo con estas figu ra s , comenzaremos seña 

lando que según la  f igu ra  IB, e l  d isp o s it iv o  se monta -  

sobre un bastidor f i j o  ( l ) ,  de sección tran sversa l en -

20 doble T , no representada, sobre la  que apoyan o tros  dos 

p e r f i le s ,  también en doble T ( l l )  y  (10 )* Batos p e r f i­

le s  ( l l )  y (10) recogen entre sus a las a lo s  microme- -  

tro s  (13 ) y (1 2 ), dispuestos en número indeterminado a 

lo  la rgo  de lo s  mismos, lo s  cuales atraviesan dichas —
25 alas y toman contacto con la  base in fe r io r  de la  reg la  

( l 6 ) *  La re g la  a su vez , se encuentra apoyada a través  

de un o r i f i c i o  de la  misma, en la  h o rqu illa  (14 ) la  — 

cual descansa sobre su e je  in fe r io r  montado en e l  per­

f i l  ( l l ) *  y guiado en la s  guias delanteras (15 ) monta—
30 das asimismo sobre A ;o t r o  p e r f i l  (10 )*
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reg la  ( l 6 ) ,  ocasionará la  e levación  o descenso de la s  

reg las  según lo  deseado, con e l  f in  de obtener la  sppeE 

f i c i e  curvada conveniente* ,
# # o

A l margen de e l l o ,  lo s  fren tes  de le e  dos b as ti
* -  * ^

dores ( l ) ,  reciben la s  planchas (3 ) que incorporan 

cuerpos hembra (4 ) en co la  de m ilano, conectados a 49S 

macho (5 ) también en co la  de m ilano, relacionándose e<y-*oo*
t e  Ultimo cuerpo a l bastidor m óvil ( 6 ) *  Estos bastiré**

** J
res , son susceptib les de ser elevados o bajados, a t r h —

* e e

vés de un sistema convencional de h u s illo  y volante§*no
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representados, e incorporan superiormente lo s  sopd&tS# 

(7 ) en lo s  que descansa un e je  ( 7 ' )  p rov is to  de dos bra 

zos p a ra le los  (S ) dotados de medios de f i ja c ió n  (9 ) pa­

ra la  estructura o equipo m etálico base de la  fa ce ta  so 

la r ,  que posteriormente se ha de incorporar sobre la  —  

plancha de v id r io  o espejo*

A este respecto , se prepara adecuadamente dicha 

estructu ra , la  que posteriormente se encola sobre la  ca 

pa de poliu retano dispuesta sobre la  cara in terna de l -  

v id r io ,  a l  ab a tir  lo s  brazos c itados ( 8 ) ,  por ejemplo 

hasta la  posic ión  r e f le ja d a  en la  figu ra  13*

Por su parte , la s  reg las  ( 16 ) ,  presentan supe­

riormente unos cordones o t i r a s  de goma (17) en sus ex­

tremos superiores, sobre la s  cuales se hace descansar -  

directamente una plancha continua r íg id a  de c lo ru ro  de 

p o l iv in i le *  Por l e  tan to , una vez ajustados lo s  d i fe ­

ren tes micrometros (12 ) y ( l # ) *  la  plancha de v id r io  —  

se s itú a  sobre la  plancha de PVC, precediéndose a l  eneo 

lado de la  su p er fic ie  d e l v id r io  y a la  d ispos ic ión  de 

una capa de poliuretano*
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Ta l y como con an terio ridad  se c itaba , y cuando

in terese  en razón de l peso . . . .  e t c . ,  de la  fa ce ta  so la r

a r e a l iz a r ,  se procede a cerrar lo a  costados d e l d ifp o e i
** ̂

t i v o ,  desde la s  reg la s  hacia abajo, y  a in trod u c ir  aJ r̂e
*  *  *

a presión que actuará sobre la  plancha de PVC hacia a r r i

ba, evitando la  más mínima p o s ib ilid a d  de deformacijád+.I

Una vez la  estructura m etá lica , se ha posic ioap -

do sobre e l  v id r io  con e l  poliu retano ya dispuesto sobre**. . .
á l ,  se procede a encolar debidamente la  su p e r fic ie  d q .la

capa de poliu retano que finalm ente queda conectada a l a

estructura superior, fin a lizán dose  la  operación. *****
*** +

Finalmente, destacamos nuevamente la s  dos carah- 

t e r is t ic a s  ventajosas d e l d is p o s it iv o , cuales son, la  de 

va r ia r  la  curvatura d e l espejo a voluntad a tra vés  de —  

lo s  micrometros que actdan sobre la s  reg la s , y la  de e v i 

ta r  la  creación  de deformaciones en la  su p e r fic ie  d e l es 

pojo .

Conviene r e s a lta r , una vez d escritas  la  naturale 

za y ven ta jas de este  inven to , e l  carácter no l im ita t iv o  

del mismo, por cuanto lo s  cambios en la  forma, materia o 

dimensiones de sus partes con s titu tiva s , no a lterarán  en 

modo alguno su esem cialidad, en tan to  no supongan una —  

sustancia l variac ión  en e l  conjunto.

Asimismo, e l  s o lic ita n te  adhiriéndose a lo s  Con­

venios In ternaciona les sobre Propiedad In d u s tr ia l, hace 

constar su derecho a la  extensión de esta  s o lic itu d  a —  

lo s  países extranjmom, reivindicando la  p rio ridad  de la  

misma.

N B T A
30
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Los puntos de invención, nuevos en España, que

se presentan para que sean ob je to  de Modelo de U tilid a d ,

deberán recaer sobre "DISPOSITIVO DE MONTAJE DE FACETAS
***;SOLARES", do acuerdo con la s  s igu ien tes :
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R E I V I N D I C A C I O N B S

i a . -  "DISPOSITIVO DE MONTAJE DE FACETAS SOLARES"

esencialmente caracterizado porque sobre dos bastidores

f i j o s  y  p a ra le lo s , se sitúan dos p e r f i le s  en doble T, *^-

transversalm ente en re la c ió n  con aqu éllos , p e r f i le s  que

se lo c a liza n  paralelamente entre s í  y  a la  misma a34hn?h,
* *.*

lo s  cuales incorporan afianzados en tre  sus a la s , microme
O

tro s  en grupos de dos, cuyas sa lid as  de e je  v e r t ic a le s  -
*****

hacia a rr ib a , contactan con la s  bases de unas r e g la s , .—
*  *  .* *

perpendiculares a lo s  antedichos p e r f i le s  en doble T;*cu
.**,**, *

yas reg la s  presentan un o r i f i c i o  pasante la t e r a l  per.un
* * * S

extremo en e l  que se incorpora una h o rqu illa  conectada a 

un e je  montado en un p e r f i l  en doble T c itado , siendo —  

guiadas dichas reg las  a través  de unas guias la te ra le s  -  

montadas sobre e l  o tro  p e r f i l  en doble T, disponiendo la  

reg la  sobre su zona superior unas t i r a s  de goma, descan­

sando sobre e l  conjunto de reg la s  para le las  c itado  una 

plancha de cloruro de p o l iv in i lo  en la  cual se apoyaré la  

plancha de v id r io  o espejo  con s titu tivo  de la  faceta*

2 * .-  "DISPOSITIVO DE MONTAJE DE FACETAS SOLARES", 

según la  an terio r  re iv in d ica c ión , caracterizado porque -  

lo s  fren tes  de lo s  bastidores, presentan unos remates a 

base de p lacas m etálicas s o lid a r ia s  de unos cuerpos ver­

t ic a le s  de sección tran sversa l en co la  de milano hembra, 

conectados a otros machos, también en co la  de milano lo s  

que están armados a sendos bastidores m óviles, actuados 

por medios convencionales para su e levac ión  o bajada y -  

que culminan en sendos soportes en lo s  que se apoya un -  

e je  h o rizon ta l de l que parten dos brazos perpendiculares 

a ó l ,  en cuyos brazos se disponen sendos d isp o s it iv o s  de
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f i ja c ió n  para una estructura m etálica que a l abatirse  

por e l  g ir o  del e je  h o rizon ta l cae sobre e l  espejo  d is­

puesto sobre la  lámina de c loru ro de p o liv in i lo * * ̂  *
3 * . -  "DISPOSITIVO DE MONTAJE DE FACETAS SOLARÉS*

según la s  an terio res  re iv in d ica c io n es , caracterizado*por

que cuando e l  peso de la  estructura es considerable , .s e

impulsa a ir e  a presión por debajo de la  lámina da c leru -
*

ro  de p o l iv in i lo ,  durante e l  montaje*
*****

4 * . -  "DISPOSITIVO DE MONTAJE DE FACETAS SO^ApjBS".
* * J

Todo t a l  y corno queda d esc r ito  en la  presente?Me

moria, que consta de once hojas mecanografiadas pdr una
* + + e

so la  cara, acompañada de lo s  d ibu jos correspondientes^

Madrid;
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30



VtORtERiAS DE LLODtO, S.A. !
1 ?




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



