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Este invento se refiere a un dispositivo de entrej
ga o distribución de vapor para entregar composiciones vapoj
rizadas a l a  atmósfera circundante.

Bie3ios dispositivos pueden proporcionar tanto una

amisión lenta y continua de vapores de tratamiento de almo
como una emisión rápida de vapores para ciertos fines coa—

• •
cretos siempre que se desee? y son titiles para eomunieá-r1 el

* *
efecto refrescante de un desodorante vaporizado a la  atm<5s-

1‘ . 1fera, o para distribuir vapores insecticidas, vapores <repe-|
lentes de insectos, vapores medicinales, vapores deseon<ges-í
tionantes o otras composiciones vaporizadas. .

l a  necesidad de combatir eficazmente malos olores• * ^

contenidos en él aire en casas y edificios públicos ce.rra- 
dos, por enmascaramiento o destrucción de olores, es \riéñ ! 
conocida. Han sido utilizados diversos tipos de dispositi- | 
vos de distribución de vapores para este fin. EL más común 

de dichos dispositivos es el recipiente de aerosol que ex­
pulsa al aire gotitas diminutas de composición refrescante 

de adre. Otro tipo común de dispositivo distribuidor es un 

plato o montura de algún tipo que contiene o soporta un euór 
po de materia gelatinosa (un "ge l" ), el cual cuando se sece, 
y contrae libera  una composición vaporizada de tratamiento 

de aire a la  atmósfera. Se usaron también otros productos 

tales como bloques de desodorante y mechas de líquido para 

distribuir vapoi'es de tratamiento de aire a la  atmósfera, 
por evaporación. Otro grupo de dispositivos de distribución 

de vapores u tiliza  un material portador, tal como cartón ó 
cartulina, impregnado con (o en algunos casos recubierto -  

por) una composición vaporizable. Es al último tipo de dis 

positivo al que se aplioa el invento. Dichos materiales po¿
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tadores, contrariamente a los geles anteriormente menciona!
dos, no sufren contracción sensible cuando la  composición 

se vaporiza.
Cada uno de los dispositivos anteriormente mencio­

nados tiene desventajas en cuanto a solucionar todo el pro­
blema de combatir malos olores contenidos en el aire. .31 .dis
positivo de aerosol entrega nieblas o vapores en camtidádeq

• *{<»« j
relativamente grandes en un corto período de tiempo para» -  ;

* •  ̂ |

contrarrestar malos olores intensos e inmediatos, cómeles 4
♦ í

comtín en coeina3 y cuartos de baño. Una desventaja de dichos
dispositivos es, sin embargo, que aunque contrarrestan malos

: olores intensos e inmediatos, no sen apropiados para elñ&i4
v. • I

nar los olores ambientales duraderos que existen frecuente4

. mente en un espacio cerrado * ’ ' ' '• • • •

Mucho s otros tipos de productos, tales como gales y 
bloques y mechas para líquido, son generalmente apropiados 

para los malos olores duraderos. Sstos productos no requie 

ren normalmente atención, entregando automáticamente sus dj 
so dorantes por evaporización. Sin embargo, dicha entrega — 

tiene lugar usualmente a un bajo régimen, que es frecuente» 
mente suficiente para contrarrestar los malos ©lores inten 

sos e inmediatos. :

Los dispositivos de distribución de vapores del 
tipo de los que utilizan un material portador, ta l como caĵ  

tón o similar, pueden ser diseñados ventajosamente para cojí 

batir con eficacia tanto malos olores de nivel bajo y dura 

dero como malos olores intensos e inmediatos. En dichos prc. 

ductos el material portador tiene una forma predeterminad® 

por sí mismos y se pueden configurar, disponer o suspender’, 
de una manera que permite la  circulación de aire ambiente 4
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«son respecto al mismo. SL material portador está impregna­
do con (o re culi arto por) ana composición vaporizable. La [ 
vaporización puede ser aumentada o disminuida con dependen 

ola del movimiento del aire y de la  concentración de vapor 
en el aire junto a la  composición vaporizadle. La emisión

•  •  .0 •  •

lenta normal de vapores de tratamiento de aire de tales.di£
• •

positivos puede ser aumentada intencionadamente aumentando
el flujo de aire con respecto a los materiales impre^icLos*

•. ]
haciendo oscilar el dispositivo en el aire, por bombeo!ff *si
milar. Ejemplos de este tipo de productos de distribución -
de vapor son los dispositivos de la s  patentes de Estados, —* * • ¡
Unidos números 3.79G.G81 y 2)250.041. EL presente invento^ OS

V • 'una mejora de este tipo general de dispositivo de distfibn
** Y *.

ción de vapores.
• • • • |

Una importante solución en el campo de los ’projflnc 

tos refrescantes de aire, incluyendo los del tipo dltimameñ 

te mencionado, es el desarrollo de dispositivos funcional- 
mente superiores que pueden ser producidos económicamente 

y así desechados sin gasto indebido cuando se agotan las -  
composiciones de vaporización. En algunos casos, el creador

l
del producto ha sido obligado a elegir entre el gasto iraí-j 
t i l  relativo implicado en el desecho de un dispositivo re- !
frae ante de aire bien construido, oaro, por una parte, y e}.I
inconveniente implicado en reutilizar un dispositivo refrejj 
cante de aire bien construido y caro (por ejemplo, recarg ájji 
aolo con nuevo material portador impregnado después de desjj 
char el material agotado). Una tercera alternativa, que esj 
totalmente inaceptable para algunos, es un dispositivo ba-i

rato, de mala construcción, sensiblámente inferior. j
Ciertos productos concretos de la  técnica anterior
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son construcciones de plástico relativamente caras, cuyo -  

desecho es y se considera inú til. Sin ©adargo, eemstruecio 

nes menos caras tienden a ser aplastatQ.es, endebles y fre­
cuentemente de dimensiones y resistencia irregulares- Y pa¿ 

t i  solamente después del rudo manejo durante el envasado y | 
envío, las construcciones baratas no pueden mantenerse^ere<£ 

tas sobre una superficie horizontal con ningún grado d»«es4 

tabilidad. Bebido a su débil construcción, dichos disp^Blt^ 

vos pueden tender a ser inestables# :
Por lo  tanto, el invento proporciona un disposit^ 

vo de entrega o distribución de vapores que comprende une '■

composición vaporizable y un recinto o alojamiento erecto !• • •• • í
para, la  migan» que tiene aberturas de distribución, earaScteri

.* * r * T
zado porque el recinto está formad© de material de lámina *f 
flexib le  e incluye dos paredes principales opuestas, *$ree- j 
tas, cada una de las cuales define aberturas de distribución 

y un portador estructural dispuesto dentro del recinto par¿ 

proporcionar estabilidad dimensional de refuerzo entre las j 
paredes principales, definiendo el portador estructural ca«f

i
nales de flu jo  de aire desde una de las paredes principalei 

a la  otra y que contiene de manera liberable la  composición 

vaporizable.
lo s distribuidores de este invento son relativao- 

mente baratos debido a la  construcción que se u tiliza . La

lámina flex ib le  plegada que se requiere para el recinto o i 
alojamiento erecto es muy típicamente mucho más barata que! 
las estructuras de recinto extruidas, moldeadas o femadasj

i
de otra manera. Bn una realización, el material de lámina 

es cartón flexib le , ligero, y los medios estructurales son
relativamente rígidos, usualmente cartón más robusto y grué



10

15

20

25

30
050 30

n ñ m . 5

so, que se impregna con la  composición vaporizadle. Di chas
construcciones compiten favorablemente en coste con cierto íi

- otros dispositivos refrescantes de aire ampliamente utilizj,
| dos. Sin embargo, a pesar de los materiales baratos utilizj,
: dos, particularmente el material plegable flexib le  usado en

•
la  formación del recinto, el dispositivo del invento prép'bi; 
clona un distribuidor rosusto, resistente al aplastamiento ] 
y reforzado. *•*•' |

En Tana realización, la  estructura de portadorlia- ¡
* * * i

eluye mía o más piezas sensiblemente perpendiculares a *un \ ̂ * « *
plano de referencia situado a inedia distancia entre las doq

«
paredes principales y que tiene bordes que están en contac4

• . *.
: to con las paredes principales. Mediante esta estructiiia-, 

la s  paredes principales opuestas son mantenidas en relacióil
de separación generalmente f i ja  que puede ser raantenidb'teB

• » * •
pesar de la  aplicación de presión a la s  paredes principalen 

opuestas. Una disposición preferida incluye placas erectas 

dispuestas en planos paralelos. I
Otra, realización incluye unos medios de barrera qijie

son impermeables a la  composición vaporízatele dispuesta en
i

tro el material de lámina y los medios estructurales impre ĵ 
nados en puntos de contacto para evitar el paso capilar de 

la  composición desde la  estructura de portador al material 
de lámina. Si ocurre la  indeseable acción de capilaridad, 
se bace muy d ifíc il el control de la  distribución de vapo­
res durante la  vida del producto» üna barrera para mantenê * 
toda la  composición sin evaporar dentro de la  estructura -  

interna impregnada permite una mayor consistencia en la  en 

trega de vapor y un mayor control de la  misma. Además, una 

barrera elimina una descoloración o ensuciamiento desagra*-
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dables del recinto.

Otra realización incluye medios para abrir y ce­
rrar las aberturas de las paredes principales, para regular 

l a  distribución de mpcres. Sato se puede conseguir con unít
diversidad de dispositivos. Sin embargo, un dispositivo a

• « • • «

modo de obturador en el que las aberturas se mueven a .a li-
• •

neación para abrir y a fuera de alineación para cerraras
* * iel más preferido, * I
* »

Gomo medios para lim itar o impedir la  distribución 

de vapores antes de intentar la  distribución, el dispositivo 

distribuidor completo puede ser envuelto herméti eame^i e .en ¡ 
una envoltura de película sensiblemenie hermética a l*os* ya
pores- Las denominadas "envueltas de contracción © en&Qgi*-

* * • i
bles** son particularmente titiles para este fin. El caVáéter* • ♦ ♦
reforzado de la  estructura de este invento hace posilaíbe-eaj 
volver herméticamente sin aplastamiento o causar deformación 

del distribuidor.
2n los dibujos:
La figura 1 es una vista en perspectiva de un dijs 

positivo de entrega preferido%
La figura 2 es una vista en perspectiva, en des-

!
piece ordenado, del dispositivo de la  figura 1 ; ¡

La figura 3 es otra vista en perspectiva del disi 
positivo de la  figura 1 , mostrándolo en estado abierto, deji
distribución? i

La figura 4 es una vista en perspectiva fragmen-!i
taria, recortada, del dispositivo de la  figura 1 ;

La figura 5 es una realización alternativa de la I
estructura portadora; i

La figura 6 es otra realización alternativa de l(z

i
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i estructura portadera;
l a  figura 7 ilustra  el dispositivo de la  figura 6[ 

en estado no erecto; y
l a  figura 8 ilu stra  el dispositivo de l a  figura 1

helvéticamente cubierto por una envoltura de película hep-• « *• •

métiea a los vapores. ♦ •
l a  figura 1  muestra un distribuidor 10 segán !éste 

invento que está dispuesto vertiealmente sobre una superfi
M*

cié horizontal 11, tal como una mesa o simüar. El d is ír i-
buider 10 incluye un recinto erecto (es decir, usualmente
orientado vertiealmente) 12 que está formado de material, de• • • ••
lámina flex ib le  plegado, ta l como cartulina o cartón lig$ -

: e incluye dos paredes principales opuestas, verticales,
*-*•» ¡

14 y 16 , cada una de las cuales define aberturas 18 de. disp
*.. * i

tribución* ** J
EL recinto o envuelta 12 puede ser formado mediad

fe operaciones tal.es como corte, incisión, plegado, pegado |
¡

y similares, realizadas en material de lámina flexib le. EL j 
recinto 1:2 se completa cerrando con solapas de fondo 20 y | 
solapas superiores 22, mostradas en la  figura 2. El material 
de lámina flexible plegado que se u tiliza  en la  formación 

del recinto c envuelta 12 puede ser de materiales de variar
calidades de cartulina, preferiblemente ligera, de lámina i

}
de plástico olegable, de estratificados de plástico y hoja^

I
metalizadas, de estratificados de papel y hoja, papel recu-f 
bierto y otros materiales flexibles y plegables. Materiales 

apropiados de cartón o cartulina incluyen cartón macizo -  

blanqueado, con sulfato, corteza nueva recubierta con arci­
l la ,  cartón K2*aft y similares. Cartón flexible, plegable, 

apropiado tiene preferiblemente un espesor comprendido en

I
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el intervalo de 0,025 a 0,0'?5 cm. Los materiales plásticos 

pueden ser usoalmente de menor espesor para conseguir la  -j 
misma flexibilidad. \

Dentro de la  envuelta 12 hay una estructura por-j
i

tadora 24 que cumple al menos tres funciones, es decir, pa.... "
ra reforzar la  envuelta 12 , para proporcionar el manantial

•  *

de composición vapor i  zalle dentro del distribuidor 10 y  paq
ra definir canales de flu jo  de aire a través del distribuí j
dor 10. La estructura 24 puede ser hecha de cartón o cartuj
lina, sensiblemente rígida que está impregnada con una * eemp¿
sición vaporizable para distribuir como vapores durante %el

uso. Se pueden u tilizar una gran variedad de otros mateas
les para la  estructura portadora 24, como se menciona¿|*jio¿

* • •
teriormente. La estructura 24 se extiende entre pareágtf 'priji

•  »  •  •

cipales opuestas 14 y 16 del recinto o envuelta 12 e&ooht^c 

to con e lla  para tensar las superficies 14 y 16 en el sent^ 

do de separarlas, de manera que se proporciona estabilidad 

dimensional entre ellas*
Como se ilustra mejor en las  figuras 2, 3 y 4, ltt 

estructura portadora de refuerzo 24 tiene placas verticales 

paralelas 26 que tienen bordes 28 en contacto con paredes -y 
principales opuestas 14 y 16, todos a lo  largo del d istri­
buidor 10 desde la  parte superior a la  parte inferior. Ade 

más, las placas sensiblemente paralelas 26 están orientadas 

en ' encía perpendicularmente a un piano de referencia 30 
situado a media distancia entre las paredes principales 14 

y 16. Dicha orientación sensiblemente perpendicular es aspeI
cialmente ventajosa para la  función de refuerzo de la  estn^c 

tura portadora 24. En la  realización mostrada, la s  propias 

paredes principales opuestas 14 y 16 son sensiblemente pl¡a

I
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t

ñas y sensiblemente paralelas. Por lo  tanto, las placas paj 
ral el as 26 de la  estructura de refuerzo 24 son s ensibl amenj 
te perpendiculares a la s  paredes principales 14 y 16 así co 

mo al plañe de referencia 30.
La estructura portadora de refuerzo 24 está he cija

» 4  I t f  «

preferiblemente de cartón sensiblemente rígido, ta l coa».*-« *
cartón celulósico J-5 (de P ilter Materilas, In c ., Waupkdá,

••t». ¡
Wisconsin). Los materiales de cartón usables pueden tener

I
espesores ampliamente variables para conseguir la  rigi&ez ¡

* i
sustancial requerida. SI espesor requerido será dependiente
de factores tales como la  porosidad y de los aglutinantes -
usados en el cartón, de la  densidad y muchos otros factores.

v  f.
¡ El espesor del material J-5 es del orden de 0,3 cm, y.j&da

* • 9
su densidad y otras características es de suficiente "i^ idez• • ••
para reforzar un rednto o envuelta y proporciona estabili­
dad dimensional entre las paredes principales opuestas de 

la  envuelta según este invento. Los materiales de cartón y 

otros materiales usables en la  estructura portadora deben 

tener rigidez suficiente para realizar la  función de refueir 
zo, es decir, proporcionar resistencia al aplastamiento y 
estabilidad dimensional para la  envuelta vertical. ¡

Ejemplos de otros materiales adecuados para la s  

estructuras portadoras que forman parte de este invento son 

el fie ltro  rígido, la  madera y espuma de poliuretano rígidit. 
Los plásticos reticulados que contienen la  oomposioión va­
porízatele, tsiles como los de la  serie K de polímeros de fx̂ j, 
gancia BSD (de Hydro Optica, Inc., Valley Stream, Nueva York), 
y polímeros rígidos termoplásticos capaces de contener pe;¿ 
fume u otras composiciones vaporízateles tales como VERSA- 

MID 1635 (de General M ills, Minneapolis, Minnesota), son -



también aceptables. Otras estructuras portadoras aceptable^, 
que pueden estar re-cubiertas eon composiciones vaporizables, 
pueden ser materiales densos y duros, ya que es innecesaria 

l a  porosidad. Materiales apropiados para la  estructura por 
tadora resultarán evidentes para los expertos en l a  técnica

é |
que tengan conocimiento de este invento. ***** !

*  *  ♦ »

Las placas paralelas 26 de la  estructura portado 

ra de refuerzo 24 están aseguradas en sus extremos su^rbrio:' 
e inferior a piezas de montaje 32, segdn se muestra en»! a* • ; * II
figura 2. Las placas paralelas 26 están pegadas a las pie-j 
zas de montaje 32 para mantener las plaeas paralelas 26 a
l a  separación apropiada de lado a lado. Bn. la  fabricación,

*

el subconjunto formado por las piezas de montaje 32 y»l&s
*■ ± m -»

placas paralelas 26 pueden ser insertado en el reeint§'#£2

antes del cierre de las  solapas de fondo 20. Después**dé ‘l a*»*•
inserción, la  estructura portadora de refuerzo 24 proporcio 

na resistencia a la  rotura y al aplastamiento al recinto ifc 

y estabilidad dimensional entre las paredes principales -  ; 
opuestas 14 y 16.

La estructura de refuerzo 24 define canales 34 dp
|

flu jo  da aire entre las paredes principales 14 y 16 , y perl 
mite el lib re  paso del aire ambiente a través de aberturasj 
18 de las paredes principales 14 y 16 y a través de todo elj. 
distribuidor 10. Dicho paso de aire facilita, la  vaporización 

y distribución de vapores y constituye una mejora sobre lop 

dispositivos en que el lib re  flujo de aire está mucho más 

restringido •
La estructura portadora está algo aislada dentro 

del recinto vertical o erecto. Por lo  tanto, la  composición 
vaporizable que lleva estará apantallada en cierto grado d sl
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flu jo de aire ambiente, retardando la  vaporización a medidai 
que el espacio del interior del recinto, adyacente a la  es-j 
fractura portadora, resulta algo saturado de vapores. Bato | 
permite sólo un bajo nivel de misión de vapores. Sin embagji 
go, s i se aumenta el flu jo  de aire ambiente a través de los

é

canales de flu jo  de aire, tal como oscilando el dispositivo!•«' u i
de un lado a otro, se aumentará la  distribución de vapores ¡

w I
y se acelerará el régimen de evaporación a medida que *^t< ai
re que tiene una mayor concentración de vapores es sustltpij
do o- aire ambiente relativamente nuevo. Por estos medios ¡• * »
se consigue un buen control tanto de malos olores duraderos

■■ * * |
como de malos olores intensos* í

Como se ilustra en la  figura 4, se aplica un "peí
»

brimianto 36 a los bordes verticales de las placas parálelas
26* BDL recubrimiento 36, que es un material de barrerg’ mpejr
meable a la  composición vaporizable, está dispuesto entre ejl
material, de lámina que forma el recinto o envuelta 12 y l a  j
estructura portadora de refuerzo 24 para, impedir el paso pojr
capüaridad de la  composición vaporizable desde la  eetruetuj
ra cortadora de refuerzo al material de lámina. Como alter-|
nativa al recubrimiento de los bordes de la  estructura por-l
tadora de refuerzo 24, se pueden recubrir partes de la  super!—*
fic ie  interior de1, recinto 12 que están en contacto con la  ! 
estructura portadora de refuerzo 24 con un material de ba- ; 
mera que sea impermeable a la  composición vaporizable a -  ¡ 
utilizar. Un recubrimiento para el recinto 12 puede ser apli 
cade antes de que el recinto 12 sea puesto en pie mediante 

recubrimiento por impresión del material de lámina. Una ba­
rrera es innecesaria cuando el material en lámina usado paxja 

formar el recinto 12 es un material que no absorbe la  compoí
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sieión vaporizadle.
Materiales de “barrera apropiados deben ser sensi ■

blemente impermeables a la  composición vaporizadle en su e¿
tad© líquido. H jripios de materiales de barrera son alcohol
de pelovinüo, acetato de po liv in ilo , polietileno, polipro-r
plleno, polímeros aerílieos, varias ceras y ho jas metalj¡¿z»!

• i
das. lo s  materiales de barrera se pueden aplicar por rboía 

do, recubrimiento con rod illo , pegado, encintado, inméiéióiii
u otros métodos conocidos. Su algunos casos, una barrerá." r-1 

puede ser un recubrimiento en toda la  estructura porta$p,ra¿

: con tal de que dicho recubrimiento sea sensiblemente imper |
• ' . i

r meable a l a  composición en su forma líquida, pero permita j
*• j

la  difusión de la  composición en su forma evaporada. Uloho j
 ̂ % irecubrimiento puede cumplir la  función adicional de centro
O •

la r  la  liberación de vapores, como se mencionará, más ~a£#taal
te en esta memoria.

Las realizaciones mostradas en los dibujos inclu->
i

yen una cubierta 3° que tiene paredes principales 39 Y 41. 
Las paredes 39 I  41 definen cada una aberturas 4*> que son 

compatibles con y están dispuestas en la  misma distribución 

que las aberturas 18 de las paredes principales 14 y 16, -  

Las aberturas 40 pueden ser movidas a coincidencia con alaíi 
aberturas 18 mediante movimiento de deslizamiento relativo 

entre el recinto 12 y la  cubierta 38. SI estado cerrado del 
distribuidor 10, en el que las aberturas 40 y las abertura*! 
18 están fuera de alineación o coincidencia está ilustrado j 
en las figuras 1 y 4. KL estado abierto, en el que las aber 
turas 40 de la  cubierta 38 y las aberturas 18 del recinto 

12 están alineadas, se ilustra en la  figura 3* Dicho estado 

abierto se consigue haciendo deslizar el recinto 12 nacia j
ItI!
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arriba dentro de la  cubierta 38. |
i

la s  fija ras  5 y 6 ilustran realizaciones alterna-j
i

tivas de una estructura portadora de refuerzo que se puede| 

situar dentro del reeinto 12 . Saeta xma de estas estructuráis 

alternativas incluye piezas que serían sensiblemente perpe^i 
dieulares a un plano de referencia situado a media dist&k-j

r j
cia entre la s  paredes principales ©puestas de un recinto *t£l 
como el reeinto 12 . Dxeha sensible p erp endi cul ar i  dad p$epor

clona buena resistencia al aplastamiento, refuerzo y estabx
‘ T

lidad dimensional al recinto y peralte también buenos eanaf• » i» |
les de flu jo de aire a través del distribuidor.

l a  estructura portadora 50 de la  figura 5 está' -
*

formada de dos piezas ranuradas bloqueadas entre s i. Sus -
•* * « ...

bordes 52 y 54 se acoplarían con las  paredes principales j
14 y 16 , respectivamente, del reeinto 12 . la  estruet\ñ*sC*poi?*" * •* T
tadora. 56 de la  figura 6 tiene bordes 58 y 60 que se acoplji

t

rían a las paredes principales 14 y 16 , respectivamente. j
La figura 7 ilustra una pieza elemental de cartón relativa¡““ ¡
mente rígida 42 que tiene cortes 44 (ilustrados por líneas 

llenas) e incisiones o acanaladuras 46 (ilustradas por l í ­
neas de trazos) que permiten hacer la  estructura portadora 
de refuerzo 56 sin piezas de montaje separadas. La pieza -

eliemental de cartón 42 puede ser armada al estado ilustrad^
en Xa figura 6 y después insertada a través de un extremo ¡

j
del recinto 12 antes de que el recinto 12 sea oerrado. La ! 
estructura portadora 50, al igual que la  estructura 56, no i 
requiere piezas de montaje adicionales.

Se pueden usar una gran variedad da otras formas 

y disposiciones de materiales para formar los medios estru¿ 

turales dispuestos dentro del recinto 12. Unos pooos ejem-
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©los son ro llos con aletas Se cartón ondulado, confignraci^~ ■*!
nes de panal de abeja, configuraciones entrelazadas y eonfi
¿curaciones en forma de Y. Sin embargo, la  estructura debe j
cumplir la s  múltiples finalidades de proporcionar estábil! j
dad dimensional de refuerzo entre la s  paredes prineipsíl#s»# I

• • • *opuestas de un recinto formado de material de lámina flex i |• • i
ble plegado, definiendo canales de fin jo de aire a través j

*** j
de3. distribuidor y que lleva  de manera liberable la  eoapoáa

• i
eión va©© r  izable. !

SI námero de composiciones vaporizables que #se ~ 

pueden,usar para diversas operaciones es también ilimitado,
v..-

Su el campo de los refrescadores de aire se prefiere
• . .

perfumes o perfumes di sueltos en un disolvente volátil*ihb
•  •  •  •

doro, los disolventes isoparafinicos de hidro carburos ,*• tm~-j 
les como el vendido bajo la  marca comercial ISOPAS (por -  i 
Bacson Company, U.S.A.) son preferidos como disolventes para

i

este fin . ;
Sn el campo de los usos medicinales, se puede d i !*** i

solver alcanfor en un disolvente tal como un hidrocarburo 

isoparafinieo. Se puede usar eucalipto mentolado de la  mis! 
ma manera que el alcanfor, KL timol se puede usar también ■A iI
del mismo modo o se puede usar en combinación con alcanfor i 
o eucalipto mentolado o ambos en un disolvente apropiado, jí

Para insecticidas, las composiciones vaporizable^ 

©referidas son las piretrinas y dimetil diclorovinil fosfa4
j

to y sus composiciones relacionadas. Son ejemplos de repe- ¡ 
lentes de insectos que pxieden ser distribuidos con el dispcj, 

sitivo del presente invento el 2 -etil hexanediol? el N, N-i 

d ietil toluaaida* y la  citronella» j
La composición vaporizaba, e puede incluir varios ¡
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modificadores para controlar la  vaporización. Por ejemplo, ;
i

se pueden incluir varios componentes para retardar la  eva-i
poración de perfumes, por ejemplo, y retardar así la  liber^
eión de vapores del dispositivo. Son útiles para este fjíV .!
agentes activos superficialmente ( tensoactivos), tales/COmó
fenoles de aleohilo etoxilados, como 3UH30NIC N-10 (de Je-';••••* {
fferson Chemical, Houston, Texas). Otros componentes qué - ;

* # * jtienden a desaeelerar la  liberación de vapores incluyen* *c¿ j•
polímeros en bloque de óxido de e til eno/óxido de prop ileo j
tales como PLU2GNIC L101 (de BASF Wyandotte, Michigan).,. yT. i
ásteres de ácidos grasos, tales como VAB0UIC S&S (de AijhOjahd

*• •* i
Chemical Company, Bablin, Ohio). Generalmente, el retardo- -: 
puede conseguirse mediante adición de componentes que só¿ j
menos volátiles que el perfume u otro componente principal ! 
de la  composición vaporizable. i

l a  liberación de vapores puede ser generalmente i!
acelerada por adición de componentes que son más volátiles!i
que el componente principal (por ejemplo perfume) de la  coi 
posición vaporisable. Se pueden usar a veces para este fin  |

i
los disolventes de hidrocarburos isoparafínicos, menciona- i 
dos anteriormente, y alcoholes.

I
l a  liberación de vapores se puede controlar tam- j 

bién ñor recubrimiento de la  estructura portadora con una' ; 
película polimérica a través de la  cual se puede difundir ' 
la  composición vaporizable. Ejemplos de películas apropia-i 
das para controlar la  liberación de muchos perfumes son el j

i

poliefileno, polipropileno y el poli(cloruro de v in ilo ) -  j
I

plastificado. SI espesor de la  película de cubierta es otrq
factor que contribuye al control. ¡

i
la  liberación de vapores se puede controlar tam- ¡

l
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bién recubriendo parcialmente la  estructura portadora con j 
materiales a través de los cuales no puede pasar la  compo-j 

- sición vaporizadle. En otras palabras, el control es posi­
ble aumentando o disminuyendo el área superficial de la  eja

i truetura portadora que está expuesta al aire. La liberación
• *

se puede controlar también aumentando o disminuyendo el; f lu  

30 de aire a través del dispositivo.
La estructura portadora de refuerzo 24 puede,

i

rociada con la  composición vaporizadle o puede ser sumergí j 
da en la  composición vaporizable. Se pueden usar un gran psi

•  •  •  M

mero de otras técnicas de impregnación. Se debe puntualidad 

también que la  composición vaporizable no precisa ser iíd^reg
•  •  •  •  f• . •

nada en una. estructura portadora de refuerzo porosa, Sino* -j
c  «  •  •

que puede ser un recubrimiento vaporizable sobre la  eStT 

tura portadora, que puede ser o bien porosa o no porosa. -
i

Así, la  estructura portadora de refuerzo 24 debe llevar daj
i
I

manera liberáble la  composición vaporizable de alguna mane-j 
ra, no siendo de gran importancia dicha manera precisa. I 

Como se ha ilustrado en la  figura 8, el distribuí 
dor 10 puede estar ventajosamente rodeado, envuelto y obtu­
rado herméticamente por una envuelta de película 48 sensi-

j

bleraente hermética a los vapores. Bicha envuelta de pelícu ¡ 
la  puede evitar pérdidas prematuras e indeseadas de vapore^. 
Una envuelta de película puede evitar pérdidas prematuras i 
e indeseadas de vapores. Una envoltura de película hernéti !

ca del distribuidor 10 es hecha posible debido a la  natura j 
leza reforzada del distribuidor del invento. Una estructur^, 
no reforzada tendería a ser deformada o aplastada por una ¡

i
envoltura apretada con una película hermética a los vaporeé. 
Películas apropiadas incluyen las de poli(cloruro de v in ilc )f

I
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polietileno, polipropileno, alcohol polivin ílico, poli(ace| 

tato de v in ilo ), nilón, poli (cloruro de vinilideno), mate-! 
ria les de poliéster y estratificados de dos o más materias •

I le s . La elección de una película depende de la  composición
t •

: vaporizane del distribuidor; debe ser elegida una película• • • •
que ¿ea impermeable a la  composición, preferiblemente tanto

• • |

en estado líquido como en el estado de vapor. **•'* ¡
, i

Un tipo altamente preferido de envoltura de p^el^
cula para u tiliza r con este invento es una "envoltura der -
contracción", del tipo que se aplica de manera holgada en̂  ¡

•  •  •  • *

forma de manguito alrededor de un objeto a envolver, en al , 
gunos casos soldada con calor por ambos extremos ( véase**lá 

obturación 62 en la  figura 8), y después hecha pasar eé#.£Li 
objeto a través de un tónel de contracción por calor o**éx  ̂j 
puesta de otra manera al calor para hacer que la  película ¡

1

se contraiga y se aplique apretadamente al objeto encerrado!. 
Materiales de envoltura por contracción apropiados son cono 

cides para los expertos en la  técnica. Es muy satisfactoriaI
una película de contracción de poli( cloruro de vin ilo ) tal j 
como la  película vendida bajo la  marca comercial SKINTIUHT j 
NSM 60 por Gilbreth International Corporation, de Cornwellsj 
Heights, Pensjlvania). Serían completamente aceptables di- i 
versos otros materiales de envolver encogibles.

i
Las paredes principales 14 y 16 del recinto 12 y 

las paredes de cubierta adyacentes 39 y 4-1 de la  cubierta
|

38 son sensiblemente planas. Sin embargo, las paredes prin j 

cipales opuestas, verticales, podrían ser de otras formas. 
Por ejemplo, las paredes 14 y 16 (y las paredes de cubierta 

adyacentes de la  cubierta 38) podrían estar abombadas hacia 

fuera. Dicha configuración mejoraría la  obturación conseguí

1
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I da por la  envoltura 4$ 1 l a  cual formaría entonces una olíi»u
i ración en torso a cada abertura de las  paredes*
í EL recinto 12 está mostrado con cuatro paredes -
i verticales. Son posibles otras configuraciones. por ê em̂ LOí | •• •• •

5 ; utilizando paredes principales atomizadas segdn se acalza* d£
•  *

! señalar se podría obtener un recinto con sólo dos paredeá'
; verticales* “ :**
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1»os puntos qme como característica de novedad sa
presentan para que sean oblato de esta solicitud de Moiléito• • ■.
de Utilidad en Bspaña, por TMlfS años, son los que seVjseco
gen en la s  reivird icacione-s siga!entesa *•*•••* I

l a . -  Un dispositivo distribuidor de vapores, ¿que I• ♦ • * |
comprende una composición vaporizadle y un recinto erecto i
para la  misma que tiene aberturas de distribución en el* miji
mo, cateterizado porque el recinto está fornado de material

• •*.
de lámina flexib le  y que incluye dos paredes principal es • *-

•  •  •  •
óptelas, verticales, cada una de la s  cuales define abdrtjy-
ras de distribución y un portador estructural dispuesta* ®ga|

•  •  • •

tro del recinto para proporcionar estabilidad dimensional 
de refuerzo entre las paredes principales, definiendo el -
portador estructural canales de flu jo de aire desde tana a 
la  otra de las paredes principales y reteniendo de manera 

liberable la  composición vaporizadle.
26.- El dispositivo según la  reivindicación l§ , eei 

ract erizado porque el portador estructural comprende al me­
nos una pieza o parte sensiblemente perpendicular a un pla­
no de referencia situado a media distancia entre las pare­
des principales y que tiene bordes en contacto con las pare 

des principales.
3®,- B1 dispositivo según la  reivindicación 2®, - 

caracterizado porque el portador comprende placas vertica­
les o erectas dispuestas en planos paralelos.

4®.- SI dispositivo según las reivindicaciones 1a, 
2® ó 3®, caracterizado porque el material, de lámina es car-
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í tán 0 cartulina flex ib le  y el portador estructural es car—j

tón sensibl emente rígido impregnado con la  eompo sieión va-1
¡ ptoxizable* |
| 5 *»- SL dispositivo según la  reiváaadieaniáia,

earaeteriaado porgue están dispuestos uros medios de barre
•  •

ra impermeables a la  eompo s i eión entre el material de lámi
♦ e j »  e

33a y el portador estructural, en los puntos de eontaeto/ pá
ra evitar el paso por eapilaridad de la  composición desde
él portador estructural a l material de lámina. * * • i* ‘

6^.- 51 dispositivo según cualquiera de las x& kr \

vindicaciones precedentes, caracterizado porque el recinto
* * «  *

incluye una cubierta para abrir y cerrar las «Aberturas, da -
I * •

las paredes principales. **
*  m

7 -*- 51 dispositivo según cualquiera de las  rei*- 
vindicaciones precedentes, caracterizado porque el recinto 

está rodeado por una envoltura exterior de película sensi­
blemente hermético a los vapores, apretadamente aplicada a 

su alrededor.
8 *.- “OH DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR DE VAPORES”.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante 

cede, representado en los dibujos que se acompañan y con leja 

fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a ra¿|

quina por una sola cara.

c r ~
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